﻿ log A Itlarchiș * Ing [fi Macovei * Ing T, mimau * ing Si lonescu Structura si proiectarea țesăturilor Editura Tehnică București — 1964 Lucrarea cuprinde două părți distincte : structura țesăturilor și bazele proiectării țesăturilor în partea intii se dau noțiunile generale și concepțiile moderne privind structura ți procesul de formare a țesăturilor, cum și proprietățile materiilor prime care interesează pe proiectantul de țesături De asemenea, se dau elementele de reprezentare grafică, clasificarea ți legăturile țesăturilor simple, ale celor compuse șî ale celor cu desene mari, cum ți proprietățile țesăturilor in interdependență eu elementele legate de elaborarea context urilor Iii partea a doua sint indicate bazele proiectării țesăturilor, însoțite de numeroase exemple privind determinarea parametrilor contexturilor, alegerea și armonizarea culorilor, teri licări a rezultatelor etc In capitol aparte din lucrare tratează studierea structurii țesăturilor prin iradiații radioactive Prin datele pe care le conține, lucrarea se adresează proiec-tanlilor de țesături, puțind fi folosită și de cadrele didactice ți studenții de specialitate, cum și de inginerii si tehnicienii din industria de textile Prefață Industria textilă constituie un domeniu de activitate avînd un rol deosebit de important in ridicarea nivelului de trai al oamenilor muncii Ea trebuie să producă mărfuri din ce iu ce nud ieftine, de calitate superioară și cu un aspect plăcut In cadrul, dezvoltării industriei textile, prevăzute in Directivele Congresului ui lll-lea td /' l/ /i p +Lmi,c, unde Lml este lucru! mecanic total etc ; și în acest caz, valoarea Lmf exprimă valoarea de prelucrare a materiei prime și durata in exploatare a produsului finit •1 Curba tipică (TI big I Curbe caracteristice pentru diferit'-materii prime textile : « — bumbac ; h — lină ; c — relon ; rf — sticlă Diagrama forță-alungire din fig 2 permite aprecierea anticipată a valorii de prelucrare a materiei prime, în cadrul proceselor tehnologice și al durabilității Probele dinamometrice uzuale, ca și curba caracteristică, nu exprimă decît tendința privind capacitatea reală a materialului de a rezista eforturilor repetate la care este supus in timpul exploatării 5 Rezistența la obosire prin solicitări repetate r 6 Greutatea specifică f Acest parametru, studiat mai puțin, este în realitate deosebit de important; din acest motiv, există, în tehica mondiala, tendința de a înlocui probele dinamometrice uzuale in prezent, cu încercări de obosire a materialelor la solicitări mici repetate, care exprimă, in mod mai complet și mai judicios, valoarea de prelucrare și durabilitatea produselor Gradul de obosire este o funcție a mărimii solicitărilor, frecvența acestora, viteza de deformare, durata solicitărilor și timpii de relaxare Rexistența la obosire (t) se exprimă prin numărul ciclurilor de solicitare piuă la rupere Solicitările pot fi aplicate liniar sau circular Greutatea în grame a unui centimetru cub de substanță se exprimă în g/cm’ Volumul specific este reciproca greutății și reprezintă volumul în centimetri cubi al unui gram de substanță, exprimîndu-se în cm’/g Tabela I (continuare) Nr Denumirea parametrilor crt și notația Stabilirea și explicația noțiunilor; exemplificări 1 2 3 E 7 Modul inițial de elasticitate 8 Rezistența la nod r„ in% Rezistența unei fibre sau a unui fir la solicitări mici de rupere și reprezintă forța necesară pentru a alungi fibra sau finii cu 1%, exprimîndu-se în g/den sau g/tex Capacitatea unui nod de a rezista la solicitări de tracțiune ; prezintă o importanță deosebită la determinarea comportării firelor înodate, în diferite prelucrări și faze ale procesului tehnologic și se ex- primă prin relația rn— 100 R 9 Rezistența la torsionare 10 lligroseopicitate 11 Rezistența la frecare Capacitatea unui fir de a rezista la eforturi de torsionare, exprimind gradul de fragilitate a materiei prime textile în funcție de numărul de torsiuni/metru, posibile pînă la rupere Capacitatea materiei textile uscate de a absorbi umiditatea după ce a fost ținută mai mult timp într-un mediu convențional caracteristic prin Ф = 65% și t = 20 C Trebuie să se facă distincție între higro-scopicitate, umiditate la un moment dat sau umiditate legală (repriza) Capacitatea de a rezista la frecarea in contact cu subiectul sau obiectul care folosește materialul respectiv, cu organele mașinilor prelucrătoare și cu obiectele din mediul înconjurător Rezistența la frecare a firelor se exprimă prin numărul de frecări fir pe fir pînă la distrugerea sau frecarea fir pe un alt material — notîndu-se numărul de cicluri pînă la distrugerea firului 12 Constanta dielectrică Capacitatea de izolare electrică a unui material textil, fiind specifică fiecărei fibre Cu cît constanta dielectrică este mai mică, cu atît ea indică o mai bună capacitate de izolare electrică 13 Temperatura de înmuiere 1-1 Temperatura de topire 15 Conductibilitatea termică Este specifică firelor fabricate din polimeri sintetici Ea poate avea o valoare fixă (de exemplu 190'6 la fibrele pofinitrilacrilice) sau se desfășoară pe un interval de temperatură delimitat, în care înmuierea progresează de la o anumită treaptă pînă la limita de curgere (de exemplu 215—252°C la firele de relon) ; proprietățile fizico-mecanice se modifică în funcție de temperatura mediului ambiant Este caracteristică pentru firele filamentare sau fibrele obținute prin filare din topitură Este o proprietate specifică fiecărui material textil Ea este reprezentată printr-o constantă (notată de obicei prin X), care variază pentru același material textil în funcție de temperatura și umiditatea me- 15 Tabela 4 (continuare) Nr crt Denumirea parametrilor și notația Stabilirea și explicația noțiunilor; exemplificări 1 2 3 Jiului ambiant și gradul de umiditate momentan ai materialului textil respectiv 16 Contracția sub acțiunea căldurii uscate sau umede 17 Temperatura de carbonizare 18 Stabilitatea la acizi și stabilitatea la alcalii 19 Stabilitatea la lumină,, intemperii, raze ultraviolete 20 Gradul de alb 21 Gradul de luciu 22 Substantivitatea țață coloranți de Caracterizează materia primă textilă privind stabilitatea dimensională Este direct legată de mărimea alungirii elastice întîrziate Д!іе Contracția sub acțiunea căldurii uscate sau umede (aer cald, abur, apă caldă) este specifică firelor chimice din polimeri sintetici De mărimea contracției specifice trebuie să se țină seama la construcția contexturilor, pentru ca produsele finite să aibă o stabilitate d imensîona lă cores pu n z ă toa re Caracterizează, in general, materiile prime textile și, in primul rînd, cele celulozice și proteice; prezintă o importanță practică, în special in determinările legate de identificarea unor materii prime Caracterizează modul de comportare a materialelor textile în mediul acid sau alcalin, determinînd metodele folosite în tratamentele chimice ce se aplică și oricntînd alegerea domeniului de folosință Proprietățile fizico-mecanice și chimice ale fibrelor și firelor textile sînt influențate de acțiunea luminii, a soarelui, a ploii sau a umidității mediului ambiant — fie că acestea acționează izolat, fie că acționează intermitent sau concomitent Efectele acțiunilor acestor factori depind de natura materiei prime textile Viteza și intensitatea degradării depind de gradul de matizare, lucrul materialului textil, structura și constituția chimică a fibrei, temperatura și umiditatea mediului ambiant și de gradul de simultaneitate în modul cum acționează acești agenți atmosferici asupra materialului textil Se exprimă în procente față de albul sulfatului de bariu pur precipitant sau a oxidului de magneziu Un grad de alb perfect înseamnă capacitatea de a reflecta total razele de lumină Sînt cunoscute următoarele grade de luciu : foarte lucios, lucios, semănat și mat Gradul de lucru se exprimă prin indicele de refracție al materialului, determinat ia temperatura de 20°C, atit in poziție paralelă cu axa fibrei, cit și în poziție perpendiculară pe axa fibrei sau firului filamentar Se stabilesc cei mai adecvați coloranți, pentru fiecare fibră Se exprimă și rezistența vopsirii față de acțiunea luminii, a transpirației, a agenților chimici, la tratamente umede, mecanice, de frecare etc Exprimarea se face în scara 1—7 16 Tabela 5 Denumiri comerciale și proveniența materiilor prime textile obținute pe cale chimică Denumirea comercială Clasa Proveniența Particularități Agilon PA 6,6/T Deerlng Milliken fir texturat Algil MOD Research Corp U S A Canadian Resin & Chemicals, (metoda Klingen) РЛС+ Stirol Anid PA 6,6 Div of Shawinigen Chemicals Ltd Qttebec Canada U R S S Capro] an PA 6 Allied Chemical Со S LLA Courlenc OLE Courtaulds Ltd Anglia polietilenă Courlene Туре P\ OLE Courtaulds Ltd Anglia polipropilenă Courtelle PA \ Courtaulds Ltd Anglia Daeron PE E l Du Pont de Nemours Decalon PA 10 U S A Soc Rhodiatoce Italia De d его , PA 6 VEB Kiinstseidenwerk Friedr Dioleii PE Engcls, R D G VEB Kun-stseidenwerk Wilh Pieck, R D G Ver Glanzstoff-Fabriken S A Dolaii PAC Germania Siiddeutesche Zellwolle A G D ral on PAC Germania F’arbeniabriketi Bayer A G, Elana PE Germania Polvmex, Polonia Enant (Oeuaiit) PA 7 U R S S Enkalon PA 6 Algemeene Kunstzijde Unîe Enka-Nylon PA 6,6 NA' , Olanda American Enka Corn Enka-Silklike-Nylon U S A PA 6,6 PROF American Enka Corp tir profilat (trilobat) Fabelta Fibre PAC U S A S A Fabelta Belgia textile conlinind această Acrylique Fibravyl CPV Soc Rhovyl, S A Franța fibră și fibra însăși Akrybel fibră scurtă Fluflon PA/T Marîbnette Mills Inc procedeul prin falsă Hei a nea T U S A 1 leberlein & Со A G , torsiune al lui Universal Winding in esența de fir crep Kanekalon MOD Elveția f Kanekalon Со Ltd , din PA țesătură din Kaneka- Kapron PA 6 Japonia Kapron Zavody, U R S S Ion ■ Kanekalex Khlorin CPV U R S S fibra din CP\ care a suportat mai departe un eloraj (tratament cu clor) 2 — Structura și proiectarea țesăturilor 17 Tabela ă (continuare) Denumirea comercială Clasa Proveniența Pa rticulari tă(i Kuralon APV Kttrashiki Rayon K K , Japonia Lame НЕТ Standard Vani Mills Inc U S A l anon PE VEN Thiiruug, Kunstfaser-werk Wilh Pieck, R D G acid teraftalic + glicoi de etilena Lavsan PE U R S S acid de tereftal -1- glicol de etilena Leac ril-N MOD Appiicazioni Cltimiche S P A (A C S A ) Italia ea și Aerilan Teguiar, fibra acriiitică ACSA Lcacrîl-16 PAC Appiicazioni Chimice S P A (A C S A ) Italia ea și Aerilan 16 fibra acrilică tip 16 Lilion PA 6 Suia A iscosa S p A , Italia 1 nrex MET Dow Chemical Со U S A Lycra SPAND E I Du Pont de Nemours & Со Inc S L A Nailon PA 6,6 Soc Rhodiatoce, Italia Nylon PA 6,6 divers Nylott Rhodia PA 6,6 Deutsche Rodhiaceta A fi Germania Ni Ion Rhodiaceta 6,6 Soc Rodhiaceta S A Franța Orlon PAC E l Du Pont dc Nemours & Со inc, U S A PE-CE CPV VEB Fihnfabrik AGFA-Wolfen, R D G Perloit PA 6 Assocîation potir le labei Pcrlon, Germania Perlon-Delustre PA6/PROF Association potir le labei Perlon, Germania Preia na PAC VEB Kiinstseidenwerk Friedr Eitgels, R D G Relon PA 6,6 VEB-Betrîeb-Săvinești R P R Rislan PA 11 Soc Ornanico S A , Franța Manufactura National de Plasticos Brazilia Rilsan Brasileira S A Brazilia Silori PA 6,6 Silon Narodni Podnich R S C S Taslan T E l Du Pont de Nemours & Со U S A procedeu prin suflare Tergal PE Soc Rodhiaceta Franța acid terattalic-l-glieOl de etilena Terital PE Soc Rodhiatoce Italia idem Terlcnka PE Allg Ktmstzidje Unic N\ Temu PF (AKU) Olanda idem Romînia idem Terylene PE imperial Chemical Industries Ltd Anglia idem Tetoron PE Royo Rayon Со Japonia Trevira Teikokn Rayon Со idem PE Farbwerke Hoechst A G Germania acid tereftalic-i-glicol de etilena 18 1 2 Structura firelor Eirele de urzeală și de bătătură constituie materia primă pentru fabricarea |esâlurilor In funcție de varietatea materiilor prime textile și de diversitatea și destinația țesăturilor care se prelucrează, exista un foarte variat sortiment gama variata de fibre speciale ca, de exemplu, firele de celofan, firc de cauciuc simple, fir de cauciuc îmbrăcate in firc textile obișnuite, firc din metale laminate, lire metalice care îmbracă un suport textil, fire de birlic Grupe separate, dar foarte importante, sint acelea ale firelor lexturale și ale firelor de efect 1 2 1 Firele tip bumbac Aceste fire se caracterizează prin aceea că indiferent de natura materiei prime, ele sînt fabricate in filatura de bumbac Atunci cînd lirele lip bumbac sînt fabricate iu amestec cu fibre chimice sau numai din fibre chimice, acestea sînt in prealabil laiate la lungimile medii ale fibrelor de bumbac, firele lip bumbac se împart în trei categorii : — filate prin metoda cardârii unice (firc cardate) prin care se realizează lire de finețe medie, destinate prelucrării țesăturilor tip bombai de larg consum : — lilate prin metoda pieptănarii (fire pieptănate), din rare se realizează țesături line pentru lenjerie și îmbrăcăminte ; — filate prin metoda cardârii multiple, prin care se obțin fire groase d 1 000 ® pentru firul cu o gro- sime de 0,02 m Firele de hirtie se întrebuințează ca sfoară de legat sau ca fire dc bătătura (uneori și de urzeala) pentru țesături grosiere cu o uzură mai mica și folosință efemeră I a aceste fire se folosește un sistem de numerotare metric după lungime corectat Poarta denumiri ca textilia textilit etc i'ireli de celofan se folosesc ca fire de efect pentru diverse țesături destinate confecționării unor costume de epocă, montaje decorative etc 8 de metal /V„„ 1 2 250 2 301X1 3 1 1 000 5 000 5 6 6 500 9 000 12 000 metri fir kg N^ 30 2 10/2 50/2 70/2 metri fir kg 6 500 8 000 10 000 10 500 1 90 2 90/3 100/3 120/2 1 10 3 metri fir kg 13 000 1 1500 16 000 20000 21 0 0 Fire metalice, avind diferite denumiri comerciale ea lame, hire -* laminat etc , precum și firele tehnice de metal pentru site, filtre etc silit, de obicei, fișii înguste simple sau răsucite cu fire de bumbac, fire chimice Notă Metalele folosite pentru obținerea firelor metalice sini : aur, argint, nichel, fier, arată, plumb, aluminiu Nu exista o metodă unitara de numerotare a acestor fire 1 2 6 Fire de efect 1’ eutru crearea unor țesături eu desene de suprafață caracteristice și în special, cu o voluminozitate mare, care sa confere țesăturilor o bună capacitate de izolare termică, se folosesc fire de efect sau fasonate" Ele sc obțin în mai multe moduri ca de exemplu : răsucirea a două sau mai multe fire de finețe și din materii prime diferite (de exemplu un fir fin, lucios cu un fir gros, neregulat împreună cu un fir colorat), răsucirea firelor eu semitort la mașinile de răsucit special amenajate, răsucire fasonata cu debit și scurtări diferite pentru fiecare fir component, răsucire fasonată cu nopeuri de acoperire, cu ondulații, eu bucle, cu bucle răsucite, cu cîrcei, cu diferite alte efecte de semilort, de paiete, de celofan ele Principalele structuri de fire răsucite cu efect sini arătate in fig 5, dar există posibilități de fabricație mai variate de fire din această categorie de fire, care se folosesc Fig 5 Fire i produse л i mila re 20 ktex : — semit orturi SCO tex : •- fir silii piu 30 tex b T inelea firelor răsucite cuprinde următoarele trei cazuri : — l irele simple din care este constituit firul răsucit au acerași finețe; în acest caz se scrie îtilîi simbolul iiuilălii folosite (tex) și se leagă prin seninul x de cifra care indică numărul dc fire simple din 2 sau 30 tex X l> 2 In primul exemplu se dublează două fire simple cu finețea 30 tex iar in al doilea caz -«' dublează două fire răsucite cu finețea 30 tex X2 In practică și pe plan mondial, finețea fir — greutatea firului în grame In tabela 14 se indică corespondența intre finețea firelor exprimată m tex și in Nm iar in tabela 15 sini redate sistemele de numerotare a firelor textile pe plan mondial Eormulele de transformare a tex-uhti in Nm și imers sini urmăloar Ic i 1 000 Nm I 000 tex (■$) (1) Pentru firele de mătase naturala, matase artificiala și fire sintetice f «lamentare, se mai folosește și sistemul de numerotare denumit 'litiu, «are reprezintă greutatea in grame a 9 000 m fir și se exprimă prin relația «le calcul T =- G,R1 (5> L |9 000 mj Relațiile de corespondența intre tex și 'litiu, dintre litiu și Nm și invers sint următoarele : T = 9 tex ; (6> tex= T ; (6') 9 у 9 000 pj Nm Nm= 900,) (7') T 1 2 li 2 (ioreclorea fine/ii firelor se face in următoarele împrejurări : — citul determinarea fineții s-a făcut fără ea materialul sa li avut umiditatea legală : — cînd se exprimă finețea firelor rezultate «lin dublare răsucire, sau cablare : — cînd se exprimă finețea firelor încleiate sau impregnate ; - cind este necesar să se exprime finețea firelor finisate («lupa fierbere, dubla fierbere, albire, vopsire, mercerizare, gazare) în funcție «Ic finețea lor cunoscută înainte de finisare și invers 31 Tabela И Corespondența intre finețea firelor exprimată in Nm și în tex Nm exact rotunjit exact rotunjit 1 exact rotunjit exact rotunjit 0,5 2 000 2 000 6,2 161 3 160 32 31,25 32 115 8,698 8,8 0,6 1 667 1 700 6,4 156,3 160 33 30,30 30 120 8,333 8,4 0,7 1 429 1 400 6,6 151 5 150 34 29,41 30 125 8,000 8,0 0,8 1 250 1 250 6,8 147,1 150 35 28,57 28 130 7,692 7,6 0,9 1 111 1 100 7 0 142,9 110 36 27,78 28 135 7,407 7,6 1 0 1 000 1 000 7,2 138,9 1 10 37 27,03 28 140 7,143 7,2 1,1 909 1 920 7,4 135,1 140 38 26,32 26 145 6,897 6,8 1,2 833 3 840 7,6 131,6 130 39 25,64 26 150 6,667 6 8 1,3 769,2 760 7,8 128 2 130 40 25,00 25 155 6,452 6,5 1,4 714,3 720 8,0 125 0 125 41 24,39 24 160 6,250 6,4 1,5 666,7 680 8,2 122,0 120 42 23,81 24 165 6,061 6,4 1,6 625,0 640 8,4 119,0 120 43 23,26 23 170 5,882 6,0 1,7 588 2 606 8,6 116 3 115 44 23,73 23 175 5,714 5,6 1 8 555,6 560 8,8 113,6 115 45 22,22 22 180 5,556 5,6 1,9 526,3 520 9 0 111,1 110 46 21,74 22 185 5,405 5,6 2,0 500,0 500 9,2 108,7 110 47 21,28 21 190 5,263 5,2 2,1 476,2 480 9,4 106,4 105 48 20,83 21 195 5,128 5,2 2,2 454,5 460 9,6 104,2 105 49 20,41 20 200 5,000 5,0 2,3 434,8 440 9 8 102,0 100 50 20,00 20 205 1,878 4,8 2,1 416,7 420 10,0 ■ 100,0 100 52 19,23 19 210 4 762 4,8 2,5 400 0 400 10,5 95,24 96 54 18,52 19 215 5,651 4,6 2 6 384,6 380 11,0 90,91 92 56 17,86 18 220 4,545 4,6 2 7 370,4 380 11 5 87,03 88 58 17,24 17 225 4,444 4 4 2,8 357,1 360 12,0 83,33 84 60 16,67 17 230 4,348 4,4 2,9 344,8 340 12,5 80,00 80 62 16,13 16 235 4,255 4,2 3,0 333 3 340 13,0 76,92 76 61 15,62 16 240 1 167 4,2 3,1 322,6 320 13,5 74,07 76 66 15 15 15 245 1,082 4,0 3,2 312,5 320 14,0 71,43 72 68 14,71 15 250 1,000 4 0 3,3 303,0 300 14,5 68,97 68 70 11,29 14 255 3,922 4 0 3,1 294,1 300 15 66,67 68 72 13,89 14 260 3,846 3,8 3,5 285,7 380 16 62,50 64 74 14,51 14 265 3,774 3,8 3,6 277,8 280 17 58,82 60 76 13,16 13 270 3,704 3 8 3,7 270,3 280 18 55,56 56 78 12,82 13 275 3,636 3,6 3,8 263,2 260 19 52,63 52 80 12,50 12,5 280 3,571 3 6 3,9 256,4 260 20 50,00 50 82 12,20 12 290 3,418 3,4 4 0 250 0 250 21 47,62 48 84 11,90 12 300 3,333 3,4 4,2 238,1 240 22 45,45 46 86 11,63 11,5 320 3,125 3,2 4,4 227,3 230 23 43,48 44 88 11,36 11,5 340 2,941 3,0 4,6 217,4 220 24 41,67 42 90 11,11 11 360 2,778 2,8 4 8 208,3 210 25 40,00 40 92 10,87 11 380 2,632 2,6 5 0 200,0 200 26 38,46 38 94 10,64 10,5 400 2,500 2,5 0,2 192,3 190 27 37,04 38 96 10,42 10,5 450 2,222 2,2 5,4 185,2 190 28 35,71 36 98 10,20 10 500 2,000 2,0 5,6 178,6 180 29 34,48 34 100 10,00 10 600 1,667 1 7 5,8 172,4 170 30 33,33 34 105 9,525 9,6 800 1 250 1,25 6,0 166,7 170 31 32 26 32 110 9,091 9,2 1 000 1,000 1 0 Tabela 15 Sistemele de numerotare ale firelor textile utilizate pe plan mondial Denumirea sistemului de numerotare Notația Relația de calcul Observații Titlul zecimal tex tex = G L Finețea în tex a unui fir reprezintă greutatea în grame a 1 000 metri din firul respectiv Orcxtil gx G Finețea în grex a unui fir reprezintă 6* L greutatea în grame a 10 000 metri din firul respectiv Titlul metric Ttn Tm = G Finețea în titlul metric al unui fir L reprezintă greutatea în grame a unei lungimi oarecare din acel fir exprimată în metri Titlul legal sau internațional T T — Q Finețea în dcnieri a unui fir repre- L zintă greutatea în grame a 9 000 de metri din firul respectiv Se știe că un denier = 0,05 grame Titlul scoțian pentru iută Ts Ts = G (libre) L (spd) Finețea in titlu scoțian pentru iută a unui fir reprezintă greutatea în libre a 11 400 yarzi din firul respectiv (deoarece un spd =14 400 yds) Numărul metric Nm Nm = L G Finețea în Nm a unui fir reprezintă raportul dintre lungimea în metri a unei cantități din acel fir (exprimată în grame) și cantitatea respectivă • Numărul englez pentru bumbac NeB heB — L (840 yds) G (Ibs) Finețea în Nea reprezintă numărul de scuturi a 840 yarzi (768,1 m) cuprinse într-o livră (453,6 g) Numărul englez pentru fire de lină pieptănată Ne, Ne,= L (560 yds) G (Ibs) Finețea Ne* reprezintă numărul de jurubițe a 5'0 yarzi (512 m) cuprinse într-o livră (453,6 g) Numărul englez pentru fire liberiene NeL Neb = L(300 yds) G (Ibs) Finețea în Ne л reprezintă numărul de jurubițe a 300 yarzi cuprinse într-o livră Numărul englez pentru fire de lînă cardată Nec Nec= / (256 yds) G (,bs) Finețea in Nec reprezintă numărul de jurubițe a 256 yarzi (234,09 m) cuprinse într-o livră Numărul francez NI Nf = L (g) Finețea în Nf a unui fir reprezintă G (500g) raportul dintre lungimea în metri a unei cantități de 500 grame din acel fir Structura >1 proiectarea țesăturilor 33 Ip funcție de natura procesului (lupa care -e face linclca firului aceasta poate să crească, să scadă sau în mod accidental, să rainina nemmlificală In orice împrejurare în care se face corectarea sau determinarea fineții firelor, aceasta trebuie înțeleasă, din punct de vedere al proiectantului de țesături, în trei moduri : finețea nominală, care este finețea prescrisă in planurile de ftlitj in standardele și normele interne ale țesăturilor și rare este finețea ce se urmărește a se obține in i adrul operațiilor de filare : — finețea reală, in diferite condiții dale, respectiv finețea efectivă determinată pe cale experimentala, indicata de aparate: — finețea corectată, re-perlh recalculată după un proces mecanic -au chimic pe cari' l-a suportat firul între timp (dublare, răsucire, căldare, incie-iere albire, vopsire, mercerizare el ) sau finețea corectată în funcție de umiditatea admisibila (tabela 16) Tabela 16 Umiditatea admisibilă (repriza) stabilită prin convenții internaționale pentru fiecare categorie de fire (fibre) Materia prima Repriza % Bumbac, fibră și tir 8 50 Lire de cord din bumbac 6,50 1 ire de yigonic tip В (și deșeuri de bmnpâc) 7,00 in și cînepă (fibre și fire) 12 00 Iuta (fibre și fire) 13 75 Manila, fire 12,50 Sisal fire 12,50 Ramie 6,25 Mutase natnrală (inclusiv mătase Ttisah) 11,00 Mătase artificiala viscoză 11 00 Mătase artificială acebit ‘1 00 Mâtas ' artificiala cu pro-amoniu,"ala 11 00 l ina pieptănată, fire 18 25 Lina eardata, fire 17,00 V'igonio tip L, fire 17 00 Lire din proteice 10 65 Lire sintetice polîamidice {PA) 1 50 Lire siiiletice pol iest vrice (PE) 0 40 Lire sintetice pOlinitrilacrilice (PNA) 1 00 Fire sintetice poiialcoolvinilice (PAV) 5,00 Lire sintetice țrolivinilcloridice (PVC) 0,10 Fire de hirtie 15 00 34 ti in i d i l а I e a a d m i s i b i I â se face folosind relația de Calcul: tex 100+ r e ~ 100 h I7e tex,,/ , («) in care: tex,- este finețea corei lata în funcție de umiditatea admisibila; lexe/ — finețea efectivă, determinata practic in mini experimenlal eu aparate de laborator: Г — umiditatea admisibila (repriza), conform tabelei 16 în% ; le — umiditatea efectivă a firului determinată practic în mod experimenlal cu aparate de laborator (de exemplu cu etuva dc i ondiționare sau eleetropsiliomelrul) în % / X’ iuplu dc calcul pentru corectarea liin |ii tirului in finirii,' de umiditatea admisibilă I n fir de bumbac analizai în laborator esl altă metodă constă în a înfășură firul pe o placa transparenta gradată la un pa riguros constant de (> ”> iun, I’la a a-lfel pregătită e'lc așezată pe un aparat unde se măsoară unghiul -uli care fasciculul luminii este interceptai mire doua fire alăturate (uilcitltil diuiwlrului u/iuirnl ui firului Din cauză >â filamentele și în special, firele filate nu au secțiuni transeersale de forme geometrice egale de-a lungul I irului, regulate și simple, dimensiunile lor se exprima prin cifre de finețe S-au detltis relații de calcul al ■ l tmelruliii firului notat 127—0 0430 0 1110—0 IH31 0 0401 0,0110 0 0388 it 0385—0 012*' 0 03380 I l O 4680 0 03399 n 0 373 11 0474 0,03-1—0 036 38 ІЛІ'ііі de asemenea lai» cu \ aluri calculate ale dianieirclor lirelor de bumbac lină eardaiă și piepiamită pcnlra o gamă variată de fineți (tabela І9) Tabela 19 Diametrele calculate ale firelor simple, exprimate în mm t! al lirelor r' al tir- e d al firelor tex f* ai firelor car-da te tex Car-date I'iepmilate seini- de mc- De bumbac tex pieptănate de mc-Hnos de bumbac tex pieptănate de meri nes de bumbac groase nnos 150 0,526 0,308 0,492 0,177 36 0 242 0 231 19 0,175 0,170 140 0,515 0,500 0,485 0,169 31 0 237 0,230 19 0,17] 0 169 1 001) 1,360 135 к, 198 0 482 0 467 0,452 34 0 233 0,226 18 0 172 0,167 760 1,21-1 125 0,48) 0,466 0 452 0 i:3S 32 0 229 0/222 18 0,171 0,[65 580 1,110 118 0,471 0,134 0 440 0,426 32 0,226 0,219 18 0 169 0,164 580 1,028 110 0,453 0,4111 0,127 0,413 30 0 223 0,215 17 0,168 0,162 50C 0,965 105 0,441 0,428 0,415 0 ЮI 3C 0,219 0,212 17 0,166 6 161 •iâd 0,906 1(M) 0,431 0,118 0 405 0 392 28 0 216 (1 209 17 0 165 0,160 ■100 0,873 92 0 110 0,398 0,385 0,373 28 0 213 0,207 16 0,164 0,159 370 0,819 84 0,392 0,380 0,369 0 357 28 0,210 0,204 16 0,162 11,15-s 310 0,786 76 0,377 f 1 366 0,305 0 343 26 0,207 0,201 16 0,161 0,156 310 0,755 72 0,363 0,353 0 342 0 331 2o 0 201 n 196 16 0 1 t'O 0,155 280 0 727 (58 0,353 0 340 0 329 0,320 • \ ) 0,202 0,196 15 0 159 0,154 270 0,702 64 0,340 0,330 0,320 0,310 21 0 200 0,194 15 0,158 0,152 250 0,680 60 0 330 0,320 0,311 0 302 21 0 197 6,191 15 0 156 6,151 235 0,659 56 0,320 0,310 0,300 0,291 23 0,195 0 189 15 0,1 55 0 15ii 225 0,641 52 0,312 0 302 0 293 0 284 23 0,193 0,187 14 0,154 O l 19 210 0 624 50 0,301 0 295 0,286 0,277 22 0,191 0 185 14 0,153 0,1 18 200 0 608 48 0 298 0,288 0 279 0 271 22 0 189 0,182 14 0 1 52 o l 17 190 0,595 16 0 290 0,281 0,273 0 264 21 0,187 0,181 14 0,150 0,146 180 0 580 44 0 283 0,275 0,266 0,258 21 0 185 0 179 13 0 148 0 1 13 175 0 566 42 0 278 0 269 0,261 0 253 20 0,183 0,177 12 6,143 0 138 170 li ', CI 40 0 272 0,264 0,256 0,248 20 0,181 0,175 II 0 139 0 131 160 0,544 38 0 266 0 258 0 250 0,243 19 0,179 0,173 11 0,135 0,130 155 0,5)42 38 0 261 0 251 0 216 0 238 19 0,177 0,171 10 0,128 0,124 in Ic-a lorii -e lucrează din rr in ce mai mult cu lire filate din alile-locuri de fibre naturale neregulari late mare la finețe pe porțiuni scurte să aleagă o legătura care 'a ascundă" -au -ă atenueze defectele prea vizibile ale firului (de exemplu o armură crep) Xeregularitalea parametrilor de calitate a firului se exprima iu și - 200 200 >100 100 > 75 75 > 50 5O „> 35 35 •> 20 20 > 10 10 > 7 7, > 5 5 5 1,5 4 5 >4,0 4,0 >3,5 3 5 >3,0 3,0 „>2,5 2 5 >2,0 2,0 >l,6 1 6 >1,2 1 2 >1 0 180 290 290 entrn urzeala 100 125 din bumbac 100%, pieptănat, pentru bătătură 90—ІІ0 din bumbac 100%, pieptănate pentru urzeala 75— 95 din bumbac 100%, pieptănat, peptni bătătură 70 -90 din bumbac cu pînă Ia 30% celofibră lip В fardată pentru urzeala și bătătură 90—iOi) din bumbac cardăt cil piua la 30% fibra de relon pentru urzeala și bătătură 90—105 îl i ІГ- ІІІНЧІРпе din fuior de in cardat pentru urzeala și bătătură 82- 84 din fire de in canbit pentru urzeala și bătătură 84— 86 46 I iibilu 22 ( гчпіііііічіі’) Categoria de lire Coeficientul de torsiune tn r lire tip linii din lina Iute;, cardată pentru urzeala și bătătură din lina cardată cu pinâ la 30% celofibra tip L, pentru urzeală și bătătura 120 130 din celofibra tip I 100%, cardată, pentru urzeală și bătătura 115 130 din lină pieptănată 100% pentru urzeala și bătătură 92 din iuta pieptănată in amestec cu pina la 3% celofibra tip L, pentru urzeala și bătătură 90 din celofibră tip L 100",, pieptănată, pentru urzeala și bătătură 85—100 din celofibra tip 1 100% semipieptănaia pentru urzeala și bătătură 82 98 din lină sort II cu pina la IO': fibră P\ A pentru urzeala și bătătură (pieptănate) 88— 92 din fibra PNA cu pina la 40%, lina sau celofibra tip 1 pentru urzeala și bătătură (pieptănate) 81— 90 lin fibra teron cu pinii la 30%, celofibră tip I pentru urzeală și bătătură (pieptănate) 70— 91 lin amestecul clasic 55% fibra teron - 15% lina sort li, pentru urzeala și bătătură (pieptănate) 73— 92 din 55% fibra teron — 15" lina sort 21 (icntrii urzeală și bătătură (pieptănate) 80— 97 Tabela 23 Corespondența intre coeficientul de torsiune metric și coeficientul dc torsiune englez Categorii de lire лп HI funcție de a a, in funcție de xm de bnnibai liberiene de lina pieptănata de lînă cardată u „ = 30,240 a, a* = 50,630 * a,„ = 37,047 a, a„ = 55 800 a a = 0,0331 z,„ 'Л = 0,0197 z„ a, = 0 0270 a, = 0,0182 an Pentru calcularea torsiunii nominale in funcție ) și longitudinale ( „ sau li b (v fig 29) Analitic, valoarea lungimii semiundei este exprimată prin relație de pro-porționalilate inversă față dc desimea firelor sistemului opus (Pu , Pb) ba=^-, bb='P' (28) In lumina teoriei structurii geometrice a țesăturii, grosimea țesături: definita ca distanța intre două plane paralele tangente la cele două părți, are valoare minimă in faza a V-a ( lr) și maxima în fazele extreme LIX (6/ ) Determinarea analitica sau practică a gradului dc ondulare este ijppor-tantă deoarece ea prezintă influențe concludente asupra unora din de la 0 la Ir gradul de ondulare al urzelii siăzînd între aceleași limite Pentru desimea geometrică Z d„ db, iar dn dndb apare faza limita inferioara corespunzătoare fiecărei valori a desimii geometrice a urzelii Deoarece exista condiția lb d„ -j- db, este posibila obținerea unor laze superioare, inclusiv a fazei I\ b) l’entru l„^d„-(-d/, iar c/л , apare faza limita superioară determinata de valoarea dala a desimii geometrice a bătăturii i ) l’entru I 3 (d„ -|- iL) > 9 ' u dtt -db У 3 (d„ 4- db) I I ‘ ib min = du 4- dh T in faza l\ avind pentru fiecare caz de structură, valoarea lbmin = • = К (du + dhy- h* In intervalul dat firele de urzeală sini formale numai din porțiuni curbe in fiecare element de țesătură, axa lor neutră reprezenlind ari e de cere eu raza du -f- pînă la f (du - dc)- -|- d* in faza l\ li rele de bătătura prezintă, aici atil porțiuni rectilinii, cit și curbilinii, lungimea segmentelor rectilinii crescind de la 0 in faza b la du, în faza l\ in fiecare element de țesătură d In zona delimitată de fazele 1—b distanța între centrele a doua fire-alăturate de urzeală situate in opoziție se menține constantă la valoarea rezultă din condiția nedeformarii la compresiune a celor două sisteme de fire, iar desimea geometrică minimă a urzelii scade de la valoarea lu min = du db > in faza I la valoarea lu m,n = da ■ in faza b ea avînd pentru fiecare caz de structură, valoarea lu min — I (^aH“ di,y — • Iu intervalul dat firele de bătătură sînt formale mimai din porțiuni curbe în fiecare element de țesătură Rezultă, deci, eă doar in intervalul dintre zonele a și b distanța intre-centrele a doua lire alăturate ce se găsesc in opoziție este constanta și egală cu suma diametrelor firelor celor doua sisteme atil pentru bătătura, cit și pentru urzeala, ea reprezenlind ipotenuza unui triunghi dreptungbic, în care una din catete este desimea geometrică minimă, iar cealaltă — înălțimea de ondulare a sistemului de fire analizat Pentru zona i— — 11 ( o cit raportul diametrelor firelor se mied» I 3 I 1 șofează, cu alit faza a se deplasează spre faza a V-a, iar momentul suprapunerii lor А/ m'n == h> in'n ~= o == ’ deci d" =0,157 d,, I oncomitenl faza l> se deplasează spre faza а I Va o dala CU scăderea valorii raportului " • In tabela 28 și 29 -ini prezentate valorile înălțimilor de uuda și desimilor geometrice minime ale celor două sisteme de fire pentru fazele ea rac teri-li ce de structura, în cazurile se suprapun cu faza a l\-a și min = eonst i bătăturii funcție de valoarea înălțimilor dc ondulare a firelor h, Umili bmin 1 0 10 r 10 8 Г 2 1,25 r 8,75 r 9,9 r 8 3 2,5 r 7,5 r 9,67 r 8 r 4 3,75 r 6,25 r 9,26 r 8 r a 4 r 6 r 9,15 r 8 r 5 5 г 5 r 8,65 r 8,65 r 6 6,25 r 3,75 r 7,8 r 9,26 r 7 7,5 2,5 /’ 6,6 r 9,67 r 8 8,75 r 1,25 r 4,84 r 9,9 r b 9,8 r 0,2 r 2 r 9,99 r 9 10 r 0 2 r 10 r în tabela 30 sînt prezentate valorile înălțimilor de undă și desimilor geometrice minime ale urzelii și bătăturii, pentru raportul diametrelor —— = , db 8 iar in fig 36 este dală variația desimilor geometrice minime în raport cu fazele de structură Este evident că, pentru acest caz, desimea geometrică minimă a bătăturii, scăzând din faza а I X-a spre faze inferioare, atinge valoarea minima și constantă înaintea fazei a V-a și anume în faza a In zona a—c lb min eonsl dțf , 64 iar desimea geometrică minima a urzelii este variabilă, hi punctul c, cele două desimi geometrice sînt egale lu min —b min —d/,, ’ar 111 hiza a este cea mai redusă valoare a desimii geometrice minime a urzelii pentru desimea geometrica limită inferioară a bătăturii Уз 2— l'T Tabeia 30 d) К ~ Valorile înălțimilor și ale desimilor geometrice minime in cazul djdb =1/8 Au Ab и b 1 0 18 /• 18 r 16 r 2 2,25 r 15,75 г 17,8 г 16 r 3 ■1,5 r 13,5 r 17,4 r І6 г '1 6,75 r 11,25 r 16,7 г 16 r O 9 r 9 r 15,6 r 16 r a 9,77 r 8,23 r 15,1 r 16 r 8 11,25 г 6,75 r 14 r 16,7 r 7 13,5 r 4,5 r 11,9 r 17,1 r 8 15,75 r 2,25 r 8,65 r 17,8 r b 17,85 0,15 r 2 г 17 99 r 9 18 r 0 2 18 f în cazul creșterii diametrului sistemului dc urzeală în raport cu diametrul lirelor de bătătură în limitele indicate, laza a se deplasează spre faza I, iar faza b, spre faza a V-a, eu care sc suprapune n> cazul u min, -— ‘b mia (du-\-dh')— du, deci ciml d VT Л”-=- ' 3 = 6,35 0, fazele a și b se suprapun eu faza I lu mtn = du = const iar Іь min variază in limitele 0 lh min C da funcție de faza dc structură a țesăturii 2 3 Influența desimii firelor asupra structurii țesăturilor Considerînd desimea lirelor în corelație cu poziția lor în structura țesăturii, apare un alt aspect de interpretare a desimii, desimea teoretică * > — Structura ți proiectarea (csăturilur 65 Cînd distanța intre centrele firelor tecine ale aceluiași sistem este mai mare deeît diametrul firului (1 > iiiii!«»r g« omrtrirr ініоінх* in raport cu fazele == —2r — (4r lu 4-tei 4* nu -J-МгГ -J-Лм® — 16 r2) (4'4)' format de direcția axei neutre eu sin a = - - ; 2r a = arc sin (;45b 1 olosindu-sc notația Z pentru porțiunea rectilinie a axei neutre, rezulta CCS X (4'6) Lungimea firului de bătătura IM corespunzătoare lungimii semiumbi se calculează cu relația L = Z + 2 —a, (47) în care U = 4- r* (47) In baza valorilor astfel d eternii na ie rezultă, pentru procentul scurtării in bătătură ah = L - lu юс (4'8> tu Dacă, in locul «ci țiunii transversale se \a considera secțiunea fon gitii dinală a țesăturii, in mod analog «e poale calcula prorentuj scurtării iu urzeală a„=L~'b 100 (49) " Ib l’e baza valorilor Xu, determinau dc relația analoga cu (H) л“ ІЬг^-ІМ (4 r Ib ± hs b У lbs - Mfe — I6 r*) (50) 70 Daca diametrele firelor celor doua sisteme sînt diferite, calculul procentului de scurtare pentru ambele sisteme de fir este analog : pentru du = 1 ■ db de exemplu, expresia de calcul pentru r devine: 3r (б/-/±/г |/ /«^/Iî 32râ) (51) Л2 + l2 1 Calculul lungimii firului de țesătură, lolosindu-se teoria geometrica a structurii se poate efectua și pentru alte tipuri de legături deeit pinza în mod simplificat se consideră că lungimea porțiunii ondulate а Iirului este egala cu ipotenuza triunghiului format în care catetele sînt suma razelor celor două fire și desimea geometrica a sistemidui o-pus (fig 38) Este necesară cunoașterea c-lemcntelor dtl dh, Pu, Pi, în Д abc, 10 (1C = P Distanta între centrele firelor de urzeală și de bătătură \ariazâ funcție de raportul gradului de ondulare al lirelor celor doua sisteme intre O și du db Dacă, pentru cele două sisteme, gradul de ondulare este diferit ab = du + db ea urinare l’entru un raport de legătură este necesara relația : lungimea de fir L dala de (52) in care / este numărul de ondulări ale firului in limita raportului Expresia primului termen corespunde părților ondulate, iar in cel de al doilea lenucii, porțiunilor rectilinii din raport Ctuioscînd lungimea firului în țesătura (Л) și lungimea țesăturii Li sc calculează procentul de contrai (ic a firului in țesătura a = L~L' 100 L In realitate, prima porțiune ondulată de lire cuprinsa intre doua fire ale sistemului opus nu este simpla ițtotenuză ei se compune din porțiunea rectilinie a lungimii /, și doua arce de cerc de lungime l2 (fig 39) : bic ~ /) + 2 /2 : 71 2- л • а du + db v i i г , , in expresia /2 - , mărimea а reprezintă unghiul format ne firul 360 2 de urzeală la întretăierea cu firele de bătătură Lungimea porțiunii rectilinii se determină din triunghiurile m nij b și o e produce Înaintarea ansamblului bătăturii și urzelii către traversa de piept Presupunând că talurile Oț ~ Q () a fost stabilită formula de calcul pentru tensiunea urzelii in care: / este cor I ic icului de frecare intre firele celor doua sisteme Teoria elaborata dc profesorul S Marschic prezintă următoarele deficiențe: se considera ca forțele ce acționează axial în firele de urzeală sînt situate intr-un plan vertical: în realitate, firele de urzeală vecine sînt situate in plane diferite și dc asemenea, și forțele; — celula de țesătură analizată (două fire de urzeală, două fire de bătătură) este considerată ruptă dc celulele lecini;; — firul de bătătură este considerat rigid și nit se presupune ondularea lui datorită acțiunii spetei și lirelor de urzeală; — sc neglijează forțele ce acționează axial pe firul de bătătură Profesorul \ (> Манчи oeupindii-se de asemenea, de problema formarii țesăturilor in ansamblu, a subliniat rolul liotărîtor al bătăturii în formarea elementului de țesătură \cesla este considerat ca fiind compus din segmente de 74 două lire de urzeala și unul de bă lătura încrucișate reciprot Sursa obținerii” unei sau altei forme de structură a țesăturii o constituie tensiunea bătăturii care se creează în intervalul scurt de timp în jurul momentului condensării“ și caracterul formării noului element dc țesătură este determinai în special, de proprietățile bătăturii — de ălungire flexibilitate și rezistență Dc aceea, stabilirea fazei dc structură a țesăturii trebuie începută cu analiza comportării bătăturii" Sînt propuse următoarele formule pentru determinarea tensiunii firelor de urzeală și de bătătura : R= - ; S= N , (54) sin a sin [î în care : A’ este u ii-înnea axiala a l irelor de urzeala : S — tensiunea axiala a lirelor de bătătură : Л — presiunea reciproca a firelor celor două sisteme : a și p — unghiurile de înclinări' ale firelor de urzeală și de bătătură fața de [danul urzelii S \ Dînnik a introdus m studiul problemei formarii țesăturii, noțiunea de zona dc formare în care firele iși mențin rapaci lalea deplasărilor reciproce și a dezvoltat studiul l onsiderîml o fîșie de țesătură tăiată de la gura țesăturii și formată din două fire de urzeală și eîteva fire dc bătătură Cu aparatura dc construcție proprie S \ Dînnik a determinat tensiunea în urzeala și lonstatînd că asupra fișiei considerate acționează tensiunea celor două fire de urzeală, tensiunea țesăturii și presiunea spetei asupra ultimului fir de bătătură depus în rost, el a propus următoarea formulă pentru determinarea relației dintre acești factori, pe baza echilibrului bătăturii în celula deschisa (celula în care firul de bătătura nu formează încă elementul de țesătură cu lirele de urzeală), in momentul condensării R=2R sin (-7- + Pl > (551 in care : A’ osie reacția l irelor de urzeală : P — presiunea spetei asupra bătăturii : 2a— unghiul formal de firele de urzeală: 2 j unghiul de frecare, a cărei valoare depinde de natura materiei prime I a retragerea spetei din poziția extrema anterioară P l> și mărimea unghiului devine un număr negativ incit 2 R sin |-|- — fi) = 0 (56) Procesul de formare a țesăturii începe in momentul integrării firului de bătătură in țesătură, după înserarea lui în rost și la război sau la mașina de țesut, acest proces se termina o dată cil înfășurarea țesăturii pe Stil In tot timpul deplasării din zona de formare piuă la sul in fiecare element acționează forțe variabile ca mărime și direcție, \ariatia acestora este rezultatul acțiunii diferite in timp a organelor războiului, direct sau iudirct t precum și al relaxării deformațiilor firelor de urzeală și bătătură Procesul de formare a țesăturii prezintă maximum dc intensitate în momentul integrării bătăturii în țesătură, momentul în care solicitările și deci deformațiile din oarecare scădere, iar urzeala, o oarecare creștere S-a urmărit experimental comportarea firelor de urzeală in timpul desfășurării procesului de țesere După desfășurarea urzelii de pe sul s-a constatat un fenomen de contractare Fenomenul a fost explicat prin faptul că există o perioada de odihnă in porțiunea dintre sulul de urzeala și traversă de spate: firele suit deci, mai slab tensionate, decît pe mașina de încleiat, viteza dc înaintare este redusă, incit se creează condițiile pentru descărcare, in urma cărora o parte din alungirea elastică a urzelii se relaxează După zona traversei de spate, tensiunea urzelii crește, iar in zona ițe gura țesăturii devine maximă, pentru momentul integrării bătăturii în țesătură Spre deosebire de părerea larg răspîndită în rîndul specialiștilor, pînă în ultimul timp, experiențele au demonstrat că în zona traversă spate gura țesăturii creșterii tensiunii urzelii nu-i corespunde o oarecare scurtare a firelor de urzeală Fenomenul a fost explicat prin caracteristicile eforturilor care solicită firele de urzeală în această zonă : Caracterul ciclic al funcționării războiului rezervă pentru urzeală, eforturi apreciabile exercitate într-o perioadă scurtă, urmate de o perioadă relativ lungă dc odihnă Tensiunea urzelii in procesul de formare a țesăturii pe război este atenuată de elasticitatea de două-trei ori mai mare a țesăturii, comparativ cu elasticitatea urzelii, ceea ce provoacă deplasarea gurii țesăturii spre interiorul războiului în momentul retragerii vătalei spre poziția extremă posterioară 76 Cercetările multiple efectuate, in diferite țâri, in acest domeniu, au dus la constatarea că punctul de vedere, potrivit căruia firele de urzeală sînt supuse pe război unor condiții deosebit de grele, nu este fundamentat științific și nu este confirmat de determinările experimentale lirele sistemului opus, bătătura în comparație cu urzeala, sini supuse unor eforturi mai mari în zona gura-țesăturii — suini de țesătură și corespunzător, deformațiilc lor -ini mai mari Astfel, firele de bătătură din țesătură au alungirea remanentă de 2% față de întreaga aluiigire dc 3% Deformația este considerabil mai mare și din cauză că firele de bătătură nu suferă operația de incleiere Analizîndu-se factorii care limitează deforma ții le, s-a observat că, asupra urzelii acționează, în mod deosebit, creșterea sarcinii și nu creșterea numărului de cicluri de încărcare, în timp ce asupra deformării bătăturii acționează ambii factori în aceleași condiții de solicitări s-a înregistrat, pen-• tru urzeala încleiată, o deformați** de 3 4 ori mai mică deeît valoarea defor-mației bătăturii Fenomenul conduce și la concluzia că, in afara acțiunii de creștere a rezistenței scăderea aluugirii sc atribuie operației de încheiere și are rolul dc a asigura urzelii capacitatea de a păstră alungirea elastică în condițiile creșterii sarcinii și a frecvenței încărcării solicitării Pentru studierea diferitelor etape ale formării țesăturii la război, porțiunea dintre gura țesăturii și sulul de țesătură a fost împărțită în cinei zone, distanța fiecărei zone măsurîndu-se de la gura țesăturii : 1 zona gurii țesăturii 0—110 mm: !i zona traversei dc piept 115—220 mm; 111 zona dintre traversă și cilindru] trăgător 220—-340 dihi : I\ zona cilindrului trăgător 350—160 : V zona sulului de țesătură 710—820 mm In toate cele cinci zone, lungimea segmentelor de urzeală și de bătătură se modifică puțin, insă apar modificări considerabile ale înălțimilor de undă pentru zonele 1 — IV, se produce scăderea înălțimii de undă a urzelii și creșterea înălțimii de undă a bătăturii, iar în zona a V-a au loc modificări dc structură în sens invers Cercetările făcute în legătură cil modificările de -uruetură care au loc in timpul formarii țesăturii pe război au dus la următoarele concluzii : — In perioada deplasării țesăturii între gura țesăturii și sulul de țesătura se modifică atît dimensiunile, cît și structura ficârui element dc țesătură — Modificările semnalate pe cele cinci zone sînt inevitabile la războaiele de construcție existentă : ele s-ar elimina numai la construcția în care organul trăgător s-ar situa imediat după tindeelii iar fîșia de îndesare ar rezulta foarte îngustă — In cele cinci zone considerate, indicele caracteristic pentru modificarea structurii este variația înălțimii de undă a firelor ambelor sisteme — Pentru obținerea pe sulul de țesătură a unei structuri scontate, este necesar să se asigure bătăturii in etapă a formării țesăturii o anumită alungire și un anumit grad de ondulare, prin crearea unui efort determinat în bătătură (50—70 grame) în continuarea procesului de formare a țesăturii, după înserarea iu rost, în timpul căreia firul de bătătură s-a deplasat pe linia zborului suveicii, în- 77 tîmpinind rezistență prin frecare neglijabila, urmează deplasarea firului în zona avansului Din momentul rostului închis pînă in gura țesăturii, firul de bătătură se deplasează in condițiile deschiderii rostului următor Forțele ce acționează in clementul de țesătura cresc rapid și devin maxime in poziția anterioară a vătalei datorită următorilor factori: — de la un moment dat după consumarea rezervei de lungime de fir de bătătură depus in rost, ondularea în continuare a bătăturii se face pc seama alungirii ei ceea ce provoacă eforturi în baza cărora va acționa, tot mai puternic, asupra firelor de urzeală : — în deplasarea sa, firul de bătătură intîmpină rezistența unei porțiuni înclinate dc urzeală, datorita cuprinderii de către urzeală a firului de bătătură anterior înregistrat Datorită acestor fenomene, procesul de integrare а I irului de bătătură in țesătura nu poate fi imaginat ca un proces de îndesate a bătăturii ca o vergea cilindrică in unghiul diedru al rostului, deoarece această reprezentare exclude fenomenul de ondulare și alungirc a firului de bătătură și este in contradicție cu realitatea 3 1 2 Rolul și valoarea tensiunii celor două sisteme de fire in procesul de formare a țesăturii, Gradul de ondulare a firelor de urzeala și dc bătătură in țesătură depinde de valoarea tensiunii urzelii, de modificările tensiunilor in decursul unui ciclu de lucru al războiului, de flexibilitatea celor doua sisteme dc fire Tensiunea firelor de urzeala și presiunea spetei la gura țesăturii sînt funcție de parametrii tehnologi, regimul de lucru la război, proprietățile fizico-mecanice ale firelor și parametrii structurali proiectați pentru țesături Deosebită importanță prezintă mărimea tensiunii pentru procesul de formare a țesăturii Creșterea tensiunii firelor dc urzeală provoacă ondularea mai puternică a firelor de bătătura și implicit, scăderea ondulării urzelii Presupunînd cazul limită în care creșterea tensiunii firelor de urzeală ar determina excluderea ondulărilor (faza I dc structura geometrică), ar rezulta, pentru firele de bătătura din bumbac, o alungirc de circa 23% in cazul gradului maxim de ondulare : alungirca la rupere a bătăturii fiind dc tina 7%, rezultă că, în aceste condiții, formarea țesăturii devine imposibilă, pentru că firul dc bătătură ar fi rupt în mai multe locuri la fiecare bătaie a vătalei Totodată, creșterea tensiunii urzelii provoacă creșterea procentului de scurtare a bătăturii, deci îndesarea țesăturii în zona gurii țesăturii Lățimea urzelii în spată fiind constantă în cazul acestei îngustări apar tensiuni suplimentare și eforturi de frecare în firele marginale, ceea ce împiedică desfășurarea normala a procesului dc țesere 'Pensiunea insuficientă a firelor dc urzeală provoacă, de asemenea anomalii in procesul de formare a țesăturii In acest caz forța de frecare între firele de bătătură și firele dc urzeală este mai mare decît tensiunea urzelii, incit în înaintarea sa firul de bătătură antrenează o porțiune dc urzeală rănește strivită între ultimul și penultimul fir de bătătură, fonnînd <> bucla La retragerea vătalei această porțiune de urzeală se îndreaptă și ultimul fir de bătătură se îndepărtează de precedentul Menținîndu-se cauza, deplasările bătăturii se amplifica și procesul de țesere nu mai poate continua Mărimea tensiunii urzelii trebuie -a fie astfel stabilita, ineît să asigure gradul de ondulare necesar și alungirca bătăturii 7S Іи procesul formării țesăturii p«' lot parcursul gura țesături i-stil «!«• țesătură, tensiunea urzelii se manifesta ca factor determinant Intensitatea procesului de formare și structura finală a țesăturii depind de tensiunea firelor de urzeală Succesiunea fazelor iu formarea elementului de țesătura este redată in fig 10 in care a este faza rostului maxim deschis și depunerea firului de bătătură, h — faza nivelării in care spata se află la distanță fața de gura țesăturii, corespunzător avansului, iar c este faza integrării firului dc bătătura în țesătură și a formarii rostului ne- -— (60) Firul de urzeală acționează cu maximum de eficacitate pentru ondularea bătăturii cînd : Q max adică valorile Ti și Tu sînt maximi': creșterea gradului «le ondulare a bătăturii este posibilă pina la o anumită limită a tensiunii urzelii, peste «are crește brusc frecvența ruperilor în urzeală: vji ~ min rezultanta Tru are cel mai mare unghi de înclinare fața dc planul țesăturii, mărimea forței Q este foarte apropiată «Ic valoarea rezultantei (relația (60) pentru i[>~0) Această situație se realizează prin mărirea unghiului iri adică prin creșterea avansului sau prin modificarea unghiului 79 lltimul factor este strins legat de structura țesăturii, astfel incit, în practică, totdeauna pentru ușurarea condițiilor de formare a țesăturii se recurge la mărirea unghiului ф, prin mărirea avansului, ceea ce duce la micșorarea componentei ( h, care se opune deplasării spetei Integrarea bătăturii in țesătură are loc in condiții complexe Deplasin-du-se spre poziția extrema anterioară, spata întinde, la fiecare bătaie, gura țesăturii, piuă aproape de lățimea in spală Din cauza diferenței lățimii intre gura țesăturii și spatâ unghiul format, in planul orizontal, de două segmente ale firelor de urzeală cu vîrful la dinții spetei este diferii pe latura urzelii : valoarea sa este 180' pentru firele situate la mijloc, scade spre extremități, devenind minim in margini Proporțional cu scăderea acestui unghi, cresc: rezistența gurii țesăturii la înaintarea spetei și solicitările de frecare ale firelor de urzeală, dinspre mijloc spre extremități forța de condensare a firului de bătătură la gura țesăturii depinde de presiunea reciprocă a firelor de urzeală și de bătătură, de natura firelor și de parametrii de reglare ai războiului Presiunea reciprocă a celor doua sisteme de fire depinde de gradul de ondulare a lor, de structura țesăturii, de flexibilitatea și proprietățile elastice ale firelor Deplasarea spetei spre poziția anterioară determină alungirea firelor de bătătură integrate în țesătură și deci, creșterea eforturilor în acest sistem de fire Solicitarea bătăturii este maximă pentru prima lovitura a vălalei Față d i o destinație In tabela 31 sînt indicate principalele produse textile, reprezentate prin structură și procese tehnologice conform fig 15—52 (v tabela 31 planșă) 87 Țesătura este produsul textil care se formează pe războiul de țesut sau mașina de țesut, prin încrucișarea în unghi drept a doua sisteme de fire, firele de urzeală și firele de bătătură în așa fel incit fiecare din aceste două sisteme să treacă atît pe deasupra, eît și pe sub celălalt într-o anumită ordine denumită legătura țesăturii (fig 53) 4 1 Clasificarea țesăturilor in funcție de tipul firelor Țesăturile se fabrică din diferite categorii de fire, după care se face o primă clasificare a lor Deoarece, în ultimul timp, se prelucrează pe scară foarte mare țesături din fire filate din diferite amestecuri de fibre naturale și chimice, au intrat în uz expresiile „fire tip bumbac" fire tip lîna", fire tip inălase“ etc înțelegîndu-se prin aceasta, în primul rînd sistemul de filare pentru obținerea acestor fire Așa, de exemplu, din celofibră 100% se pot fila atît fire tip bumbac (filate din celofibră В în filatura de bumbac), cil și fire tip lină (filate din celofibra L în filatura de lină) — fiecare categorie din aceste fire fiind prelucrată in sectorul respectiv : prima în sectorul țesăturilor de bumbac, a doua în sectorul țesăturilor dc lina 1 n tabela 32 se indică o clasificare a țesăturilor în funcție de firele folosite Tabela 32 Clasificarea țesăturilor în funcție de firele folosite Nr Materia primă folosită la prelucrarea «t țesâliirii/caleRorii 1 Țesături din fire tip bumbac cuprinde toate țesăturile, inclusiv țe săturile tehnice, oh-ținîndu-se din firele filate în filatura de bumbac și vigonie tip В — Fire de bumbac 100% cardat și pieptănat, pentru urzeala și bătătură, simple, răsucite sau cablate intr-o gamă de finețe cuprinse intre Nm 20 -5,9 50 tex — Fire din amestec de 73% bumbac 4- 17% celo В cardat și pieptănat pentru urzeală și bătătură, simple sau răsucite într-o gamă de finețe cuprinsă intre 5,9 50 tex — Fire de celofibră tip В 100% cardată și pieptănată, pentru urzeală ș; bătătură, simple sau răsucite într-o gama de finețe cuprinsă între 20 30 tex Fire din vigonie tip В destinată pentru bătătură intr-o gamă de finețe cuprinse intre 100 177 tex — Fire de bumbac în amestec cu celofibră tip В piua la 20% răsucite și cablate, pentru urzeală și bătătură, într-0 gamă variata de finețe (Nm 40/4; 27/10; 34/4; 20/4; 27/3: 20/6; 17/3; 11/2 cînepă etc ), pentru articole tehnice filtre, pinză inserție cauciuc, curele de transmisie, furtunuri de incendiu) — Ațe din fire de bumbac și celofibră : coton perle 2 entni croșetat 2 12'3 tex ață de bumbac pentru pielărie 3X25/3 tex și 3 38 tex 88 Tabela 32 (continuare) Nr crt Denumirea și categoria țesăturii 2 Țesături din lire tip in și cînepă cuprinde toate țesăturile din fire de in și cînepă 100%, din fire filate din amestecuri cu alte fibre sintetice (PE) sau naturale De ase menea, m această categorie intră și țesăturile care folosesc urzeli de bumbac sau alte materii prime (relon, lină etc ), dar care au, in bătătură, fire de in sau cînepă, fapt care conferă țesăturilor aspectul caracteristic bine cunoscut Țesături din fire tip lînă cuprinde toate țesăturile din fire de lînă sau din oricare alte materii prime textile, filate în filatura de lină, inclusiv articolele tehnice, la care partea cea mai însemnată din greutatea țesăturii se daloreștc firelor tip lînă Materia primă folosită ia prelucrarea țesături i/categor ii 3 — Fire de in 100 tex pentru urzeală și bătătură pentru țesături din in 100%, destinate articolelor de îmbrăcăminte de vară — Fire de bumbac pentru urzeală 50 tex — 33,33 tex și lire de in Nm 56 III tex,- folosite la fabricarea țesăturilor pentru rochii, bluze și haine' de vară Fire de celofibră tip В 50 tex pentru urzeală și fire dc in 56 tex pentru bătătură, din care se lucrează țesături destinate confecționării articolelor de îmbrăcăminte ușoară și cămăși tip sport — Fire de iu 56 170 tex, destinate fabricării țesăturilor de in 100%, pentru lenjerie de pat și țesături pentru uz casnic — Fire de bumbac său din celofibră В 50 100 tex pentru urzeală și fire dc in 71 400 tex pentru țeserea articolelor decorative, tapițerie, țesături de uz casnic (dosuri saltele, șezlonguri, storuri, perdele de soare etc ) — Fire de in 71 100 tex și combinații de fire simple cu fire răsucite, destinate fabricării articolelor pentru uz tehnic (pinză vele, pînză pictură, pînză sidilă etc ) Aceste fire, la fineți apropiate, pot fi filate și din cinepă — folosind acelorași scopuri — Fire de iută Nm 2/2—1,7 (600 I 000 tex) pentru urzeală și bătătură, folosind la fabricarea țesăturilor filtre de zahăr din iută — Fire de in și cinepă 333 500 tex pentru urzeala și bătătură, necesare fabricării țesăturilor pentru ambalaje (saci, pînză ambalaje) — Fire cardate 67 tex din lînă merinos (STAS -1029-53) — Fire cardate 68 200 tex din lînă în amestec cu celofibră tip I , lînă regenerată în diverse proporții - Fire pieptănate și semipieptănate din celofibră tip L pentru urzeală și bătătură, într-o gamă de finețe cuprinsă între 25 42 tex Fire pieptănate 28 tex din lînă merinos în amestec cu linuri semifine indigene sau cu celofibră tip L Fire pieptănate 2x71 tex din lînă tigaie, în amestec cu celofibră tip L Fire pieptănate, -12 tex din lină țigaie in amestec cu celofibră tip L, destinate pentru urzeală și bătătură Fire pieptănate și cardate din amestecuri ale fibrei PE cu lină sau celofibră tip L, într-o gamă de fineți cuprinsă între 13 200 tex pentru urzeală și bătătură Amestecurile cele mai frecvente sînt : 55% PE 3/100 + 45% lînă sort I! ; 60% PE 3400 + 30% celofibră tip L: 55% PE 3/100 + 45% lînă sort 21 ; 60 , PE 3 100 + 20%„ PNA - 20% lină sort II ; 20% PE 3/100 + 27% PE 3/75, 5+45% lină sort 11 89 Nr cn Denumirea și categoria țesăturii Materia primă folosită la prelucrarea țesăturii/categorii — Fire pieptănate și eardate, filate din amestecuri ale fibrei PNA cu lînă sau celofibră tip L, destinate pentru urzeală și bătătură, într-o gamă de fineți cuprinsă între II—200 tex Amestecurile cele mai frecvente sînt: pentru fire eardate: 30% PNA + 20% lînă sort 22+50% lînă regenerată, filate la o gamă de fineți variind între 60 125 tex pentru paltoane, costume uniformă, costume din fire mai groase, eardate, pleduri; 30% PNA 3^61 + 10% PNA 2,5/64+40% lînă regenerată din filatură + 20% celofibră L, filate la 67 125 tex, pentru paltoane și costume de lucru pentru bărbați și femei; 60% fibră PNA + 40% lînă sort 22 filate la 56 63 tex, pentru costume de lucru pentru bărbați și femei, pentru rochițe și pardesie 4 Țesături din fire tip mătase cuprinde toate lirele filamentare de mătase naturală, mătase artificială (vis-coză, cupro, acetat) fire filamentare din relon și alte fire lucrate în țesătoriile de mătase (v tabela 10) 4 2 Clarificarea țesăturilor in fitneție rle destinația lor Această clasificare este reprezentată în tabela 33 Tabela 33 Clasificarea țesăturilor după destinație Categoria tipică a țesăturii Articole reprezentate 1 Țesături pentru cămăși, pija- Pinză nealbită; pinză albită: olaudină; inlet; ațică: mâlc și lenjerie stambă; d'inet molton; indian ; șifon ; damasc; gra- de! ; zefir; popi in; dejalen; panama; crep; pichet: creion ; flanel; batist 2 Țesături pentru rochii, bluze, fuste de vară, haine protecție, costume de vară, raglane, canadiene și balon-seide 3 Țesători pentru costume, pardesie, pantaloni, fuste simple și plisate; pentru îmbrăcăminte de iarnă Șantung; diftină ; barchet; doc; catifea cord : vel-vetone ; etamină ; ecosez ; tafta ; eponj; marchizet: catifea creton Țesătură-tricot (legătură combinată: diagonal pînză); țesătură fule-tropical pentru pardesie; gabardîne; covercoturi; țesăturii costum : țesătură costum fresco 90 Tabelei 33 (continuare) Nr crt Categoria tipică a țesăturii A r t icole re prezent a te 4 Postavuri pentru paltoane bărbați și femei, raglane, pleduri, pături, blănuri artificiale 5 Țesături decorative și pentru tapițerie (țesături pentru mobile, fețe masă cuverturi, perdele, covoare, carpete, huse) 6 Țesături pentru prosoape, halate baie, batiste, basmale, fulare 7 Țesături pentru furnituri pielărie 8 Țesături pentru ambalaje și acoperire 9 Țesături tehnice pentru scopuri industriale, farmaceutice, chirurgicale Diverse postavuri și articole groase din fire de lină și din amestecuri de lină cu fibre sintetice, celofibră tip 1 , lină regenerată, vigori ie Stofă mobilă jacquard ; stofă mobilă epinglii; stofă mobilă rips; covoare tip pluș Tornay; covoare jenilie ; covoare și preșuri duble jacquard; țesături pentru perdele CFR; pluș CFR; cuverturi imprimate ; cortine Prosoape plușate; prosoape neplușate; prosoape fagure; țesături buclate pentru prosoape și halate de baie Pînză peui-u căptușeli Încălțăminte, pînză pentru fețe inculp i ’nle de varii și tip sport ; pînză pentru carimbi; țe- iră satin pentru căptușeli; canaîas; țesături rosh и din paruri animale și fibre sintetice; pinza apretat -i pentru erminrie: țesătură inserție pentru gulere și' manșete Țesături pentru saci, saci de spate, n csacuri, țesături pentru prelate; piaza ambalaj, со uri, hangare, bazine — Postavuri tehnice: filțuri fără sfiișit pentru mașini industriale; postavuri pentru prese — Curele de transmisie țesute — Chingi țesute — Furtun de incendiu — Filtre pentru industria zahărului, uleiurilor, par-fumurilor mătăsii artificiale, ceramica, berei, sodică, glucozei, metalurgică, petrolieră - Țesături inserție cauciuc: pentru curele de transmisie din foi suprapuse ; benzi transportoare — Țesături pentru legătorie — Țesături pentru suport mușamale și pergamoiduri - țesături pentru suport abrazive — Țesături pentru suport înlocuitori de piele — Țesături pentru suport linoleum — Țesături pentru suport garnitură de cardă — Țesături pentru îmbrăcăminte și încălțăminte cauciucate — Țesături pentru panglici mașină de scris — Țesături tehnice pentru utilajele din industria tutunului — Țesături tehnice pentru înlocuirea de vene și or gane ale corpului animal — Țesături pentru pansamente și comprese 91 Tabela 34 4,3 Clasificare» țesăturilor tn fune|ie de lățimea finită și greutatea pe metru pătrat la alegerea utilajului adecvat Această clasificare este dată in tabela 34 Clasificarea țesăturilor în funcție de lățimea finită Denumirea categoriei țesăturii Limitele de lățime ale categoriei cm Limitele de greutate ale categoriei g/m2 Observații Foarte înguste (1) 1— 20 — panglici de mașină panglici diferite benzi, fuse, chingi Foarte înguste (2) 20— 70 — batiste, fulare, eșarfe înguste (1) 70—100 25— 350 rufărie, îmbrăcăminte de vară, articole tehnice, ușoare, diverse Înguste (2) 100-120 70— 350 idem Late (1) 120-110 200—t 000 lenjerie pat, Îmbrăcăminte de iarnă, articole tehnice Late (2) 140—220 200-1 000 idem Foarte late 200 pînă la 500 300— 1 (XX) articole tehnice, speciale, filtre, hangare Extra late peste 500 300—1 000 idem 4 4 Clasificarea țesăturilor în funcție de alte caracteristici in funcție de o serie de caracteristici privind structura, aspectul, operațiunile dc prelucrare in țesătorii* in procesele tehnologice ulterioare (dc finisare) țesăturile se mai clasifică in : 4 4 1 Țesături crude, care, prin destinația lor nu mai necesită nici o operație dc finisare Există un număr redus de țesături care nu comportă fui sări (tabela 35) Tabela 35 Țesături crude, care nu comporta procese dc finisare Denumirea țesăturii Lățimea cm Finețea firelor tex Desimea țesăturii 10 fire'cm înl eu alit mai necesare, cu cil se analizează structuri mai complexe, cu numeroase sisteme pentru firele dc urzeală și dc bătătură Modul se îmbinare în poziție reciprocă perpendiculară a firelor unui sistem peste și sub firele sistemului opus, se poate reda grafic printr-un desen ce reprezintă țesătura Acest desen constituie legătura sau armura Există două metode de reprezentare grafică, cu elemente specifice, după cum s-a folosit hîrtia specială pentru desen sau hîrtia obișnuită; în unele reprezentări grafice, cele două metode se folosesc simultan Hîrtia specială pentru reprezentare grafică a țesăturilor este împărțită în spații elementare, prin linii verticale și orizontale Convențional, se consideră că spațiul longitudinal cuprins între două linii verticale reprezintă un fir de urzeală, iar intervalul transversal, dintre două linii orizontale, corespunde unui fir de bătătură In desenul de reprezentare grafică a țesăturii, succesiunea firelor de urzeală este marcată și numerotată de la stînga spre dreapta, iar pentru firele de bătătură, numerotarea se execută pe verticală, de jos în sus Locul de intersecție a spațiilor verticale cu cele orizontale constituie pătrate sau dreptunghiuri numite puncte de legătură ale firelor dc urzeală ca cele de bătătură 100 In figura 51 a se reprezintă punctul de legătură a primului fir dc urzeala se încrucișează firul trei de urzeală cu firul patru de bătătură, iar în c firul șapte de urzeală cu firul cinei dc bătătură Pentru urmărirea operativă a punctelor de legătură, hîrtia este împărțită prin linii mai groase în porțiuni mai mari, numite dezinc la care o latură cuprinde, de obicei, 8 sau 10 spații, numerotarea liîrtiei făcîndu-se după numărul spațiilor in laturile unei dezinc Figura 54 reprezintă hîrtia cu împărțire 8 : 8, la care ambele laturi ale iJatliiiiiiiaiiiiiiiiiitiiiiuiitmiiaarail ■■ir - Illlllllllllll II uiiuuiuui ai uiiiiiiiiiih iiiiuiiiiiiii Illlllllllllll iiiiiiiiiiiiii ai illlllllllllll ii лііііпиитмі iiiiiiiiiiiaii 11111111111111 >iiiiiiiiiiiu uni «!! IIIIUIIHIIIII ■in ■in IUI llllillll I ‘ unii a шіи l Utili l juni i iiiiiiiii i llllillll i IUI un IUI IUI IUI IUI IUI IUI IUI 5!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!1 1 — j i iiiiiiii аіііпмімііівііііііі i iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii i HiiiiiiHllliaillllll ■iiiiniiiiiii iiiiiiii iiiiiiiii iiiiiiii iiiiiiii лини •lllllllllllllllllllllllllll nu llllllllllllllllllllllllllll IUI ■llllllllllllIIlllllllllllllIIII ■iiiiiiiiaiiiiiiaiiiuiiiiiiiiii llllllllllllllllllllllllllll nil ■iiiiiiiiiiiiiiiaiiaiiiiiiiiiiili ІІІІІ1НІІІІІІІПІІІІІІІІІІІІІІІІ llllillll llllillll iiiinau llllillll iiiaimi llllillll IIIIIIBII llllllllll llllllllll lliillllll laaiaaaau llllliaill iiiiiimi l'ig 55 Hîrtir pentru tle-sinturft cu împărțire 11:8 dezinci au cîte 8 spații, iar figura 55 reprezintă hîrtia cu împărțire 11 : 8 ir care laturile dezinci sînt neegale Există aproximativ 300 dc tipuri de împărțiri : dintre acestea, pentru țesăturile simple, eu desene mici, se întrebuințează în mod obișnuit, hîrtia cu împărțire egală 8:8 sau 10:10 iar pentru țesăturile eu desene mari, tip jacard, pentru a se obține figuri proporționale se utilizează birlic cu împărțire neegală, - secțiunea longitudinală a țesăturii, executată la firul de urzeală 2 în notațiile privind secțiunile, convențional, sc consideră că în secțiunea longitudinala fața țesăturii este situata in stingă, iar in secțiunea transversală, in planul superior După cea dl a doua metodă de prezentare, metoda lineara, principalele elemente ale structurii, legate de noțiunea de legare, sînt figurate pe hirtie obișnuită Pentru aceasta metodă, notațiile convenționale admise sînt următoarele : — liniile paralele verticale reprezintă firele de urzeala ; — liniile paralele orizontale reprezintă firele de bătătură ; — intersecțiile celor două rețele dc linii corespund punctelor de legare Intersecția în care firul de urzeala se situează deasupra firului de bătătura se marchează cu ccrcidcț plin sau cit cruciulița și se citește „luat , 103 >ar intersecția in care firul dc bătătură se situează deasupra nu se marchează și se citește „lăsat1* Figura 63, a redă aspectul legăturii unei țesături, iar 63 I> — desenul legăturii considerate, reprezentate liniar Raportul a fost evidențiat prin delimitare cu linii mai groase și este un raport egal de i'ig 63 Reprezentarea grafic l a legăturii prin metoda lineară a — aspectul legăturii ; b — reprezentarea în desen Fig 62 Legătură cu flotarca firelor Desenul de montare reprezintă caracteristica condițiilor tehnologice pentru prelucrarea unei țesături, exprimată grafic Elementele de bază ale desenului de montare sînt : — desenul legăturii; — desenul năvădirii; — desenul cartelelor Ca element auxiliar sc execută desenul tragerii în spată în reprezentarea desenului, fiecare dintre aceste elemente are o mărime determinată și o anumită semnificație Astfel, din legătura a cărei construcție a fost analizată, deosebit de importante sînt dimensiunile raportului /?(/?„, Rt>)- 1 2 Desenul năpădirii Numărul evoluțiilor distincte ale firelor dc urzeala determină numărul ițelor necesare: numerotarea acestora se face de sus în jos (prima iță este cea mai îndepărtată de gura țesăturii) Fiecare fir dc urzeală este acționat de ița necesară, prin intermediul ochiurilor cocletului care îl poartă Intersecția intervalului vertical sau a liniei verticale (metoda liniară de reprezentare), corespunzătoare firului dc urzeală, cu intervalul sau linia orizontală corespunzătoare iței necesare este marcată în desenul dc montare, prin pătrățel plin sau un cerculeț care reprezintă ochiul cocletului (figura 64 și 65) Cocleții se succed, în ansamblul de ițe, corespunzător tipului de năvădire adoptat, iar numărul de cocleți după care ordinea succesivă sc rejietă constituie raportul de navădin- numerotat de la stingă la dreapta Rezultă, deci, pentru desenul năvădirii considerat ca element al desenului dc montare, două dimensiuni : numărul ițelor (dimensiunea verticală) și raportul de năvădire (dimensiunea orizontală) 104 1 3 Desenul cartelelor Procesul de formare a țesăturii necesită, ca prima condiție, dispoziția firelor de urzeală in doua plane distincte, care formează unghiul diedru rostul, in care se depune firul dc bătătură Fig 64 Schema desenului dc montare reprezentat prin metoda pătrățelelor : a — cazul cartelelor executate la nivelul legăturii ; b — cazul cartelelor executate la nivelul năvădirii Fig 65 Reprezentarea desenului dc montare prin metoda lineară La fiecare rost, firele de urzeală purtate de ițe tor ocupa o anumită poziție (ridicată sau coborîtâ), funcție dc comanda dată prin cartele Deoarece comanda se lansează pentru fiecare rost, necesar unui fir de bătătură, iar in cadrul unei comenzi, fiecare iță trebuie să aibă o poziție determinată, rezultă, pentru cel de al treilea clement al desenului de montare, lanțul de cartele, următoarele elemente : — Numărul cartelelor, corespunzător raportului legăturii in direcția bătăturii (f^ă) a căror ordine se marchează prin cifre arabe, dc la stingă spre dreapta, cînd desenul se execută la nivelul năvădirii — Numărul pozițiilor de comandă (perforații sau plinuri, proeminențe sau zone netede, funcție dc lipul /, Pentru acest mod dc reprezentare, desenul cartelelor prezintă aceleași componente : elemente de comandă și poziția de comanda, dar eu numerotare 105 modificată (Jartelele se numerotează ea și firele de bătătură (de jo- in sus), iar pozițiile de comanda (perforații sau proeminențe) se numerotează corespunzător platinelor, de la stânga spre dreapta 1 4 Desene auxiliare \ lături de ițe spata reprezintă un all organ al războiului care determină poziția lirelor de urzeală, insa, in timp ce ițele acționează asupra structurii țesăturii prin parametrul legătura", spata acționează prin parametrul desime Spata produce repartizarea uniforma a firelor de urzeală in lățimea țesăturii, datorită construcției sale celulare (cu căsuțe) în desenul de montare, spata (S) se trasează (corespunzător poziției de pe război) între desenul legăturii și desenul năvădirii Convențional, se considera că pentru spată pătrățelul plin reprezintă un fir tras în căsuța Deși, in realitate, dinții spetei și celulele formate intre ei sini situate in același țdan se utilizează reprezentarea pe două intervale orizontale, pentru a se putea distinge numărul ce constituie grupul tras intr-o căsuță în cazul reprezentării lineare, celulele spetei sînt conturate intre două linii orizontale paralele, iar poziția firelor in căsuțe, este foarte sugestiv redată (vezi fig 65) Avind in vedere modul de reprezentare convențional, stabilit pentru licean- clement al desenului in parte, rezultă, pentru ansamblu, prin metoda de reprezentare prin pătrățele, schemele din figura 61 in care u este cazul •executării lanțului dc cartele la nivelul legăturii, iar b — corespunde situației, mai frecvent utilizate, dc executare a desenului cartelelor la nivelul năvădirii Dacă se folosește metoda reprezentării lineare, rezultă, pentru aceeași legătura și tip dc năvadire desenele de montare din figura 65 iar in unele I ig 66 Reprezentarea chimului «l«- montare prin metoda combinată l ig 67 Construirea lanțului de cartele «lupă desenul legăturii și al năvădirii /(; 3) K) sc obține prin succesiunea mai multor grupe de fire de urzeala năvâdile drept, grupele fiind decalate progresiv cu un anumit număr de ițe Dacă se notează cu in — numărul firelor în grup, n — numărul grupelor (decalarea fiind o iță) n—K se obține pentru raportul năvădirii relația: i — m n Pentru năvădirea progresivă din fig 76, aceste elemente sînt : A 8 rn = 6, r = 48 fire Numărul firelor iu grup, mărimea deplasării între grupe și sensul ei -ini arbitrare îneît toi în varianta năvădirii drepte progresive se încadrează și Fig 75 a Năvădirc' dreaptă ta șase ițe cu sensul 5: a — raport de năvădire a a Fig 75 b Năvădire dreaptă in șase ițe-cu sensul Z: a — raport de năvădire 111: năvădirea din fig 77, pentru care, la valoarea К = 8, m — 4, decalaj între grupe n = —- = 4, rezulta r — 16 2 2 1 2 Năvădirea ascuțită se încadrează, cu toate variantele sale, in clasa a doua (Ru — r K)- Fig 76 Năvădirc progresivă în opt ițe \ceslea sini următoarele : — năvădirca ascuțită simplă, pentru care firele se năvădesc în ordine numerică la ița / la ița n apoi in direcție inversă, formînd, la intersecția direcțiilor, un vîrf simplu (un singur fir de vîrf) (fig 78) sau dublu (fig 79) Rareori se formează virfuri de mai mult de două fire Relațiile specifice pentru determinarea raportului de navădire, pentru fiecare variantă, sini : r — 2K — 2, respectiv г — 2K Năvădirea ascuțită simplă este foarte des întrebuințată la legăturile în desene, longitudinale simetrice (de exemplu legătura din fig 66) ; — năvădirca ascuțită progresivă (/?o = r> A) se compune din năvădiri ascuțite simple, cuprinzând un anumit grup dc fire care se deplasează progresiv Pentru năvădirea din fig 80, caracteristicile sînt următoarele : m = 5 n — К ~ 6, г ~ т п = 30 ; — năvădirea ascuțita mutată ( Ra—r^>K) se obține utilizând o navădire ascuțită în primele ițe, apoi în celelalte; ca urmare, raportul de năvădirc rezultă, ân baza relației: г 2A —- 2:A 8; r 14 (figura 81); 1 ig 77 Năvădirc dreaptă pro-k greși vă : (tn — 4 ; n *= ; r= 16) dc năvăli ire ; b — fir de vîrf — năvădirea ascuțită din mai multe părți (/?И=Г>Л) rezultă prin executarea unei năvădiri simple, a cărei direcție se schimbă după un număr dc fire de urzeală mai mare decît K In fig 82, pentru A = 6, în baza relației: r =1K — 2, se obține г — 22; — năvădire ascuțită amestecată (#„=/■> A) rezultă prin folosirea simultană a două năvădiri ascuțite simple, diferite ca mărime și sens (fig 83) ; 112 fire : а — raport de năvădirc ; b — fețe de fîrf Г Fig 81 Năvădirc ascufită mutată (r = 2 К — 2 = 11) Fig 82 Năvădirc ascuțită din mai multe părți: (r = 4 K — 2 = 22) Fig 83 Năvădirc ascuțită amestecată $ — Structura și proiectarea țesăturilor 113 — navădirea ascuțita pentru motive de legătura siuiclrice (/?„ — r~ - K ") (fig 81) se construiește prin schimbarea direcției năvădirii după un număr de lire de urzeala mai mic devii K folosind axa dc simetrie: năvadirea ascuțita din mai multe părți, prelungită (fig 85) se obține prin schimbarea direcției năvădirii ascuțite simple, după un număr de lire de urzeala egal cu (/?„ = Г^>Л) Fig 81 Năvădire ascuțită pentru motive A') Desenul ei rezultă folosind Fig [88 Năvădire impiățlial,1 în patru ițe Fig 89 Năvădire împrăștiată în șapte ițe 115 grupe succesive cu numere egale sau diferite de urzeală, care se năvâdcse, drept, in sensuri opuse, fără a forma vîrfuri Principalele variante ale năvădirii încrucișate sînt următoarele : — năvădirea încrucișată regulată, la care liniile de năvădirc încrucișate, din grupele succesive, au un număr egal de fire de urzeală (fig- 92, 93 și 91) ; Fig 9] Năvildire multiplii încrucișate regulate — năvădirea încrucișată neregulată (fig 93) cu mărimi diferite ale grupelor de fire nâvădite în sensuri opuse ; — năvădirea încrucișată ascuțită (fig 94), încadrată dc asemenea în grupa/?a=r>Kși rezultă dinlr-o năvădirc ascuțită, la care direcția virfurilor prelungite se inert trișează cu direcția năvădirii de bază Fig 93, Năvădiri încrucișate neregula Ir lig 94 Năvădirc încrucișat 5 ascuțită 2 2 1 5 Năvădirea dublă se obține prin năvădirea a Cîte două fire de urzeală succesivi', in doi coeleți învecinați, situația pe aceeași iță Variantele acestui tip au caracteristicile tipurilor principale din care derivă, astfel : năvâ-direa dublă dreapta (fig 95) este caracterizată prin relația Ru = r=2K de asemenea năvădirea dublă împrăștiată (fig- 96), pentru năvădirca dubla ascuțită corespunzînd relația : /?„ =r>K (fig- 97) 116 2 2 1 6 Năvădirea împărfilă Această năvădire se întrebuințează foarte rar, pentru țesături cu dungi longitudinale și în carouri Numărul ițelor este împărțit în două sau mai multe grupe, iar firele sînt năvătlite drept, Fig 98 reprezintă o năvădire împărțită în patru grupe (grupele 1 li C și D ) l ip 95 Năv3 A 2 2 2 Năvădirea în corpuri multiple de ițe Vcesie tipuri de năvădire au utilizare specifică la țesăturile cu sisteme multiple dc fire dc urzeală, ca : 117 stofe duble, catifele, picheturi ele , iu structura cărora fiecare sistem de fire, îndeplinind fum ții diferite, are legătură diferită împărțirea acestei categorii de năvădire pe tipuri se face, funcție de raportul desimilor firelor de urzeală din sistemele componente, astfel: a Tipul năvădirilor uniforme, cu desimi egale: Pua~ PuB — • ■ • — P un- b Tipul năvădirii neuniforme duble, cu desimi diferite in sistem PuA^ PuB P влМ> ',l) fiind indicațiile sistemelor de fire de urzeala) In cadrul năvădirii uniforme, se pot analiza următoarele variante import an te : — năvădiri cu corpuri dc ițe de mărime egală și năvădiri identice ; pentru sistemele considerate (fig 101) sînt specifice următoarele relații: P uA — P iiB=PuE- Rll=r=Kl; (Kt = + A в + A' A-; (K=KA + KB), in care, pentru nc reprezenlînd numărul de corpuri, in ansamblu, iar гд , rB , rn — rapoartele de năvădire pe sisteme, raportul de năvădire r se determina eu relația r = nt x ct m-m-tn-c(r, r r n) pentru toate variantele aparținind tipului de* năvădire uniformă, năvădirea se execută uniform in toate corpurile Jn cadrul celui de al doilea tip năvădiri neuniforme variante se pot referi, de asemenea, la mărimi de corpuri egale sau diferite, cu năvădiri elementare de același tip sau diferite Specifică este structura țesăturii în care PuA^ P«B^ Pne i /?u == r = A', Mărirea r se determină prin metoda aproximațiilor succesive sau prin ecuații nedeterminate Xăvădirilc din fiecare corp sc execută proporțional cu desimile sistemelor de fire de urzeala Fig 101 reprezintă o năvădire de tip neuniform în două corpuri neegale, cu năvadiri elementare drepte, pentru /J(,g = 2 Рмд In legătura cu necesitatea prelucrării unor țesături de structură specială, se utilizează și tipuri de năvădire specifice, astfel : — pentru țesăturile damasc se execută năvădirea aceluiași fir dc urzeală prin două sisteme de ițe : — pentru țesăturile gazeu se folosesc cocleți de structură specială, iar năvădirea este deosebită, astfel incit, acționată de ițe firele de urzeala dispuse perpendicular pe direcția firelor dc bătătură să execute și împletirea specifică gazeurilor 119 3 Tragerea firelor de urzeală în spata După năvădire, firele de urzeală sînt trase in spata Jntr-o căsuță pol fi trase unul, două, trei, patru, chiar și opt fire de urzeală, in funcție de desimea firelor dc urzeală și legătură Se recomandă să sc tragă cit mai puțin fire într-o eășuțâ, pentru ea țesătura să aibă un aspect cit mai uniform Figura 105 reprezintă legătura unei țesături, împreună cu năvădirea și tragerea în spală Fig 105 Legătură eircas eu năvădire și tragere in spală 3 1 Criterii pentru operația de tragere în spată — Se recomandă ca raportul de urzeală să se termine la un dinte al spetei Dc exemplu, dacă raportul de urzeala este de opt fire, se vor trage dintr-o singură căsuță sau în două căsuțe cîte patru fire — La țesăturile care au aceeași desime de urzeală pe toată lățimea, se trage un număr egal de fire în fiecare căsuță Deci, iu mod obișnuit, nu se vor trage într-o căsuță șase fire, iar in cealaltă căsuță cinci fire, deoarece aceasta ar putea produce rărituri în lungimea țesăturii, numite dungi de spală ț se poale proceda în acest mod numai atunci cînd se urmărește obținerea unor dungi în sensul urzelii >au la țesături ; de aceea, in procesul dc finisare, aceste țesături sînt piuate sau scămo șate — linele țesături, au, pe <> porțiune, o singură urzeală, iar pe alte porțiuni, două urzeli, una pentru fond și alta pentru efect în scopul de a forma în țesătură diferite figuri In porțiunea cu o singură urzeală, tragerea firelor in spală se va face obișnuit, insă in porțiunile unde sînt două urzeli, tragerea firelor in spată se va face din ambele urzeli, proporțiuia! cu desimea firelor — La țesăturile cu două sau cu mai multe urzeli, tragerea în spală a firelor diferitelor urzeli sc va face proporțional cu desimea lor De exemplu, o țesătură cu două urzeli, cu proporția 2: 1, adică la două fire din urzeala de sus corespunde un fir din urzeala dc jos, sc va trage în spată, la fiecare două fire din urzeala de sus, cile un fir din urzeala de jos — La țesăturile care au în anumite porțiuni, urzeala mai deasă, pentru a produce dungi mai pronunțate în lungimea țesăturii, respectiv efect de spată tragerea firelor în spată în dreptul acestor porțiuni va fi proporțională cu desimea lor Pentru aceste țesături se întrebuințează, adeseori, spete la care desimea dinților variază Dacă, pentru o țesătură cu urzeala deasă, se întrebuințează o spată cu dinți mai mari, trăgînd într-o căsuță un număr mare de fire, țesătura va prezenta, în lungime, dungi, produse de dinții rari ai spetei Operația de tragere in spată, precedată dc calculul și adoptarea spetei necesare, prezintă o deosebită importanță pentru calitatea țesăturii Răriturile longitudinale apar în țesătură, în mod inevitabil, datorită construcției spetei cu celule libere (căsuțele) și pereții acestora Aspectul rărit este accentuat și de faptul că firele din grupul tras în aceeași celulă au tendința de a se apropia în procesul țeserii, dacă nu se modifică unii parametri tehnologici 120 Defectul de rărituri poale fi evitat prin tragerea unui singur fir in 'âs legătură ajur cu o tragere in spală de patru fire in fiecare căsuță firele cu legătură de pînză fiind trase în căsuțe diferite in cazul țesăturilor in straiuri multiple, la stabilirea tragerii in spată trebuie să se țină seama de raportul de alternanță care există între firele de urzeală ale sistemelor constructive In iazul a două sisteme de urzeală, cu raport de alternanță 1 :1 se trag intr-o căsuța de spată un multiplu de doi Dacă raportul de alternanța este de 2: 1 tragerea firelor intr-o căsuță a spetei se face in felul următor: un fir de urzeală superioară, un fir din urzi ala inferioara, adică cile trei fire intr-o căsuță, ținînd cont ca întotdeauna, firul din urzeala inferioară să fie intre cele două lire din urzeala superioara pentru a se obține o țesătură a cărei suprafață să fie uniformă La țesături duble cu urzeală de umplutură sau • HW l i-saitna ajnr cu fire de însăilare, tragerea în spată se va face in ,ra«‘îrc Patl" fir'4 SP»,S‘ așa fel încîl aceste fire să se găsească întotdeauna încadrate de o parte și de alta de fire ale urzelii de sus și de jos In acest, fel, aceste fire vor fi complet acoperite și nu se vor observa deloc pe suprafața țesăturii în cazul țesăturilor la care, in urzeală, se folosesc și fire buclate, tragerea în spată se face in felul următor: piuă la mijlocul spetei îneepînd din partea stingă, se trage intr-o căsuță un fir bucle, un fir normal In căsuța de la mijlocul spalci se trag trei fire intr-o căsuță și anume : un fir bucle, un fir normal, un fir bucle După aceea, in continuare, se trag tot două fire intr-o căsuță și anume: un fir normal, un fir bucle în acest fel se obține o țesătură cu un aspect plăcut, firele Iniile lucrînd normal Iară a se freca de dinții spetei 3 2 Calculul spetei înainte de a trage firele de urzeală in spată trebuie să se cunoască ce desime va avea spata deoarece aspectul țesăturii este foarte mult influențat de desimea spetei, care depinde de legătura țesăturii și îndeosebi, de desimea firelor de urzeala Ilară de aceasta, trebuie sa se țină scama și de lățimea pe 0 numerele 123 (le spată variază din doua in doua unități ; de la numărul 50 la 140 din cinei în cinci unități ; de la 110 la 180, din 10 ш 10 ; de la 180 la 210 din 20 in 20 ; de ia 250 la 500 din 50 în 50, iar peste 500, din 100 în 100 de unități Daca din calcul rezultă ea necesară o spată eu numărul 83, se ia o spală normalizată eu numărul 80 sau 85 De exemplu, pentru prelucrarea unei țesături de lînă cu lățimea finită de 110 cm, avind 1200 dc fire de urzeală, contracția în hatalurJ în limpid țeserii fiind de ()% iar la finisare dc 7%, urmează să se stabilească : — lățimea urzelii în spată, în cm ; — numărul de fire în spată pe 10 era ; — numărul spetei, dacă se vor trage patru fire într-o căsuță Diferența dintre lățimea cruda și lățimea țesăturii finisate, exprimată în procente, se dă față de lățimea țesăturii finisate, iar cca a lățimii in spată și a lățimii crude, față dc lățimea țesăturii crude Aceste procente sc obțin în> practică, după următoarele formule plf=^'-b, 100 • p/e== 100 bf be în care : l'if este contracția în direcția bătăturii la finisare, în % ; P/c — contracția în bătătură la țesere, în % ; bc — lățimea țesăturii crude, în cm ; bj — lățimea țesăturii finisate, în cm ; bs — lățimea țesăturii în spată în cm Cînd lățimea țesăturii finisate și procentajele contracției la țesere și la finisare sînt cunoscute, ca în cazul acestui exemplu, lățimea țesăturii în spală se obține cu următoarea relație Aplicând această relație pentru țesătura dală, se obține b = 140 11-j——l-h-h— I 158,78 158 cm I 1 100 J I 100 I Deci, lățimea urzelii în spată va fi de 158 cm Urzeala pe lățimea întreagă de 158 cm are 4 200 de fire; pe 10 cm va ir ea : 4 = 265,8 = 266 fire de urzeală 15,8 în’ r-o căsuță se trag patru fire, iar spata are, pe 10 cm, 266 de fire ; deci, pe 10 cm va avea 266 : 4 — 66 5 = 66 căsuțe • numărul metric al spetei va fi, deci : 66 Deseori se înlîmplă să nu fie la îndemînă spata stabilită prin calcul, hi acest caz, se poale întrebuința o altă spată, cu un număr foarte apropiat de cel rezultat prin calcul în loc de o spală cu nr 66, s-ar putea întrebuința una normalizată eu numărul 65 sau 70 La fel se procedează cînd rezultă din calcul fracțiuni, rotunjind cifra După ce s-a calculat lățimea urzelii în spală, se stabilește lățimea urzelii în ițe și pe sulul de urzeală In practică, lățimea urzelii este cu 1—3% mai mare în ițe și eu 6—10% niai mare pe sulul de urzeală, decît lățimea ei din spată La țesăturile de mătase, mătase artificială și fire sintetice, diferențele dintre cele trei lățimi pot fi mai mici 124 4 Principii de acționare a ițelor în capitolele precedente an fost analizate, în legătură cu rostul, unghiul diedru format de către firele de urzeală în timpul țeserii, necesar zborului suveicii, problemele legate de deformațiile firelor de urzeală, rolul său in procesul de formare a țesăturii în cele ce urmează se vor studia diferitele tipuri dc soluții mecanice la problema acționării ițelor ce poartă firele de urzeală, pentru formarea rostului Principalele moduri de realizare a rostului cuprind : — mecanisme cu pedale, acționate cu piciorul (la războiul manual) sau prin came (războiul mecanic de țesut) ; — mecanisme cu platine, comandate prin cartele La rîndul lor, mecanismele eu came și pedale, instalate pe războaiele mecanice, se împart în două tipuri de bază : — mecanisme cu a ițelor : -— mecanisme cu tra tragere sau contra acționare independentă (arbitrară) acționare dependentă a ițelor (con-marș) Fig 111 Patru grupe de cani 1 4 1 Mecanisme eu came și pedale pentru formarea rostului 4 1 1 Sistemul acționării independente a ițelor Corespunzător acestui sistem, acționarea ițelor decurge în modul următor (fig 110) : Cama 7, rotindu-^c in jurul axului 2, acționează cu zona preeminentă pe pedala •> care, prin bara 4 trage în jos brațul din dreapta pînghiei 5, iar brațul din stînga se ridică împreună eu ița (pîrgltia se rotește în punctul 6) Cînd partea proeminentă a camei nu mai apasă pe pedală, ița este trasă în jos de arcul 7 Cum se observă în această figură, cînd cama apasă pe pedală, ița se ridică La unele războaie, rusă, cînd cama apasă cu proeminență pe pedală, ița se coboară Cama este un organ care, rotindu-sc, apasă cu proeminența pe pedală, într-o anumită fracțiune din perioada de mișcare Construcția, forma și numărul camelor sînt in funcție de legăturile care urmează să fie executate pe război Camele necesare pentru executarea unei legături constituie un grup dc came Pentru legăturile cu raport mic, fiecare grup de came este turnat și formează un bloc (fig 111) ; sub fiecare grupă de came se indică legătura care se poate executa cu acel grup Legăturile cu rapoarte mat mari necesită un număr mai mare de came, care se construiesc separat La formarea unui grup de came pentru o legătură dată, ele sînt fixate împreuna prin șuruburi 125 ec;t din fig 112 pe un disc : ele : deci, are proeminențele în sectoarele 2 și 7 în loc de / și 4 cum este in legătura originară — Mărind sau micșorînd numărul proeminențelor, ca în fig 115 reprezintă tot o combinare de trei legături diferite Cînd se combină legături la care raportul de bătătură este diferit, raportul de bătătură al legăturii rezultate va fi cel mai mic multiplu comun al raporturilor dc bătătură considerate 4 2 6 Desenarea negativului unei legături Figura 134, 1 reprezintă o legătură la care se ridică, pentru bătăturile / și 4 cîte trei ițe cu cîte cinci fire, iar pentru bătăturile 2 3, 5 și 6, tot trei ițe cu cîte patru fire de urzeala Cînd se ridică un număr marc de ițe și fire, acestea se uzează și se rup frecvent pe lîngă faptul că se întrebuințează o forță mai mare : apoi, țeserea este mai dificilă In fîg 134 se observă că legătura /1 este negativul legăturii A și că, la legătura li pentru fiecare bătătură, se ridică cîte o iță cu unul sau cu două fire de urzeală Totdeauna cînd la o țesătură se ridica prea multe ițe și fire de urzeală, se face negativul ei adică se țese pe reverul ei, obținîndu-se următoarele avantaje: — economie de energie, deoarece se ridică mai puține ițe și fire de urzeală; — deșeuri reduse, deoarece se ridică fire de urzeală mai puține, deci se rup mai rar și se obține un randament mai mare; — țesătura nu se murdărește pe față, aceasta fiind în jos 138 Capitolul III Țesături simple Legături fundamentale, derivate și combinate, îmbinarea efectelor de legătură și culoare 1 Legături fundamentale 1 1 Teoria legăturilor fundamentale după S A Ganețin Legătura țesăturii acționează ea un factor determinant asupra structurii și caracteristicilor ei fizico-mecanice; in analiza științifică a structurilor, nu este posibilă fără sistematizarea legăturilor în baza unor relații matematice stabilite intre clementele legăturii Profesorul S A Ganeșin definește legăturile fundamentale ca legături în care, în limita raportului, fiecare fir de urzeală are un singur punct de legare (acoperire) cu firele bătătură și fiecare fir de bătătură are un singur punct de legare cu firele urzelii din raport Elementele fundamentale specifice unei legaturi sînt raportul și de plasarea In baza definiției legăturilor fundamentale, rezulta că, deoarece fiecare fir de urzeala și bătătură se leagă numai cu nn singur fir din sistemul opus, il imenși iniile raportului sînt egale : Ru = Rb = R- Deplasarea punctelor de legare reprezintă distanța punctului de legare al unui fir în raport cu firul precedent sau cu un alt fir considerat element inițial Această distanță este constantă în cadrul raportului, dacă se consideră în raport eu firul precedent din același sistem, și variabilă, cînd se raportează poziția unui punct față de alt punct oarecare Pentru cele două sisteme de fire se disting : — deplasarea pe direcție verticală a urzelii Su (deplasarea reciprocă între legăturile a două fire de urzeală) ; — deplasarea pe direcție orizontală a bătăturii SI» ea distanță reciprocă între legaturile a două fire de bătătură Considerate ca mărimi vectoriale Su este pozitiv orientat în sus și negativ în jos iar Sb este pozitiv către dreapta și negativ spre stînga Cei doi parametri, raportul și deplasarea, sînt mărimi caracteristice în baza cărora se definesc legăturile fundamentale 139 1 1 1 Legătura pînză Legătura pînză este definită prin următoarele valori : R = 2; Su = 56 = 1 (63) Datorita acestor caracteristici, dispoziția punctelor de legare este foarte grupată, în formă de tablă de șah (fig- 135) Prin particularitățile pe care le conferă structurii și însușirilor țesăturilor, legătura pînză este foarte larg utilizată : denumirea acestor țesături variază, însă, în diferite domenii de materie primă, astfel: — în sectorul bumbacului și inului — pînză ; — în sectorul linei, postav ; — în sectorul mătăsii, tafta Țesăturile eu legătura pînză au fața și reversul identice, caracteristică ușor semnalabilă pe baza secțiunilor longitudinală a și transversală 6 (fig- 135) 1 1 2 Legătura diagonal Legătura diagonal are următoarele caracteristici de definire : R >3 ; Su = Sb = ± 1 (64) Datorită faptului că, in cadrul legăturii diagonal, fiecare fir următor de urzeală leagă peste următorul fir dc bătătură, punctele de legare sînt orientate, pe direcție diagonală Țesătura prezintă, pe suprafață, linii paralele oblice Semnul + ce precede mărimea deplasării indică direcția înclinării diagonalului Pentru deplasarea + 1 se obține diagonal orientat spre dreapta (Z) iar pentru deplasarea — 1, diagonalul orientat spre stingă (S) Pentru legătura diagonal se poate nota, uneori, mărimea deplasării prin expresia S=- R—1 în cazul digonalului prezentat in fig 136, pentru R = 4, prima notație a deplasării Su este 1, iar cea de a doua va da Su=4—1=3 Cu aceste elemente se construiește desenul legăturii, primul punct de legare fiind plasat la intersecția firului de urzeală / cu firul de bătătură / l'ig 135 Legătura fun-(lamenta 13 pînză : a — secțiune longitudinală ; b — secțiune transversală 7 2 3 4 7 2 3 4 C b lig 136 Legătura fundamentală diagonală 1/3: « — diagonal Z; b — diagonal -S c — diagonal Z 3/17 In continuare, numărul de ordine al firului de bătătură acoperit dc firul urină tor de urzeală se determină prin adăugarea mărimii Su la numărul dc ordine al firului de bătătură acoperit de firul de urzeală precedent Cînd această sumă nu depășește limita raportului, se revine în raport prin scăderea mărimii R (tabela 38) 140 Tabela 35 Mărimea deplasării firelor la legături diagonale Su = 1 Su — 3 Nr fir U Nr fir В acoperit Nr fir U Nr fir В acoperit 1 1 i 1 2 1 t-Su = 2 2 1 + Su = 4 3 2+Su = 3 3 4 + Sti—Я=3 4 3 + Su = 4 4 3 Su — R = 2 In baza acestor reguli, s-au construit legăturile diagonal din fig 136, a și l> Se observă Că, folosind cea de a duoa valoare a mărimii deplasării, se obține schimbarea sensului diagonalului Legătura diagonal se poale nota prin fracție, in care numărătorul indică numărul punctelor dc legare ale firului de urzeală, iar numitorul numărul punctelor de legare ale firului de bătătură în cadrul raportului : suma acestor elemente indica mărimea raportului Legătura din fig 136 este notată prin 1) 1/3; structura fracției indică preponderența firelor de bătătură pc fața țesăturii, dc unde și denumirea dc diagonal de bătătură Dacă însă, se asigură preponderența firelor de urzeală pe fața țesăturii, se obține legătura diagonal de urzeală, notată D 3/1 (fig 136, c) Uneori, pentru exprimare mai exactă a legăturii, în deosebi în cazul diagonalelor cu evoluții mai complicate ale firelor, fracția se notează pc orizontală și este insolită dc o linie oblică ce indică sensul diagonalului : în acest caz notațiile din fig 136 devin D - D — D 3 3 3 I Se precizează ca, la legătura diagonal, se adoptă desime mai mare pentru sistemul de fire care predomină pe fala țesăturii, astfel îneît caracteristicile suprafeței sini determinate holurilor de caracteristicile unuia dintre sistemele de fire Legăturile diagonal și de obicei, toate legăturile cu flotări lungi sînt întrebuințate numai pentru țesături cu fire subțiri, deoarece firele groase nu sînt potrivite pentru țesăturile cu flotări lungi Deoarece, la legălurilc diagonal, încrucișarea firelor este mai rară decît la legătura pinză, cu ele se pot țese țesături mai dese și mai moi 1 1 3 Legătura atlas 1 1 3,1 Atlasuri regulate Relațiile dc definire pentru legătura atlas sînt următoarele : /? > 5 ; I — - R Valorile lui m pentru un anumit sw se adoptă cu condiția ca R să rezulte un număr întreg Din analiza datelor tabelei și a desenului construit, rezultă următoarele : — cea de a doua acoperire a primului fir de bătătură are loc pentru firul de urzeală R +1 ; (67) 142 — a doua acoperire nu poate fi situată în limita raportului (K 2 p mărimi: — = R — 1 exprimă diferența repartizării celor două sisteme R de fire R — 1 =1 numai pentru R = 2, adică, dintre legăturile fundamentale, numai legătura pînză permite obținerea țesăturii cu fețe identice Rezistența relativă a țesăturii scade pe măsura creșterii raportului legăturii fundamentale Se consideră indice al rezistenței relative, raportul tuturor punctelor de acoperire către numărul legăturilor dintre ambele sisteme de fire, în raport există R acoperiri elementare, care generează un număr dublu de legări între cele două sisteme de fire Ca urmare: > =—expresie ce Л-і 2R 2 indică numărul acoperirilor ce revin unei legări 148 1 4 Probleme ale prelucrării legăturilor fundamentale Legăturile fundamentale se utilizează în prelucrarea țesăturilor aparți-nînd tuturor sectoarelor de materie primă Se precizează că, în desenul lor de montare, se va utiliza un număr de îțe totdeauna egal cu raportul legăturii cu năvădire dreaptă, cu excepția țesăturilor cu legătura pînzei cu desimi mari și foarte mari în urzeală Mecanismele de formare a rostului care se utilizează cu preponderență sînt : mecanisme eu came (legătura pînză în special) și mecanisme eu ițe (raliere) Pentru legăturile cu efect predominant dc urzeală se construiește desenul de montare pe principiu negativ, astfel îneît țesătura se va prelucra pe război eu fața în jos Numărul firelor de urzeală trase într-o căsuță a spetei se va adopta, pe eît posibil, ca multiplu al raportului de legătură și nu se recomandă folosirea unui fir în căsuță, din cauza efectelor dăunătoare ce apar (analizate la subcapitolul privind tragerea în spată) Frecvent, în practică, pentru aceste legături se utilizează două, trei fire și mai rar patru, cinci Parametrii structurali și tehnologi, adoptați, pentru marginile țesăturilor cu legături fundamentale, sînt, de asemenea, importanți, ținînd seama de particularitățile procesului de formare a țesăturii și solicitările firelor ambelor sisteme care îl însoțesc In timp ce, la legătura pînză, prelucrarea marginilor din punct de vedere al legăturii nu pune probleme, iar rezistența sporită cerută de procesul de țesere se asigură prin creșterea desimii urzelii sau adoptarea unor fire speciale (răsucite), în aceste zone, prelucrarea marginilor la țesăturile cu legătură diagonal produce dificultăți Țesăturile de lină eu legături diagonal, care vor fi piuate, prezintă dezavantajul că marginea are tendința să se înfășoare Acest dezavantaj poale fi evitat astfel: — întrebuințind, pentru margine, un diagonal cu sensul contrar celui din țesă tură ; •— întrebuințind, pentru margine, fire dintr-un material mai aspru, de exemplu păr dc capră sau lînă țurcană ; — întrebuințind fire cu torsiune mai mare sau fire mai dese; ■— întrebuințind, pentru margine, o legătură pînză Legăturile diagonale sînt folosite pentru diverse articole (țesături pentru rufărie, lenjerie, stofe pentru îmbrăcăminte bărbăteasca și pentru femei, țesături pentru mobile) O deosebită atenție trebuie să se dea marginii țesăturilor cu legături atlas Uneori, marginea este compusă din circa 100 fire de urzeală, iar ca legătură se întrebuințează, deseori, ripsul de urzeală reprezentat în fig 146 sau alte legături cu flotări scurte, ca panama sau, chiar, diagonal La unele țesături, marginea este trasă de firele de bătătură, deci este neregulată Pentru a evita acest dezavantaj, se întrebuințează, la marginea țesăturii, unul sau două fire de urzeală, mai groase, numite fire opritoare, care nu [iot li trase dc bătătură Această margine dă impresia că țesătura ar fi tivita Pentru a evita rularea marginii, la țesăturile cu legături atlas, nu se întrebuințează, pentru margine, legătura atlas 149 Țesăturile de legături atlas se întrebuințează la îmbrăcăminte pentru femei, fețe de plapumă, căptușeli, țesături pentru mobilă, cravate etc Ele sc numesc și satin Dacă se întrebuințează fire groase, legătura atlas nu trebuie să aibă raport prea mare, adică flotări prea lungi 2 Legături derivate XI Legături derivate din ptnzi 2 1 1 Legături rips Fig 146 reprezintă o legătură rips, iar fig 147 o țesătură cu legătură rips Această legătură s-a format prin introducerea, în fiecare rost, a două bătături; deci, firele de urzeală leagă peste și sub două fire de bătătură Legătura rips se mai poale forma și prin legarea a doua sau a mai multor fire de urzeală alăturate, peste și pc sub un fir de bătătura De exemplu, la legătura din fig 148 primele două fire de urzeală, peste bătătura / și, apoi, pe sub bătătura 2, peste bătătura 3 ș a m d , iar firele de urzeală 3 și 4 leagă invers, adică pe sub bătătura 7, peste bătătura 2 ș a m d Dacă urzeala este deasă și sc întrebuințează legătura rips din figura 146, țesătura va prezenta dungi transversale, despărțite una de alta prin crestături, cum se vede în fig 147 Deoarece firele de urzeală leagă peste și pe sub mai multe fire de bătătură, dungile sînt formate din firele de urzeală, rcznltînd un rips de urzeală, care sc numește și rips transversal (fig 147) La legătura din fig 148 se observă că firele de bătătură leagă peste și pe sub mai multe fire de urzeală ; deci, dungile sînt formate din firele de bătătură ; rezultă un rips de bătătură, care se numește rips longitudinal, deoarece dungile sînt în lungul țesăturii Pentru ca dungile să fie eît mai clare, la un rips de urzeală, urzeala, iar la un rips de bătătură, bătătura sînt mai dese și dintr-un material superior Fig 147 Țesătură cu rips de urzeală dungi transversale Fig 148 Rips de bătăi ură sau longitudinal regulat Ca aspectul țesăturii să fie eît mai uniform, este necesar ca toate firele care formează o dungă să aibă torsiunea în aceeași direcție De exemplu, la ripsul din fig 149, dungile 7 și 5 sînt formate de firele de urzeală fără soț, deci vor avea torsiunea Z, iar firele de urzeală cu soț, care formează dungile 2 și 4, vor avea torsiunea S 150 Fig 149 Rips neregulat de urzeala Fig 150 Rips regulat de urzeala, "U fir opritor de bătătură Rotind desenul unui rips dc urzeală cu 90° Ia dreapta sau stînga, va rezulta un rips de bătătură De exemplu, din desenul ripsului de urzeală din fig 146, întors cu 90 rezultă ripsul de bătătură din fig 148 De asemenea, rotind desenul unui rips dc bătătură cu 90", va rezulta un rips de urzeală Legăturile rips, la care firul formează dunga leagă peste și pe sub același număr de fire din sistemul celălalt, se numesc ripsuri regulate Ele se împart în : ripsuri regulate dc urzeală (fig 146) și ripsuri regulate de bătătură (fig 148) Intrebuințînd legătura din fig 146, țesătura va prezenta dungi transversale cu aceeași lățime, deoarece, în fiecare rost, s-au introdus cîte două bătături Spre deosebire de ripsurile regulate, la legăturile rips la care firele care formează dunga peste un număr, iar, apoi, pe sub un alt număr de fire din sistemul celălalt, se numesc ripsuri neregulate De exemplu, legătura din fig 149 In fig 150 într-un rost sînt introduse trei bătături; firul de bătătură nefiind reținut la marginea țesăturii, suveica îl ▼a trage înapoi Pentru a evita acest neajuns, se adaugă, la margine, un fir de urzeală opritor al bătăturii, care leagă cu legătura pînză, sau într-un rips, doi luat, doi lăsat In fig 136, la margine s-a adăugat un fir de urzeală opritor al bătăturii, care leagă cu legătura pînză și este reprezentat prin cruciulițe Pentru marginea din stînga firul opritor al bătăturii leagă în opoziție cu cel din dreapta Firele opritoare se năvă-dese în ițe speciale , Ripsul fals Sînt unele țesături care au aspect de rips, adică prezintă dungi longitudinale sau transversale, deși legătura utilizată este pînză Acestea sint numite ripsuri false De exemplu, intrebuințînd o urzeală de mătase cu desime mare în care se bate un fir de bătătură gros, care, de obicei, este de bumbac, se obține un rips fals Se poate imita și un rips neregulat de urzeală, de exemplu, în rostul 1 se introduce un fir răsucit în patru, în rostul 2, un fir răsucit în două, iar în rostul 3, un fir simplu Dungi și mai pronunțate se pot produce într-un rips fals, astfel că după o bătătură subțire, urmează una groasă, cum se vede în fig 151, care reprezintă o secțiune longitudinală într-un astfel de rips fals Ripsurile false sini întrebuințate, in special, pentru panglici de pălării, căptușeli, țesături pentru mobilă etc Pentru aceste ripsuri, se folosesc fire, ca și pentru ripsurile din con- textură La aceste legături, fața și reversul țesăturii sînt la fel Ripsul întărit Introducînd mai multe bătături într-un rost, la un rip, de urzeală, ele au tendința să se grupeze Același lucru se întîmplă și la un rips de bătătură, cînd sînt mai multe fire de urzeală năvădite în același coclet sau tras în aceeași căsuță Pentru a remedia acest neajuns, se întărește ripsul Prin întărire, firele care au tendința să se grupeze sînt separate unul de altul 151 De exemplu, la ripsul de urzeală din fig, 152, a, firele de bătătură din același rost au tendința să se grupeze, respectiv firele de bătătură 1, 2, 3, și 4, apoi 5, 6, 7 și 8 Metoda cea mai simplă de întărire a ripsurilor de urzeală este următoarea : Prin puncte de întărire, adică fixarea firelor de bătătură din loc în loc, cu cîte un fir de urzeală De exemplu, în fig 152, b, s-a fixat firul de bâtă- Fig 151 Secțiune longitudinala mtrun rips fals tură 2, prin aceea că firul de urzeală 2 leagă peste el (însemnat eu cruciulița) In fig 152 a firul de urzeală 2 a flotat pe dedesubt, însă în fig 152, b, prin faptul că leagă numai o dată pe deasupra firului de bătătură 2, acest fir a fost fixat pe loc; deci, nu se poate aduna eu firele de bătătură din acel rost; firul de bătătură 3 a fost fixat pe Ioc eu firul de urzeală 4 Pătrățelul unde firul de urzeală leagă deasupra firului de bătătură, cu scopul dc a împiedica gruparea lor, se numește punct de întărire și este reprezentat prin cruciulițe, pentru a nu se confunda cu punctele de legare a ripsului In rostul al doilea, în care sînt introduse firele de bătătură 5 6, 7 și 8 se împiedică să se grupeze firele de bătătură, prin aceea eă s-a desenat cîte un punct de întărire, unde se încrucișează firul de urzeală / cu firul de bată- Fig 152 Rips întărit prin puncte de întărire : a — rips neîntărit ; b — același rips întărit ; c — secțiunea firelor de urzeală J și 2 Fig, 153 Rips de bătătură întării prin puncte de întărire, tură 6, iar apoi firul de urzeală 3 cu firul de bătătură 7 Descuind aceste puncte de întărire, se mărește și raportul legăturii ; în fig 152 a raportul este dc 2/8, iar în fig 152 b dc 4/8 Bătăturile / 4, 5, 8 9 ele , adică bătăturile de la marginea dungii, nu s-au întărit, din două considerente: 152 n 1 u e a ? л i- 153 grup de șase fire de urzeală, care formează dunga ripsului, urmează un fir specia] de întărire, care leagă eu Legătură pînză (cruciulițe) Deoarece acest fir leagă cînd pe deasupra, cînd pe dedesubtul bătăturii, firele de bătătură sînt separate unul de altul, deci sînt împiedicate de a se grupa, mai ales că urmă torul fir de întărire, firul 14 leagă în opoziție cu primul Fig 156 Rips de bătătură întărit cu Fig 157 Rips mutat de fir special urzeală Firul special de întărire diferă de restul firelor de urzeală El trebuie să fie mai subțire, pentru ca să poată fi acoperit de firele de urzeală alăturate și să fie dintr-un material superior Avînd o legătură pînză deci cea mai deasă, în cursul țeserii, firul special se ла scurta mai mult deeît celelalte fire de urzeală, care flotează Pentru a evita ruperea liii prin scurtare, aceste fire de întărire vor fi urzite separat și înfășurate pe un alt sul de urzeală La ripsul întărit din fig, 155, se observă că s-au întrebuințat, pentru năvădire două corpuri de ițe și anume : -— Pentru firele de lu'zeală a ripsului, un corp de șase ițe cu o năvădire împrăștiată (teoretic ar fi suficiente două ițe) — Pentru firele speciale de întărire, un al doilea corp de ițe (reprezentate prin cruciulițe) In ce privește tragerea în spată se observă că sînt trase tot cîte două fire de urzeală într-O',căsuță, însă, în a treia căsuță, pe lîngă cele două fire de urzeală ale ripsului, este tras și firul de urzeală pentru întărire; aceasta, din cauză că firul special trebuie să fie acoperit de firele de urzeală alăturate, deci el trebuie să fie cuprins între două fire de urzeală cu flotări lungi Tot din această cauză, tragerea în spată se face astfel, îneît firul special pentru întărire să nu fie lîngă dintele spetei, deoarece, altfel, s-ar putea observa pe fața și pe dosul țesăturii Tot în fig 155 se redau în secțiune, firele de urzeală 6 7 și /? Se observă că firul special de întărire 7 este mai subțire, leagă mai des, deci, evident, că va fi acoperit de firele alăturate, el se va scurta mai mult în decursul țeserii Dacă ripsul este de bătătură întărirea se face cu un fir de bătătură special care, de asemenea, trebuie să fie mai subțire decit firele ripsului, pentru ca să fie acoperit de acestea Fig 156 reprezintă un rips de bătătură neregulat întărit cu fir dc bătătură special : acest fir va fi bătut cu altă suveică «54 Metodele de întărire expuse mai înainte (prin puncte de întărire și prin fire speciale de întărire) pot fi aplicate la diferite ripsuri : de urzeală, de bătătură, regulate și neregulate Rips mutat Fig 157 reprezintă un rips mutat de urzeală Acest rips s-a format desenîndu-se un rips regulat de urzeală cu un grup de patru fire de Fig 158 Țesălur l cu rips mutat de urzeală Fig 159 Rips mutat de bătătură urzeală, însă cele patru fire care formează grupul următor leagă cu două bătături mai sus, adică sînt mutate cu două bătături Mutarea ripsului se face cu jumătate din firele care formează dunga Dungile în țesătură nu vor mai avea continuitate, ca la ripsurile studiate pînă acum, ci ele vor fi deplasate mai sus (fig 158), după cum ripsul a fost mutat cu una sau cu mai multe bătături Ripsurile mutate se pot forma și din ripsuri de bătătură (fig 159) Ținînd seama de felul ripsului (de urzeală sau de bătătură), de modul flotării lui (regulată sau neregulată), de numărul firelor din grupele de fire (număr de fire egal sau neegal), de numărul grupelor de fire (două sau mai multe grupe), cum și de numărul de fire cu care un grup este mutat față de celălalt (cu număr de fire egal sau variabil), se pot combina numeroase ripsuri mutate Ripsurile mulate sînt întrebuințate, în special, la țesăturile pentru mobile, îmbrăcăminte pentru femei, cordoane, panglici, căptușeli, cravate etc Materialele întrebuințate pentru țesăturile cu aceste legături sînt: mătasea naturală și artificială, bumbacul mercerizat, lîna pieptănată sau firele sintetice Rips cu figuri Țesăturile cu legături rips prezintă dungi transversale sau longitudinale Pentru a le da un aspect mai variat, se întrebuințează ripsurile mutate însă, pentru unele țesături, și îndeosebi cele pentru îmbrăcămintea de femei și cele pentru mobilă, se cere un aspct mai variat, care se poate obține în următoarele moduri : — Cu legătura din fig 160, țesătura va prezenta dungi longitudinale, prin faptul că firele de urzeală 9 10, apoi 19 și 20 (cruciulițe) leagă diferit de fondul țesăturii, care are un aspect variat, prin faptul că este combinat dintr-un rips regulat de bătătură (sectoarele 1 și 3) și un rips neregulat de urzeală (sectoarele 2 și 4) — Cu legătura din fig 161, țesătura va prezenta carouri, prin faptul că, în sectoarele / și 3 s-a desenat un rips regulat de urzeală, iar în sectoarele 155 2 și 4, un rips regulat de bătătură Careurile se vor evidenția și mai mult, prin faptul că, între sectoare, s-au intercalat fire care leagă în pînză (cruciulițe), — Cu legătura din fig 162, țesătura va prezenta trepte, formate din combinarea ripsului de urzeală eu ripsul de bătătură Prin faptul că, la îmbi- Fig 160 Rips eu figuri Dungi lungi-tu dina te Fig 161 Kips cu figuri Carouri narea treptelor, ripsurile leagă în opoziție, treptele sînt evidențiate foarte pronunțat Legăturile rips sînt întrebuințate la țesături fine, la îmbrăcăminte pentru femei, căptușeli, țesături pentru mobile, panglici, galoane ele Materialul acestor țesături depinde de scopul în саге sînt fabricate Poate fi mătase naturală sau artificială, bumbac mcrcerizat sau lină pieptănată, de fire sintetice 100% sau în amestec 2 1 2 Legături panama Ca și ripsurile, legăturile panama sînt derivate din legătura fundamentală pînză l-'ig 163 reprezintă o legătură panama, unde un grup de două fire de urzeală leagă Fig 163 Legătură panama regulata peste și pe sub un grup de două fire de bătătură, iar grupul următor de două fire de urzeală leagă în opoziție cu primul grup Cînd numărul firelor de urzeală din grup este egal cu numărul firelor din grupul de bătătură, rezultă o legătură panama regulată (fig 163) Țesătura din fig 161 a fost țesută cu legătura panama regulată din fig 163 Cînd numărul firelor din grupul dc fire de bătătură este mai mare sau mai mic decît numărul firelor din grupul de fire de urzeală, rezultă o legătură panama neregulată 156 Fig 165 reprezintă o legătură panama neregulată, la care, un grup de trei fire de urzeală leagă peste și pe sub un grup de două fire de bătătură Pentru a produce, in țesături, efectele frumoase, se poate schimba mărimea careurilor, intrebuințînd legături panama amestecate cu trei sau cu mai Fig 164 Țesătură cu legătură panama regulată Fig 165 Legătură panama neregulată Fig 166 Legătură panama neregulată multe grupe de fire, astfel incit fiecare să aibă un alt număr de fire, așa cum se observă în fig 166 Legăturile panama sint întrebuințate la țesături pentru rufărie, îmbrăcăminte pentru femei și pentru bărbați, țesături pentru mobile, căptușeli, saltele etc Materialul întrebuințat este, în funcție de articolul fabricat, bumbac mercerizat, in, mătase artificială, lină cardată și pieptănată, fire sintetice 100% și în amestec 2 2 Legaturi derivate din diagonal Din această legătură fundamentală rezultă o gamă foarte variată de legături derivate, dintre care principalele sînt următoarele: 2 2 1 Diagonal întărit Fig 167 reprezintă un diagonal de bătătură în șase ițe, la care, fiecare fir de urzeală leagă peste un singur fir de bătătură și Fig 167 Formarea diagonalelor întărite dintr-un diagonal, de bătătură flotează pe sub cinci fire Deci, atît urzeala cît și bătătura au flotări lungi, care prezintă un marc dezavantaj la operațiile de finisare, iar la purtat, țesătura se uzează mai mult deeît una cu flotări scurte Flotările lungi se pot scurta prin întărirea diagonalului Un diagonal se poate întări în trei feluri : — prin atașarea punctelor de întărire ; — prin intercalarea uneia sau a mai multor linii diagonale în diagonalul existent; 157 — prin întărire mixtă, adică prin atașarea punctelor sînt dale două diagonale încrucișate întretăiate, la care efectul frumos a fost mărit prin faptul că s-au completat în loc potrivit, cîteva pătrățele (cruciulițe), in spațiile prea mari formate intre liniile diagonale care se încrucișează, \ceasta de altfel, se poate face și cu scopul de a întrerupe flotarea prea lungă a firelor în țesături, se obțin efecte frumoase, dacă se încrucișează două diagonale multiple, ale căror linii diagonale sînt compuse numai din succesiunea unui singur punct de legare (fig 203, a, b și c), la care legăturile originare sînt reprezentate cu cruciulițe 170 Diagonalele multiple, care servesc ea legătura originara pentru a lorma diagonale încrucișate, ca cele din fig 203, pot fi identice sau diferite Se obțin desene frumoase și prin suprapunerea a doua legături diagonale înclinate diferit (fig 204) Dacă se suprapun două legături, la care raporturile nu sînt egale, raportul legăturii noi va fi egal cu cel mai mie multiplu Fig 201 Diagonale încrucișate ]a care liniile diagonale se întretaie •comun al celor dorul raporturi (fig 204, b), în care s-a suprapus o legătură cu raportul 4/4 peste una cu raportul 6/6 Raportul rezultat este cel mai mic multiplu comun al lui 4 și 6, deci 12/12 2 2 5 Diagonalul normal pieziș și culcat, a Diagonalul, ca legătură fundamentală, este caracterizat prin faptul că fiecare următor fir de urzeală leagă peste următorul fir de bătătură (fig- 205) Acesta este considerat diagonalul normal Presupunînd că firele de urzeală și de bătătură au aceeași «desime, țesătura va prezenta linii oblice cu înclinația de 45’ (fig- 206 a) Diaifonul pieziș Dacă primul fir de urzeala leagă peste primul și peste al doilea fir de bătătură, al doilea fir de urzeală, peste al treilea și al patrulea fir de bătătură ș a m d , adică se introduce într-un rost cîte două fire de bătătură, rezultă o linie diagonală care are o înclinare mai mare de 15 Această înclinare se va mări și mai mult, dacă următorul fir de urzeală va 171 I'ig 205 Diagonal dc bătăturii in cinci ițe cu sensul spre dreapta (Z) Fig 206 Diagonal: д — normal ; b —• pieziș ; c — culcat lega peste următoarele trei sau mai multe lire de bătătură înclinarea va crește eu cit se va mări numărul firelor de bătătură peste care sc leagă următorul fir de urzeală Un diagonal astfel format este un diagonal pieziș (fig 206 6) După cum se urcă două, trei sau n fire de bătătură, se numește diagonal pieziș eu urcare de două, trei sau n fire Diagonal culcat Dacă primul și al doilea fir dc urzeală leagă peste primul fir de bătătură, iar al treilea și al patrulea fir de urzeală peste al doilea fir de bătătură ș a m d , se formează un diagonal culcat, care are o înclinare mai mică de 15 (fig 206, c) Această înclinare va fi eu atil mai mică, cu eît peste următorul fir vor lega mai multe fire de urzeală alăturate I’rintr-o rotire, de 90 , oricare diagonal pieziș poate fi transformat într-un diagonal culcat și invers Una din metodele întrebuințate mai mult pentru a forma diagonale piezișe este următoarea : se desenează un diagonal normal și se numerotează firele de urzeală (fig 207 a), apoi se desenează în ordine numerică firele de urzeală impare, adică din două in doua fire, rezid tind astfel, un diagonal pieziș cu o urcare dc două firi’ cu raportul 4/8 (fig 207,6) Dacă sc desenează din trei in trei fire dc urzeală, se ui obține m diagonal pieziș, cu o urcare dc trei i ire cu raportul dc 8/8 (fig 207 c desenează primul fii' de urzeală din legătura originala, apoi al doilea fir se desenează eu două, trei sau mai midii* bătături mai sus, depinde re urcare Din diagonalul normai (fig- 20> «) sa formal un diagonal pieziș raportul de urzeala de I fire (fig 207 I>) și altul cu raportul de urzeală Fig 207 Formarea diagonalului pieziș 8 fire (fig 207, c) La diagonalul din fig 207,6 s-a obținut un raport de urzeală de 4 fire, deoarece raportul dc urzeală a legăturii originare, adică 8, se divide fără rest cu numărul de urcare, adică cu 2 Diagonalul pieziș din figura 207, c are raportul de urzeală de 8 fire, ea și legătura originară, deoarece raportul legăturii originare, adică 8, nu se 173 I divide fără rest cu numărul de urcare, adică cu 3 Aici s-au numerotat firele de urzeală din trei în trei, deci : 1 4 7 2, 5, 8 3, 6 Dacă urcarea este dc cinei fire, raportul de urzeală este dc <> lire, iar numerotarea firelor de urzeală se face din cinci în cinci, deci : 1 6 3 8 5 2 7 4 Din diagonale multiple, adică din acelea care au mai multe linii diagonale se obțin frumoase diagonale piezișe și culcate Legăturile din fig 208 Fig 209 Diagonal ascuțit pieziș s-a obținut din diagonale multiple Legătura s-a obținut dintr-un diagonal întărit cu raportul de 36/36 : desenând din trei în trei fire de urzeală, s-a obținut un diagonal pieziș cu urcare dc trei fire, cu raportul 12/36 (36 : 3 = 12) Cu urcare de 4 fire s-ar obține un raport de urzeala de 9 fire (36 : 4 =9) însă cu urcările de cinci sau șapte fire s-ar obține un raport de urzeală tot de 36 fire Reconstituirea legăturii originare din care s-a formal diagonalul pieziș; — din raportul diagonalului pieziș de 12/36 se stabilește raportul legăturii originare, deci 36/36 în care se desenează în ordine numerică, evolu- 175 ția firelor e face, insa, și eu alte legături ca: panama, rips ele (fig 219) I n diagonal mai poale fi împodobit și prin suprimarea unor porțiuni din raport O astfel de împodobire se reprezintă în fig 221 unde s-a suprimat din fiecare raport cîte un punct Această legătură s-a obținut din legătura eircas în industrie se numește raziinh' I mpodobirea se întrebuințează, uneori, și eu scopul dc a întrerupe o Hotare prea lungă 180 I ig 221 Diagonal împodobit prin suprimare de puncte Diagonalele împodobite sînt întrebuințate la țesături de lînă, bumbac, mătase, pentru cravate, articole de îmbrăcăminte, stofe de mobile etc 2 2 12 Diagonalul amestecat Prin amestecarea legăturilor diagonal se poate forma un număr foarte mare de legături noi, cu ajutorul cărora se pot obține, în țesături, desene foarte variate prin amestecarea firelor dintr-o singură legătură sau din mai multe legături diagonal, diferite Fig 222 Diagonal amestecat fir cu fir Amestecarea firelor dintr-o legătură diagonal se poate realiza astfel : amestecînd legătura fir cu fir; amestecînd legătura pe grupe de fire; amestecînd legătura pe grupe duble de fire; amestecînd legătura astfel, incit fiecare grupă următoare să înceapă cu firul următor Aceste amestecări se pot face cu firele dc urzeală (de la stînga spre dreapta) și cu firele de bătătură (de jos în sus) Amestecarea legăturii diagonale fir cu fir; fig 222 reprezintă o legătură originară din care s-a format un diagonal amestecat, dcsenîndu-se în raportul legăturii noi, în ordine numerică, firele de urzeală impare (1, 3, 5, 7 9, II), apoi cele pare (2 4, 6, 8, 10) cum se vede în fig 222 Această metodă a fost folosită la formarea legăturilor diagonal pieziș și culcat In fig 223,« un diagonal s-a amestecat fir cu fir, folosind ca legătură originară 0 un diagonal întărit în 10 ițe Apoi s-au format grupe de cîte trei fire, schimbîndu-se poziția lor Astfel, în grupa întîi sînt firele de urzeală 7, 2 și 3, care s-au amestecat în fig 223, a în ordinea 7 3 2 (Se pot amesteca și în altă ordine, de exemplu: 3, 2, I sau 3 1 2) în grupa a doua, eu firele 4 5 și 6, firele s-au amestecat astfel : 4 6 5, păstrîndu-se aceeași ordine la toate grupurile ca la grupul întîi Raportul legăturii noi (fig 223, a) va fi în bătătură, de 10 fire, deci ca și ale legăturii originare : raportul de urzeală va fi de 30 de fire In fig 223,b se vede o legătură care s-a format amestecînd firele dintr-un grup de patru fire în ordinea 1, 4 2, 3 Raportul de urzeală este de 20 de fire Pentru a primi raport mai mare se vor lua grupe cu 7, 8 sau 9 fire, obținîndu-se rapoarte de urzeală de 70 de 80 respectiv de 90 fire Pentru a obține un desen mai mare (fig 223, c) s-au amestecat de jos în sus firele de bătătură a legăturii a tot cu grupuri de trei fire, în aceeași ordine ca la firele de urzeală și s-a obținut, astfel, un raport egal de 30/30 Pentru a obține un raport neegal, de exemplu 30/70, în urzeală se vor păstra grupurile de 3 fire ca în fig 223, a, însă în bătătură se vor lua grupuri de cîte 7 fire și se va obține raportul de bătătură de 70 de fire 182 (10 X 7 70) Amestecînd cele 7 fire ale grupului iu altă ordine, de fiecare dată se va obține alt desen Orice raport ar avea legătura diagonalului amestecat, se țese cu un număr de ițe necesar pentru legătura originară Deasupra legăturii originare din fig 223 este redată o năvădire în 10 ițe, corespunzătoare șt pentru legăturile din fig 223, a, b și c Fig 223 Formarea diagonalului amestecat fir cu fir: « și b — de la stînga spre dreapta ; c — de jos în sus Amestecarea legăturii diagonale pe grupe de fire In fig 224, legătura originară 0 s-a împărțit în cinci grupe de cîte două fire, apoi grupele s-au desenat astfel : înlîi grupele impare, apoi cele pare Se obțin desene frumoase, dacă grupele se numerotează in ordine inversată, deci 5, 1 3, 2 I sau în ordinea 5 3 1 2 I sau 4 2, 5 3 I Amestecarea legăturii diagonale pe grupe duble de fire In fig 225 a s-a împărțit legătură originară în cinci grupe de cîte două fire, s-a desenat grupa înlîi de două ori apoi grupa a doua lot de cîte două ori, la fel grupa a treia ș a m d și s-a obținui legătura a cu raportul 20/10 l’entru legătura b grupele duble s-au desenat tu ordine inversată La legătura c, s-au desenat, în grupe duble, firele de bătătură ale legăturii a de jos în sus, în ordine numerică, iar la legătura d s-au desenat, în grupe duble, firele de bătătură ale legăturii b tot în ordine numerică însă de sus în jos, rezultînd astfel raportul egal de 20/20 183 l ig 221 Formarea diagonalului amestecat pc grupe dc fire Fig 225 Formana diagonalului amestecat pe grupe duble dc fire, д și 7? — de Ia stînga spre dreapta, e și d de jos în sus Pentru legăturile a și c, năvădirea este aceeași, iar legăturile /» și d au alta năvădire însă pentru toate legăturile se întrebuințează 10 ițe adică numărul dc ițe necesar pentru legătura originară Amestecarea grupelor astfel, incit fiecare grupă următoare să înceapă e mai numesc și ripsuri oblice, deoarece se aseamănă mult cu ripsurile, însă, spre deosebire dc acestea, dungile sînt oblice și mai discrete Legăturile adria pot deriva din toate cele trei clase de legături, adică din ripsuri, diagonal și atlas Formarea legăturii adria dintr-un rips 1 ig 236 b reprezintă o legătură adria cu raportul 5/5 Pentru formarea ei a servit, ca legătură originară, ripsul din fig 236 0 cu raportul de bătătură de 5 fire Legătura originară s-a obținut prin împărțirea raportului, deci 5 în două cifre apropiate, și anume 3 și 2 Astfel s-a desenat ripsul dc urzeală: 3 luat 2 lăsat (fig 236, o) La acest rips se observă că cifrele de urzeală impare leagă peste trei fire de bă lătură, începînd cu bătătura intîi 190 Dacă fiecare următor fir de urzeală impar începe flotarea cu cite o bătătură mai sus, se va obține desenul cu dungi oblice din fig, 236 a La această legătură se observă, însă, un mare dezavantaj, și anume : în unele locuri, bătătura flotează peste două fire dc urzeală De exemplu, bătătura / flotează Fig 236 Formarea legăturii adria dintr-un rips Fig 237 Formarea legăturii adria dintr-un diagonal peste urzeala 2 și 3 ele în aceste locuri, bătătura iese în evidență, deoarece flotează pe deasupra deși ia țesăturile adria se cerc ca numai un singur sistem dc fire să apară pc fața țesăturii (în cazul acesta, firele de urzeală) Pentru ca bătătura să nu apară pe fața țesăturii, i se suprimă flotarea și anume : firele de urzeală pare nu mai leagă peste două fire de bătătură (cura e cazul în fig 236, a), ci peste trei bătături, așa cum se observă în fig 236 b unde cruciulițele reprezintă punctele în care s-a suprimat flotarea bătăturilor pe deasupra firelor de urzeală, obținîndu-se legătura din fig 236 b Formarea legăturii adria dintr-o legătură diagonal Legătura adria din fig 237, « cu raportul 7/7 s-a format din legătura diagona din fig 237,« lot cu raportul 7/7 Pentru a ști cum se va forma legătura originară, se împarte raportul, deci 7 in două cifre apropiate, deci 4 și 3 Sc obține legătura diagonal, care servește ca legătură originară o și anume : 4 luat 3 lăsat Se numerotează firele de urzeală La dreapta se desenează raportul 7/7 pentru legătura adria în acest raport în spațiile verticale impare se desenează, în ordinea numerică, evoluția a b c Fig 238 Formarea legăturii adria iliint-un atlaz : 4 — adria de urzeala ; І? — adria de bătătură Fig 239 Legături adria : л — cu raport 8/8 b — cu raport 12 I2 firelor de urzeală : / 2 3 și 4 : apoi in spațiile verticale pare, firele 5 6 și 7, cum sînt numerotate în figură Formarea legăturii adria dintr-o legătură atlas Această legătură este întrebuințată frecvent Ca legătură originară a servit atlasul de bătătură in 9 ițe din fig 238 o S-a împărțit raportul de 9 in două cifre apropiate 5 și 4 Cifra 5 arată urcarea, iar cifra 4, numărul punctelor de întărire 19t La legăturile adria care au raportul par întărirea se lai e piua cînd firele de băi alură tiu mai flotează deasupra Eig 239 1/ reprezintă o legătură adria iu 8 ițe Ea număr de urcare ?-a luat cifra 5 (/-rm-iiilil/-) insă întărirea s-a fâ/ttl cu patru puncte (pătrățele pline) La legătura adria in 12 ițe din fig 239 // ca număr dc urcare s-a hiat cifra 7 ’ar întărirea s-a făcu! cu șase puncte de întărire Legătura din fig 238 «, este o legătură adria de urzeală Ea se întrebuințează cînd urzeala este I ig 2-10 L — adria 1 ig 211 Legătura adria eu înclinația mieii a dungilor dintr-un material superior și se evidențiază pe fala țesăturii: în acest caz, bătătura csle complet acoperită Daca bătăi ura este dintr-un material superior, iar urzeala dintr-un material de calitate inferioara se va scoate în evidentă, pe suprafața țesăturii, bătătură I ig 238 /> reprezintă o legătură adria de bătătură in 9 ițe in care firele de urzeală, care sini dc calitate inferioara, nu flotează deasupra Pentru a forma o legătură adria de bătătură, se desenează negativul unei legături adria dc urzeala și apoi se rotește cu 90 : astfel, legătura adria de bătătură din fig 238 // s-a format din legătura adria de urzeala din fig 238 m Legăturile ікігіч ) se observă dungi laic formale din flotări dc 6 fire și dungi înguste cu flotări de 1 fire ; s-a mai adăuga! cile un plinei (cruciulițe), cu scopul de a scurta llotarea lirelor de bălâliiră dc a le acoperi ({aportul dc urzeală este de 1 8 fire: deci dc două ori mai mar/’ deeît cel de bătătură La legaturile adria eu două dungi eu lățimi diferite, raportul de urzeală •se dublează La unele țesături -e cer dungi cu înclinații mai iniei deeît cele de la ripsurile obli//- din fig 236 240 la care fiecare următor fir de urzeală impar leagă / и o bătătură mai sus hi fig 211 pentru a obține /lungi cu înclinarea mai mică, s-a luat o grupa /le 3 fin- de urzeală impare, iar următoarea grupă, lot ; s-au tăiat în două în direcție diagonală : apoi s-au desenat împreună, ca în fig 292, c care reprezintă un sector de legătură Acest sector s-a reprodus în legătură după metoda cunoscută Le țesăturile miile curreuux, tragerea in spată se face astfel, îneît doua sectoare alăturate să fie totdeauna separate printr-un dinte al spatei Fig 294 Carouri egale formate prin umbrirea unui diagonal Legăturile miile curreuux sînt întrebuințate la țesături pentru cămăși, bluze, pentru stofe bărbătești și stofe pentru femei Materialul întrebuințat trebuie să fie de calitate superioară, iar firele de urzeală și de bătătură să aibă aceeași desime, deoarece numai astfel careurile vor fi egale 3 9 3 Carouri formate prin rotație Pentru formarea acestor carouri sini potrivite legăturile cu flotări lungi într-o direcție, de exemplu cea din fig 293 Se ia un raport mare și se împarte în patru sectoare Apoi se desenează legătură eu flotări lungi in direcția urzelii Aceeași legătură se desenează în celelalte trei sectoare, rotind-o cu 90? sau cu 180° spre dreapta sau spre stingă Prin această metodă se pot combina, cu aceeași legătură, multe legături cu carouri 3 9 4 Carouri formate prin umbrire Careurile se mai pol forma alit prin umbrire, cît și prin dezumbrirea diferitelor legături diagonale și alia-suri Fig 294 reprezintă carouri formate prin umbrirea unui diagonal 215 Fig 295 Diferite leg;’ Ituri reform, ubfinute ilinlr-o legălurS eireas (u) In unele țesături, ca stofe de mobilă, stofe pentru decoruri, fețe de masă, se cer carouri distincte, care se pol realiza astfel, încît firele de la marginea carourilor să lege antagonist, ca la legăturile din fig 286, 287 și 294 Cînd sc cer carouri mai discrete, ca, de exemplu, pentru ștofe de haine bărbătești, se va produce doar contrast de legătură la marginea carourilor (fig- 283) Legăturile combinate sînt întrebuințate pentru articole de îmbărăcăminte, dc mobilă ele , prin faptul că dau țesăturilor aspect foarte variat Aceste legături, cum arată și numele, sînt combinate din două sau din mai multe legături Ele se pot obține din cele trei legături fundamentale (pînză, diagonal, atlas) sau din legături derivate din acestea 4 Legături reform Aceste țesături prezintă, pe fală, o legătură cu flotări scurte, dc obicei un diagonal, iar pe reversul țesăturii apar flotări lungi Caracteristica structurală menționată imprimă produsului un aspect similar cu cel realizat în cazul țesăturilor compuse prin utilizarea a două sisteme de urzeala I’ig 295, и reprezintă o legătură reform, în care flotările sînt astfel combinate incit între doua fire cu flotări scurte deasupra, trebuie să fie totdeauna un fir cu flotare lungă dedesubt De exemplu, firele de urzeală / și 3 au flotări scurte, firul de urzeala 2 are flotare lungă pe dedesubt Dacă firele de urzeala sini dese, pe fața țesăturii, flotările di- deasupra vor apărea alăturate, ca un diagonal continuu, iar pe reversul țesăturii vor apărea flotările lungi ale firelor de urzeală Legătura reform din fig 295, a s-a format din legătura diagonal 2/2 care a servit ca legătură originara, iar proporția celor două tipuri de legare este de 1:1 Raportul legăturii reform este produsul dintre raportul legăturii de bază a firelor care formează proporția tipurilor de legare, produs din care se scade sau Ia cari' se adaugă un fir : în cazul dat s-a scăzut un fir, /1 — 7 Fig 296 Legal liră reform tic bătătură Fig 297 Legătura reform formală llintr-0 legătură panama După ce s-a încadrat raportul 7/7, se reproduce, pe firele dc urzeală impare, evoluția firelor dc urzeală din legătura o ; apoi se desenează și pe firele-pare evoluția firelor de urzeală în ordinea numerică înălțimea la care se desenează legătura o pe firele pare se determina in-felul următor : se desenează legătura cuprinzînd cîteva fire impari- în contimta- 217 rea raportului, apoi se reproduce desenul la aceeași înălțime >i în raport, deoarece firid de urzeala 9 este al doilea fir din raportul al doilea Firește că și linii al doilea din raportul 1 sa lega la fel eu firul ai doilea din raportul următor, deci cu firul 9 In figura 295 a se constata că flotări le deasupra ale firelor de urzeală se succed în mod regulat, din două în doua fire, formînd astfel rînduri de flo- l'ijî 298 Legătură reform formată ilintr-un diagonal înirmișal, iiupătit tari scurte deasupra, care au o direcție diagonală Primul rînd de flotări scurte, deasupra, este format din firele impare, iar al doilea rînd pe firele pare In fig 295, b este prezentat cazul iu care, la produsul dintre raportul legăturii de bază (R = 4) și suma firelor care formează proporția tipurilor de legare (2) s-a adăugat un fir deci 11=9 Proporția dintre firele eu flotări lungi și scurte poate fi diferită de 1:1 In fig 295, c este indicai cazul unei proporții de 2:1 unde două flotări scurte deasupra urmează o Hotare lungă dedesubt Raportul acestei legături se determină în același indii, deci li = r • s ± 1 undi- s- — suma firelor care formează proporția, r — raportul legăturii de bază : deci Ri = 11 (fig 298 r) : R2 = 13 (fig 298 Așadar, dinlr-o legătură se pot forma o multitudine de legaturi reform prin utilizarea diferitelor variante de proporții, precum și prin deplasarea celui de-a] doilea rîhd de flotări lața de primul Cele mai uzuale proporții pentru formarea legăturilor reform sînt I : l și 2: 1 eh4 asigurind un aspect corespunzător suprafeței țesăturii Pentru toate legăturile prezentate în fig 298 se presupune că urzeala este d iar pentru bătătura 7 toate ițele din grația C Cu bătătură / se termină raportul legăturii din fond deci cu bătătura 5 se repetă desenul Tn desenul lanțului de cartele, perforațiile sînt reprezentate prin liniile orizontale Desenul legăturii pentru fond se poate schimba prin aceea că grupele de ițe se vor mișca în altă ordine, cum s-a procedat pentru obținerea desenelor pentru foml din fig 301 Л și c care ița individual, Viind desenul figurii se Fig 303 formarea desenului figurii: a — desenul figurii ; b — năvădirea ; c — sforile 222 Cînd se alege legătură pentru fonii, se ține seamă de următoarele z — pentru aceeași bătăturii, dacă pentru figură se ridică o ița dintr-o grupă ( i pruîeciarca țesăturilor 223 Firul de urzeala 4 se năvădește in ița 2 din grupa I! (cruce), deoarece punctul 4 din diagramă este la înălțimea iței 2 a grupei В din schemă și se continuă, în modul acesta, pină s-au năvădit toate cele 32 fire de urzeală Avînd desenul năvădirii, se desenează și lanțul de cartele (care va fi identic cu desenul năvădirii), la înălțimea desenului legăturii — din năvădire și desenul lanțului de cartele se formează figura desenului Delamare mișcînd fiecare ită individual, așa cum s-a procedat și în fig 303 In fig 305 se observa că desenul figurii are un raport de 32/32, deoarece raportul de năvădire este de 32 fire, iar lanțul de cartele are 32 cartele Avînd desenul figurii, se alege legătura pentru fond, care se formează mișcînd deodată un grup întreg de ițe Aceasta s-a tratat mai înainte Din legăturile potrivite pentru fond, s-a ales legătura a din fig 301 Se formează desenul Delamare Se suprapune peste desenul cartelelor pentru figură, desenul cartelelor pentru fond In fig 307, în desenul lanțului de cartele s-a suprapus peste desenul cartelelor pentru figură pătrățele pline, cruci - i cercuri), desenul cartelelor pentru fond (linii orizontale) Desenul Dela-niare reprezentat în fig 307, la prima vedere face impresia că ar fi un desen jaeard deși s-a țesut doar cu 9 ițe Raportul desenului Delamare din fig 307 este de 32/32, deci un raport egal 2 Se poate obține, insă, și un desen Delamare eu raport neegal, de exemplu de 32/40 Raportul de urzeală de 32 fire se obține întrebuințînd o diagramă de 32 puncte, ca în fig 306 Corespunzător cu numărul cartelelor din lanț, raportul de bătătură i:i fi de 40 fire în fig 306 s-a arătat cum s-a obținut un raport de năvădire mai mare, din schemă și din diagrama năvădirii Tot la fel se obține un lanț de cartele mai mare, din schemă și din așa-numita diagramă a lanțului de cartele Procedeul este același ca la desenarea diagramei năvădirii Se desenează cadrul lanțului de cartele ; el va avea 9 rînduri de perforații, fiindcă sînt 9 ițe apoi 40 cartele, fiindcă s-a cerut un raport de bătătură de 40 fire (fig ЗОЯ) Se copiază schema năvădirii la dreapta cadrului lanțului de «artele, iar deasupra acestei scheme și la înălțimea lanțului de cartele se desenează diagrama lanțului de cartele ținînd seama de toate principii!»- arătate la desenarea diagramei năvădirii S-a luat un număr de 40 de cartele, deoarece 40 se divide fără rest cu 4, adică raportul de bătătură a legăturii pentru fond Din schemă și din diagrama lanțului de cartele se obține desenul cartelelor (fig 308) Deoarece linia de cartele este formată «lin 40 de puncte, lanțul de cartele va avea 40 cartele și deoareet in schemă sînt 9 ițe lanțul de cartele va avea 9 rînduri de perforații Avînd desenul lanțului de cartele, se desenează deasupra sforile și la stingă, la aceeași înălțime, se desenează năvădirea cu raportul de 32 de fire (obținută prin procedeul cunoscut și arătat în fig 306) Din năvădirea cu raportul de 32 fire și din lanțul de cartele compus diti 40 de cartele, s-a obținut desenul figurii cu raportul de 32/40, deci neegal (fig 308) 226 Prin suprapunerea desenului lanțului de cartele pentru fond, peste desenul lanțului de cartele pentru figură, se obține desenul Delamare reprezentat în fig 309, cu raportul de 32/40 deci neegal Acest desen atît de marc se poate țese numai eu 9 ițe La desenul din fig 308 se observă că figura începe în colțul de jos din stînga și după mai multe zig-zaguri se termină în colțul de sus din dreapta al desenului, ca in raportul următor -a înceapă din nou în colțul de jos din stingă, deci figura ta avea continuitate Aceasta s-a obținut prin faptul ca atît diagrama năvădirii () de lire d onjuriu I n alt efect se poale produce prin firele care au o formă deosebita de a celorlalte fire Astfel, la unele fire de lină cardată și de vigonie se pot produce puncte cu material mai mult decît în restul firului Astfel de fire se numesc fire cu nopeuri și flameuri Aceste fire se fabrică astfel, că la ultima cardă pe masa transportoare, deasupra țesăturii se pun deșeuri incîlcite de lina, bumbac sau mătase, care vor apărea din loc in loc in fir deoarece nu au fost bine cardatc Deșeurile pot fi intr-o singură culoare sau colorate diferit //re eu noduri Aceste fire an din distanță în distanță, de-a lungul lor noduri, care se produc astfel : se răsucesc două sau mai multe fire (de aceeași grosime, torsiune și culoare sau de diferite grosimi, torsiuni și culori), în așa fel im it, un fir din distanța in distanță, este reținut sau chiar tras puțin înapoi •sini unele fire numite lire de flăcări care au de-a lungul lor unele neregu-larități care produc efect in țesături Aceste ncregularități se pot produce prin răsucire sau finisare Daca se răsucesc împreună două semilorturi, avînd culori deosebite, se obține un fir rit flăcări numit jaspe Acesta se mai poate produce răsucind neregulat, m jurul unui fir alt fir de alta culoare sau răsucind neregulat in jurul unui seinilor! eu torsiune mica, un fir subțire Cea mai mare parte din lirele cu flăcări se produce, însă, iinpriinînd firele din loc în loc cu diferite culori și apoi pre deosebire de țesăturile simple, care sini constituite din doua sisteme de lire țesăturile compuse sini constituite din trei sau mai multe sisteme de lire, numărul lor depinzând de condițiile de utilizare a țesăturii De exemplu, pentru a da grosimea necesara unei stofe de pardesiu, sc întrebuințează două urzeli și o bătătura : pentru realizarea unei stofe de [talion, se țes împreună și se unesc între ele două țesături, produsul fiind format din doua urzeli și doua bătături La un pluș, pentru formarea, pe suprafața lui a unui strat de smocuri, pe lingă bătătura și urzeala fundamentală, se întrebuințează o urzeală specială pentru smocuri Prin aceasta, principalii parametri de structură, proprietățile fizico-niet anice aspectul produselor, precum și procesul tehnologic suferă modificări apreciabile Țesăturile compuse pot avea : doua sau mai midie urzeli și o singură bătătură : doua sau mai multe bătături și o singură urzeală : doua sau mai multe urzeli și mai multe bătături în aceeași țesătură Țesăturile compuse pol avea două sau mai multe urzeli și mai multe bătături numai pe unele porțiuni sau pe toata lungimea și lățimea lor 1 Țesăturile lanciate Țesăturile lanciate sînt formate din doua sau mai multe sisteme de urzeală sau bătătură, insă nu pe lățimea sau lungimea întreaga a țesăturii, ei numai pe unele fîșii cu condiția ea în aceste părți, sa se formeze figuri «•are de regula, au o culoare diferită de culoarea fondului Figura 325 e, peste cile un fir de bătătură lot din această figură rezultă că tragerea în spată a firelor de urzeală fundamentale se face uniform, pe loată lățimea țesăturii, adică cile două lire intr-o căsuță, iar lirele pentru figuri se trag, în aceeași căsuță, cu două fire fundamentale In partea dreaptă a fig 326 este prezentată secțiunea firelor de urzeală 9 și 10; firul fundamental este reprezentat printr-o linie subțire, iar cel pentru figura, printr-o linie groasă 16 — Structura și proiectarea țesăturiior 241 Năvădirea se face in doua corpuri, deoarece sînt două urzeli, fiecare avind alt rol Firele fundamentale s-au năvădit în corpul II (fiind mai multe, deci aproape de țesător), iar firele pentru figură, în corpul I (deoarece sînt mai puține și își schimbă poziția mai rar decît firele fundamentale) La dreapta legăturii se vede lanțul de cartele cu citire pozitivă Deoarece sînt două urzeli care leagă diferit (una se scurtează mai mult decît cealaltă), vor fi utilizate două suluri de urzeală La urzire se va ține seama de faptul că urzeala fundamentală se scurtează mai mult decît urzeala-pentru figură ; deci, urzeala fundamentală va avea o lungime mai mare Fig 327 reprezintă desenul unei țesături lanciate în bătătură, figura fiind formată din firele de bătătură pentru figură Aceste fire sînt reprezentate printr-un interval orizontal (pătrățele pline) La dreapta, este indicat motivul Tot în fig 327 se mai vede că firele de bătătură pentru figură sînt însăilate, din loc în loc, legînd peste cîte un fir de urzeală, ca să nu aibă flotări lungi pe dos Punctele de însăilare sînt risipite și sînt cuprinse între flotările lungi ale firelor de bătătură fundamentale Firele de bătătură pentru figură au flotări lungi pe deasupra, în locul unde trebuie să se formeze figura Năvădirea se face într-un singur corp, deoarece se țese cu o singură urzeală, însă se utilizează două suvieici, una pentru bătătura fundamentală și alta pentru bătătura pentru figură 242 Fig 328 Legătura pentru o țesătură lan-viată, atît în urzeală, cît și în bătătură l''ig 327 Legătură pentru o țesătură lanciată in bătătură Fig 3211 reprezintă o legăturii, ia care lamierea s-a Jacul util in direcția urzelii, cit și in direcția bătăturii prin cîte un singur fir pentru figura (firele I 10 16 și 22 ale ambelor sisteme sînt fire pentru figură), iar sul» legătură este dat motivul AL Țesăturile lanciate sînt utilizate pentru cravate îmbrăcăminte pentru femei, pentru mobilă ele Materialele întrebuințate pentru aceste țesături sînt : bumbacul fin mătasea, lina pieptănată și firele sintetice 2 Țesăturile semi-duble și triple de urzeală sau de bătătură Aceste țesături au pe întreaga lățime și lungime, două sau mai multe urzeli sau bătături, cu scopul de a obține o grosime mai mare a țesăturii, care, astfel, va fi mai solidă, fără să-și schimbe aspectul pe lata De asemenea, prin utilizarea a două urzeli sau bătături în aceeași țesătura, se poale da țesăturii, pe față, o culoare, iar pe dos alta sau aspectul țesăturii va fi diferit : pe față, lucios, pe dos, mat Țesăturile semi-duble pot fi : — de urzeală, tind au două urzeli și o bătătură ; — de bătătură, eînd au două bătături și o urzeală 2 1 Țesături semi-duble dr urzeală La aceste țesături în majoritatea cazurilor, pe fală se vede numai urzeala superioara, iar pe dos urzeala inferioară Prin faptul că există doua sisteme de urzeală, culoarea, grosimea și materialul lor pot să difere; deci, țesătura poate avea un aspect pe față și altul pe dos Diferența caracteristicilor structurale, de culoare sau aspect ale celor două părți ale țesăturii rezultă tocmai din utilizarea a două sisteme diferite de urzeala, fiecare din ele apărînd preponderent pe una din părțile țesăturii Fig 329 reprezintă o țesătură formată cu dona urzeli și o bătătură; pentru urzeala superioară (firele impare, reprezentate prin pătrățele pline), se utilizează o legătură diagonal de urzeala din această figură I rzcala preponderentă pe reversul țesăturii este, de obicei, dintr-un material inferior și de altă culoare: in consecință, se va evita apariția ci pe fața țesăturii Pentru aceasta, se procedează in modul următor: se însăilează urzeala inferioara, astfel incit punctele de însăilare să fie cuprinse, totdeauna, intre două flotări ale urzelii superioare Prin aceasta, urzeala inferioară va fi acoperită, deși, iu aceste locuri, leagă deasupra Așadar, legătura stratului inferior b este in funcție de legătura stratului superior « Fig 329, c reprezintă o secțiune longitudinala in țesătura pentru firele de urzeală I și 2 Linia groasă reprezintă firul urzelii superioare, iar linia subțire, firul urzelii inferioare Datorita corelării legăturilor celor două straturi, urzeala superioară se va observa numai pe fața țesăturii, iar cea inferioara, mimai pe reversul ei, cum rezultă și din secțiune iiaporiul legă litrii din tig 329 este 6/6 \unuirul sulurilor d e prezintă ’ = <> (cruciulițe) Proporția dintre rele două urzeli este de 2: 1 Năvădirea s-a farul in două corpuri de ițe iar intr-o căsuță s ati tras șase fire, respectiv între două fire 245 ale urzelii superioare, cîte un fir de urzeală inferioară, care nu este lingă dintele spetei Din figură rezultă că punctele de însăilare ale urzelii inferioare sînt cuprinse între flotările urzelii superioare La dreapta legăturii se vede desenul lanțului de cartele ( + ) Raportul legăturii țesăturii seinidublc este în funcție de raportul legăturilor celor două straturi și de proporția dintre fire în fig 329, raportul este Fig 330 Legătură pentru o țesătură cu două urzeli și o bătătură (proporția 2:1) de 6 fire de urzeală, prin faptul că ambele legături au cîte un raport de 3 fire, iar proporția în urzeală este de 1:1 Legătura din fig 330 are raportul de urzeală de 24 de fire Atît legătura superioară a cît și cea inferioară l> au raportul de 8 fire Datorită faptului că proporția celor 2 sisteme dc urzeală este de 2:1, unui raport al legăturii stratului inferior îi corespund două rapoarte ale legăturii superioare, deci: 8 + 16 = 24 de fire, care reprezintă raportul de urzeală al țesăturii semiduble : raportul de bătătură este de 8 fire Fig 331, reprezintă o legătură cu două urzeli și o bătătură, cu proporția de 3 : 1, la care urzeala superioară va fi foarte deasă La toate figurile, legătura « (pătrățele pline) indică modul de legare a urzelii superioare iar legătura 1> (cruciulițe), modul de legare a urzelii inferioare Fig 331 Legătură pentru o țesătură cu două urzeli și o bătătură (proporția 3:1) 2 2 Țesături cu trei urzeli și o bătătură (triple de urzeală) Cele trei urzeli pe care le arc țesătura sînt : urzeala superioară, urzeala inferioară sau dc căptușeală și urzeala medie, care se mai numește urzeală de umplutură, după rolul pe care îl are de a mări grosimea țesăturii 246 Și la aceste legături se va observa că aspectul de pe fața și dosul țesăturii să nu fie influențai de sistemele străine stratului, deci ea urzeala de umplutură sa fie acoperită complet de urzelile superioară și inferioară La formarea unei legături pentru țesături triple dc urzeală, sînt utilizate trei legături diferite si anume: una pentru urzeala superioară alta pentru urzeala medie și a treia pentru urzeala inferioara așa cum se vede in fig 332 Proporția dintre cele trei urzeli este, mai frecvent, dc 1:1:1, 2 : I : 1 2 : 1 : 2 3 : I : ] în fig 332 este, prezentată o legătură cu trei urzeli și o bătătură, cu proporția 2:1:] cu raportul de 18/8 Materialul acestor trei urzeli diferă si anume : pentru urzeala superioară poale fi utilizat un fir fin și dc calitate bună, deoarece apare pe fața țesăturii, pentru urzeala de jos, poate fi utilizat un fir dc calitate inferioara, deoarece, apare pe reversul țesăturii, iar pentru urzeala medie, firul poale fi dc calitate inferioară (fire groase de lină regenerată deșeuri, vigonie ele ), deoarece nu apare nici pe fața, nici pe dosul •psaltirii Aceasta se remarca în secțiunea din stînga figurii, în care firul de urzeala medie 2 (indicat cu liniuța întreruptă) nu apare nici pe față, nici pe reversul țesăturii Năvădirea se face, de obicei, in trei corpuri de ițe, pentru a se țese mai ușor, dar in măsura po-ibiltilui se reduce numărul sulurilor dc urzeală Țesăturile duble și triple dc urzeală sînt utilizate pentru paltoane, pardosi uri mol toane, țesături flanelate și in general, la articole pentru care este necesară o grosime mai mare, Verste legături mai sînt utilizate pentru țesăturile la care fața și dosul diferă sub raportul culorii, aspectului, lu șeului indicelui dc reflecție a luminii ete 2 3 Țesături semiduble dc bătătură în procesul țeserii, urzeala fiind supusă unor eforturi mai mari la frecare decît bătătura, utilizarea tutei a doua sau a treia urzeli, pentru aceeași țesătură, mi este întotdeauna avantajoasă Pentru a mări, însă, grosimea țesăturilor, se pot utiliza în loc de două sau de mai multe urzeli, două sau mai multe bătături Acest procedeu prezintă avantajul că, în bătătură, poate fi utilizat un material mai ieftin, iar firul pentru bătătură poate fi gros și 247 dczlinat ; in consecință țeserea se poate efectua in condiții mai hune Un aii avantaj important îl constituie posibilitatea modificării desimii lirelor de bătătura, chiar in cursul țeserii : dacă țesătura trebuie sa fie mai rară -au mai deasă, -c pol schimba grosimea, culoarea sau materialul bătăturii, pe eînd la o urzeală năvădită și trasă în spată, acest lucru este dificil tig 333 Desenul unei legături sciniiluldc li ăl ăl uni eu proporția 1:1 Așadar, se pol forma țesături seniiduble de bătătură iililizîudu-sC o singura urzeală și doua bătături, care se situează una deasupra celeilalte <> astfel de țesătură are o bătătură superioară și una inferioară, numită, datorită rolului ei și bătătură și anume, bătătură superioară (lini-t groasa) flotează pe deasupra, iar bătătura inferioara (linia subțire) flotează pe dedesubt în fig 335 legăturile a și b -ini legături atlas, cu raportul / cu proporție de 1:1 Legăturile alia-sînt foarte potrivite pentru țesături care se vor seămoșa pe ambele părți, numite flanel singura a doua indicat t ig 335 Legătură pentru o țesătură eu două bătături și o urzeală (proporția 1:1) Proporția egalâ (1:1; 2:2) este utilizată cînd cele două bătături sînt din același material și an aceeași grosime, țesătura avînd, deci, pe ambele părți, același aspect Sînt, însă, unele țesături ca, de exemplu, țesăturile pentru paltoane, pardesiuri ete , la care fața este necesar să fie mai aspectuoasă și mai fină In eazid acesta, pentru fața țesăturii se va utiliza o bătătură de calitate bună, deci mai fină și mai subțire, Fig 336 Legătura рек'ги o | ) ; — se determină raportul legăturii; în prapuse pentru care proporția între firele de urzeală, și bătătură, superioare și inferioare, este dc 1 : 1 Un fir din motiv corespunde în legătură, unui fir superior și unui fir inferior; astfel, raportul legăturii va fi dublul raportului motivului, atît în urzeală, cît și în bătătură In cazul dat motivul are un raport de 12/12 iar legătura de 21/24 ; — se reprezintă, cu linii mai groase, contururile figurii, astfel îneît unui fir din motiv, să-i corespundă două fire din legătură ; — se execută desenul preliminar, indicînd ordinea de succesiune a firelor de urzeală și bătătură ale celor două straturi ; — se desenează legătura fondului, după principiile specifice țesăturilor tubulare în fig 353 s-au transpus punctele de legare ale legăturii « în locul unde se încrucișează firele de urzeală și bătătură ale stratului « (pătrățele acest caz, sînt două straturi su- I'ig 352 Schema unei țesături tubulare 261 pline) Apoi, s-au transpus punctele de legare ale legăturii b, în locul unde se încrucișează firele de urzeală și bătătură ale stratului b (cruciulițe), după care S-a executat anlevajul Fiindcă, în zona de fond, stratul a se situează deasupra, firele de urzeală ale stratului a au fost săltate peste tot, unde se încrucișează cu firele de bătătură ale stratului b (dona liniuțe verticale) Aceste operații se fac numai pentru un raport din legătura fondului : în colțul de jos din stingă, restul fondului va prezenta același desen și în consecință, legătura în restul spațiului pentru fond, se corn-pictează eu pătrățele pline: — se desenează legătura figurii în spațiul conturat în exemplul dat s-au transpus purielele de legare ale legăturii a (pătrățele pline) și ale legăturii b (cruciulițe) și s-a făcut anlevajul invers celui executat pentru legătura din fond (două liniuțe verticale) Deoarece în figură, este deasupra stratul b s-au ridicat firele de urzeală ale legăturii b peste tot unde se încrucișează cu firele de bătătura ale legăturii a Avînd un raport din legătura figurii (4/1 încadrat), se repetă desenul în tot spațiul rezervat pentru figura Acest desen s-a reprezentat cu cruciulițe Modul de formare a figurii albe pe fond negru rezulta, mai concludent, din secțiunea transversală a acestei țesături Firele de urzeală (cercuri pline) și de bătătură (linii continue) negre, după ce an formal fondul in porțiunea / legind pe fața țesăturii, in porțiunea II coboară pentru ca pe fața țesăturii, să apară firele de urzeală (cercuri goale) și bătătură (linii întrerupte) albe, care vor forma figura In porțiunea ІІІ-а, datorită schimbării poziției straturilor, pe fața țesăturii apar, din nou firele de urzeală și bătătură negre, ea să formeze fondul Țesăturile duble cu straturi alternante sînt utilizate pentru fețe de masă, cuverturi de pat draperii, perdele, țesături pentru mobila ele Materialul lor este în funcție de articolul fabricat 3 4 Țesături duble propriu-zise Țesăturile duble propriu-zise constau din două straturi suprapuse, care sjnt legale intre ele (însăilate) pe întreaga suprafață, spre deosebire de țesăturile tubulare care se unesc numai la margine Țesăturile duble sînt utilizate ea stofe pentru îmbrăcăminte groasă (palton pardesiu, mania ele ) ; de aceea Ia proiectarea legăturilor pentru astfel de țesături, se ța ațea in vederi- ca cele doua straturi, care formează țesă- 262 tura dubla, pot sa difere în ce privește materia primă, culoarea, torsiunea, grosimea și desimea firelor de urzeală și bătătură De asemenea, fiecare strat poate avea o altă legătură și o altă structură La stabilirea legăturii, pentru stratul superior, se va line seamă de utilizarea țesăturii, de calitatea firelor și dc operațiile de finisare, la care va li supusă Dc exemplu, pentru stofe care vor fi piuate (stofe de paltoane și de pardesie), se vor utiliza legături cu flotări, iar pentru țesături tehnice (curele țesute), se vor utiliza legaturi fără flotări prea lungi, pentru ca firele să lege cit mai frecvent La alegerea legăturii, se va mai avea in vedere să nu se obțină un raport prea mare, condiție realizată cînd rapoartele legăturilor celor două straturi sînt egale sau unul este multiplul celuilalt De exemplu, dacă legăturile celor două straturi au raportul 4/4 raportul legăturii duble va fi de 8/8 presupunîndu-sc ca proporția este de I ; I Se va avea in vedere și grosimea și greutatea țesăturii proiectate De exemplu, o stofă de palton, care solicită proprietăți lermoizolante îmbunătățite va avea o grosime mai marc, va ii piuată și apoi, scămoșată pe dos Pentru aceasta, firele vor fi de lină eardală iar finețea lor adoptată iti funcție dc grosimea și greutatea țesăturii in fig 35 I este reprezentata legătura pentru o stofă dc palton, la desenarea căreia s-a procedat in ordinea următoare : — s-a ales legătura pentru stratul superior (fala țesăturii) Ținînd seama 7 s-a utilizat, ca legătură originară, un atlas ігЛ dublii cu însăilare p)in fin- dc bătătură Fig 362 Li-gSlură pentru o |esălură dublă cu ur zeală umplutură О/ o 269 Fig 363 Legătură pentru o țesătură thiblâ cu bătătură de umplutură Fig 362 reprezintă legătura unei țesături duble cu o urzeală de umplutura (firele de urzeală 5 și 10), cuprinsă între cele două straturi, fără să fie legată de nici unul dintre ele Structura țesăturii rezultă, evident, din secțiunea prezentată în dreapta legăturii, care indică evoluția firelor de urzeală 5 (de umplutură), 6 (superior) și 7 (inferior) In această legătura, proporția dintre fire este următoarea : in urzeala, nu fir superior, un fir inferior, unul superior, unul inferior, im fir de umplutură ; in bătătură, un fir superior, un fir inferior (cum este indicat în desenul preliminar) Cele două straturi sînt însăilate ascendent, eum se constată în figura $■ și in secțiunea țesăturii Năvădirea s-a făcut în trei corpuri de ițe 3 5 1 Țesături duble cu bătătură de umplutură Firul de umplutură, indiferent dacă este de urzeală sau de bătătură, trebuie să aibă o grosime mare și să fie cu compactilate redusă, pentru ca să mărească grosimea țesăturii prin volumul lui 0 urzeală eu structură afinată prezintă dificultăți iu procesul țeserii, de aceea este mai avantajos să se utilizeze o bătătură de umplutură, De asemenea, bătătura de umplutură, legătura stratului inferior; iar c, reprezintă modul de legare a bătăturii de căptușeală Anlevajul s-a făcut prin trecerea urzelii superioare peste bătătura de umplutură, ținîndu-se seamă de faptul că această bătătură face și însăilarea : apoi, s-a anlevat urzeala superioară peste bătătura inferioară și bătătura de căptușeală Fig 365 Legătură pentru o țesătură dublă cu bătătură de Căptușeală- 4 Țesăturile multiple Țesăturile multiple sînt utilizate, în cele mai multe cazuri, pentru scopuri tehnice ca : îmbrăcăminte pentru cilindri, benzi pentru carde, curele textile de transmisie, benzi transportoare de cereale în silozuri etc Materialul pentru astfel de țesături este, de obicei, firul cablat de bumbac, de lînă sau păr de cămilă, iar, în ultima vreme, foarte frecvent întrebuințate, sînt firele sintetice, fiind rezistente și ieftine 272 Fig 367 Legătură pentru o țesătură cu bătătură de umplutură și de căptușeală Fig 368 Legătură pentru o țesătură triplă cu însăilare de jos în sus ]3 — Structura și proiectarea țesăturilor Fig 369 Legătură pentru o țesătură triplă cu însăilare mixtă I Fig 370 Legătură pentru o țesătură formată din patru straturi suprapuse, cu însăilare prin fir special de urzeală Legătura indicată pentru țesăturile în straturi multiple este legătura pînză, iar în cazuri rare, un rips sau un diagonal cu raport redus Straturile țesăturii pot fi legate între ele, utilizîndu-se oricare dintre cele patru metode de însăilare cunoscute Fig 368 reprezintă legătura unei țesături triple ; au fost realizate trei straturi suprapuse, fiecare dintre ele avînd legătura pînză însăilarea straturilor s-a efectuat ascendent, cum rezultă și din secțiunea transversală a țesăturii și anume, firele de urzeală ale stratului inferior c, în unele locuri, leagă peste firele dc bătătură ale stratului mediu b; apoi, firele de urzeală ale stratului mediu leagă în unele locuri, peste firele de bătătură ale stratului superior a Fig 369 reprezintă trei straturi suprapuse, avînd tot o legătură pînză însăilarea s-a făcut atit ascendent, cît și descendent, cum se constată și în secțiune, firele de urzeală impare ale stratului mediu b legînd peste firele de bătătură ale stratului superior a, iar firele de urzeală pare ale stratului mediu legînd pe sub firele de bătătură ale stratului inferior însăilarea straturilor se poate face, însă, și cu sisteme speciale de fire de însăilare Astfel s-a procedat în cazul legăturii din fig 370, unde s-au realizat patru straturi suprapuse, fiecare avînd legătura pînză Proporția între firele de urzeală bătătură ale straturilor este de 1 : 1 : 1 : 1 După patru fire de urzeală urmează cile un fir special pentru însăilare, care leagă, alternativ, peste bătăturile pare și impare ale straturilor Secțiunea transversală 1 din fig 370 reprezintă evoluția primelor cinci fire de bătătură, iar secțiunea longitudinală II, a primelor zece fire de urzeală La executarea desenului preliminar și a celui final, se va urmări ca modul de legare a firelor fiecărui strat să fie indicat prin notații distincte Desenul preliminar al bătăturii s-a executat conform secțiunii I Legăturile multiple sînt utilizate și pentru a obține, în țesături, diferite figuri colorate, care nu s-ar putea forma într-o țesătură simplă sau dublă Astfel de țesături sînt utilizate pentru mobile, fețe de masă, cuverturi de pat, carpete, perdele etc Capitolul V Țesături cu desene reliefate Destinația unor sortimente de țesături solicita obținerea de efecte mai pronunțate de legătură, care să imprime un aspect caracteristic produsului Țesăturile de acest tip au, pe suprafața lor, porțiuni reliefate, cu scopul de a imita tricotajele sau de a produce desene cu diferite motive reliefate, specifice picheturilor, ripsurilor pentru mobilă etc 1 Legături struc Țesăturile struc prezintă, pe suprafața lor dungi reliefate, alternind cu crestături paralele După direcția acestor dungi, se deosebesc : legături struc longitudinale, transversale, oblice și cu figuri 1 1 Struc longitudinal Fig 371 reprezintă un struc cu dungi longitudinale, in care un grup dc patru fire de urzeală (I—4) leagă peste bătătura f; la bătătură următoare, aceste fire leagă cu legătura pînză Cu grupul următor de patru fire dc urzeala (5—8), legarea se realizează invers și anume : ele leagă la bătătura / cu legătura pînză iar la bătătura 2 leagă deasupra ; rezultă, astfel, flotări alternative ale bătăturii pe sub grupe de fire ale urzelii Modul dc formare a dungilor și crestăturilor rezultă din secțiunea firelor dc bătătură I—1 unde crestăturile apar pe linia schimbării flotării de bătătură cînd de la flotarca lungă se trece legătura pînză și invers (între firele de urzeală 4—5, 8—9 etc ) Prin schimbarea flotării intre aceleași fire de urzeală, de-a lungul țesăturii, ele sînt grupate și ridicate, formînd dungile în relief Dungile se mai pot forma și în felul următor: două sau mai multe fire de bătătură alăturate flotează într-o porțiune pe dedesubt, iar în porțiunea următoare, leagă cu legătură scurtă, așa cum este indicat în fig 372 unde cîte două bătături alăturate flotează pe sub opt fire de urzeală, iar în porțiunea următoare leagă 276 cu legătură pînză De asemenea, după un grup de opt fire urmează două fire de separare, care leagă în opoziție, cu legătură pînză (două liniuțe) Utilizarea firelor de separare accentuează separarea grupelor de fire, pentru a adînci crestăturile, deci pentru a scoate și mai mult în evidență dungile Fig, 372 Legătură struc cu dungi longitudinale egale și cu fire despărțitoare 1 irele de separare suit mai fine decît celelalte fire de urzeală în fig 372 este indicată secțiunea firelor de bătătură 2 și 3; Pentru adîncirea crestăturii dintre dungi, s-au utilizat fire de urzeală de separare (10—11, 20—21, 31—32) Crestăturile pot fi accentuate și prin realizarea unor efecte de spală 277 Pentru ca dungile legăturilor struc să fie și mai reliefate, în unele țesături se utilizează fire de urzeală de umplutură Fig 373 reprezintă o secțiune într-o astfel de țesătură, la care firele de umplutură sînt mai groase decît celelalte, pentru ca dungile să rezulte mai evident, iar pentru adîncirea crestăturilor, între dungi s-au intercalat cîte două fire de separare în fig 373, firele de urzeală reprezentate prin pătrățele pline sînt fire de urzeală fundamentală ; firele de urzeală 3, 6, 9, 16, 19, 22, 29 36 etc sînt fire de umplutură, iar firele 12—13, 25—26, 32—33 etc sînt fire de separare în ce privește lățimea dungilor, ele pot fi egale (fig 371 372) și neegale (fig- 373) Năvădirea este similară țesăturilor simple, însă atunci cînd se utilizează fire de urzeală de separare trebuie ca acestea să fie năvădite în ițele din față (fig 372 și 373), deoarece aceste fire își schimbă frecvent poziția La tragerea în spală, firele de umplutură trebuie să fie acoperite ; dacă, în restul țesăturii, s-au tras în spată cîte două fire într-o căsuță, acolo unde sînt fire de umplutură se vor trage și acestea în aceeași căsuță (fig- 373) 1 2 Struc transversal Pentru acest tip de țesături, dungile se formează în lățimea țesăturii și pot fi egale sau neegale Strucurile transversale se realizează desenîndu-se negativul unui struc longitudinal, rotit cu 90° Astfel, o parte din firele de urzeală au flotări lungi pe dosul țesăturii, iar o parte leagă des cu bătătura Fig 374 reprezintă un struc transversal 1 3 Struc oblic (cord diagonal) Această legătură se formează după principiul strucurilor longitudinale, cu deosebirea că structurile nu sînt în direcția urzelii, ci sînt înclinate mai mult sau mai puțin, după cum flotările lungi sînt deplasate mai mult sau mai puțin una față de cealaltă, spre dreapta sau spre stînga Fig 375 și 376 reprezintă două strucuri oblice 1 4 Struc cu figuri După modelul strucurilor oblice, se pot forma și strucuri in zig-zag >au in zig-zag progresiv, insă aceste legături sînt rar utilizate Strucul in zig zag se poate forma dintr-un struc oblic, luînd ca axă un fir de urzeală și descuind simetric legătura în dreapta axei Fig 377 reprezintă un struc în zig-zag numit cainina Dacă strucul oblic se desenează simetric și bidirecțional, se obține o figură cu forma de medalion Strucurile cu figuri se formează, în majoritatea cazurilor, din combinarea strucului longitudinal cu strucul transversal (fig 378) O țesătură realizată cu această legătură va prezenta carouri și anume : caroul inferior, din stingă, se va forma dintr-o dungă longitudinală, deoarece strucul este de urzeală, iar caroul din dreapta, dintr-o dungă transversală, stnreul fiind de bătătură 278 big 373 Legătură struc cu dungi longitudinale neegale și eu fire de umplutură Fig 371 Legătură struc cu dungi transversale Fig 375 Legătură struc cu dungi oblice Fig 376 Legătură struc cu dungi oblice Motive variate se mai pot obține formîndu-se figura cu o legătură struc, iar fondul, cu o altă legătură, cum este indicat în fig 379 Legăturile struc sînt recomandabile în cazul țesăturilor cu indici superiori de soliditate, rezistență la intemperii și eforturi la frecare, din care cauză sînt Hg 377 Legătură struc in zig zag (camina) Fig 378 Legătura struc cu figuri in carouri I’ig 379 Legătura struc cu figuri Fig 380 Legătură unui rips pentru mobilă uniform utilizate pentru haine de sport, iar strucurile din fire de bumbac subțiri, pentru stofe de rochii Strucurile groase sînt, de obicei, scămoșate pe reversul țesăturii Firele trebuie să fie puternic răsucite, pentru a asigura țesăturii rezistența necesară Țesăturile struc se produc, de obicei, cu fața în jos, in scopul solicitării minime a urzelii la formarea rostului 280 2 Țesături rips pentru mobilă Țesăturile rips pentru mobilă, ca și țesăturile struc, prezintă, pc fața lor, dungi în relief, separate prin crestături Dungile se pot forma prin : — utilizarea a două urzeli, dintre care una este fină și puternic tensionată, iar cealaltă este cu finețe redusă și slab tensionată ; în acest caz sînt necesare două suluri de urzeală ; — utilizarea a două bătături, diferite ca fiueță Fig 380 reprezintă legătura unei țesături rips pentru mobilă, pentru care proporția dintre firele de urzeală cu finețe redusă și slab tensionate (pătrățele pline) și cele fine și puternic tensionate (cruciulițe) este de 2:1 în bătătură, proporția este, de asemenea, de 2:1 și anume, după două bătături cu finețe redusă (pătrățele pline) urmează o bătătură cu finețe ridicată (cruciulițe) Fig, 381 Legătură unui rips pentru mobila eu figuri formate din urzeală Dungile și crestăturile din aceasta țesătură s-au format în felul următor : urzeala subțire și puternic tensionată, numită urzeală de legare (cruciulițe), leagă peste tot pe sub bătăturile groase (1, 2, 4, 5, 7, И etc ) Datorită tensiunii puternice a urzelii, gradul ei de ondulare este redus ; de aceea, firele de bătătură groasă (pe sub care leagă) vor fi împinse la suprafață ; la rîndul lor, ele vor ridica firele de urzeală groase (urzeală pentru dungi) în conse- 281 cință, în această porțiune, țesătura va fi reliefată și va prezenta o dungă pe toată lățimea ei După această dungă, urmează o crestătură, care se formează prin legarea firelor de urzeală puternic tensionate (cruciulițe) peste bătăturile subțiri (3, 6, 9 ete ), pe care le apasă în jos Iar prin faptul că bătătura subțire leagă pesle firele de urzeală pentru dungi, și ele vor fi trase în jos, for-mînd o crestătură pe întreaga lățime a țesăturii, după care urmează iarăși o dungă Urzeala groasă leaga continuu pesle două bătături ; de aceea, dungile vor li egale și deci, țesătura nu va prezenta figuri O astfel de țesătură se numește țesătură rips uniformă pentru mobilă Dacă insă, urzeala groasa leagă, in unele porțiuni, peste un număr redus, iar în altele, peste un număr mai mare de bătături groase, se obține o țesătură rips cu figuri pentru mobilă, ca în fig 381, în care s-au realizat figuri reliefate în porțiunea unde urzeala groasă flotează peste mai multe bătături (pătrățele pline) La dreapta legăturii sini indicate, in secțiune, firele de urzeală / și 2 Proporția dintre firele de urzeala subțiri și groase este de 1:1 Năvă-direa s-a făcut astfel incit urzeala energic tensionată să fie năvădită în ițele din față In legătura din fig 381 figurile s-au format prin flotări inegale ale urzelii de finețe redusă, deasupra bătăturii Acestea sînt, deci, legături rips cu figuri de urzeală in țesături, pentru mobilă Dacă insa, bătătura groasă flotează, în aceeași legătură, peste un număr variabil de fire de urzeală, cum este cazul legăturii din fig 382, se obțin legături rips cu figuri de bătătură in țesături pentru mobilă în cazul acesta, bătătură formează figurile : de aceea se utilizează o bătătură dintr-un material mai bun Se pot forma, insă, figuri în aceeași țesătură, utilizând ambele sisteme de fire și astfel, in unele porțiuni, vor flota pe deasupra atît firele de urzeală, cit și firele de bătătură groase 282 Fig 383 reprezintă un rips cu figuri pe țesături, pentru mobilă Unele figuri sînt formate din urzeală (pătrățele pline) și bătătură de finețe redusă, iar pentru a imprima țesăturii un aspect mai variat, s-a utilizat și o bătătură de, efect (7, 8, 15, 16, 23, 24), cu care s-au format figuri, prin flotări superioare ale acesteia în anumite zone Bătătura de efect este, de obicei, diferit colorată de restul sistemelor și dintr-un material superior, de regulă lucios (mătase) I ig Lcgălura unui rips pentru mobilă cit figuri formate, atîl dr urzeală cit și de bătătură în stingă figurii este indicata succesiunea bătăturilor: după Irei bătături subțiri (cruciulițe și trei groase (pătrățele pline), urmează două bătături de efect (liniate orizontale) Pentru aceste legături s-a utilizat hîrtie cu împărțire neegală, respectiv 8 : 5 8 : 6 o : I etc Daca s-ar fi utilizat hîrtie pentru desenatură cu împărțire egală (8 : 8 10 : 10 ele ), s-ar fi obținut, in desen, figuri deformate, deoarece firele de urzeală sini subțiri, iar cele de bătătură sînt groase Kipsurilc pentru mobilă, cum indică și denumirea, sînt utilizate ca tapele pentru scaune, fotolii, canapele, dormeze, automobile etc 283 3 Țesături tricou Aceste țesături își datoresc denumirea similitudinii lor eu tricoul; sub raportul aspectului, ele se pot fornia in mai multe moduri Aspectul de tricou se obține, de exemplu, în cazul țesăturilor duble cu straturi alternante la distanțe egale Astfel s-a format legătura din fig 384, unde, după patru fire de Fig 38! Legătura pentru o țesătură tricou eu dungi longitudinale Fig 385 Legătură pentru o țesătură tricou cu dungi transversale Fig 386 Legătură pentru o țesătură tricou cu dungi longitudinale urzeală, cele două straturi își schimbă poziția : stratul care a fost deasupra trece dedesubt și invers După alic patru fire de urzeală revin în poziția pe care au avut-o, cum rezultă și din secțiunea țesăturii Pe linia alternării straturilor se formează crestături, în cazul dat, între firele de urzeală 4—5, 8—9, 12—13 etc Aceste crestături pot fi distanțate egal sau neegal, în funcție de lățimea proiectată a dungilor între crestături De obicei, crestăturile se repetă după un număr de patru-opt fire Dungile fiind atît de aproape una de alta, țesătura va avea aspect de tricou Dungile astfel formate pot fi : longitudinale, transversale sau oblice, în legătura din fig 384 dungile sînt longitudinale Dungile transversale se formează ca și cele longitudinale, însă, în acest caz, straturile își schimbă poziția după un anumit număr de fire de bătătură în care caz crestăturile vor apărea în lățimea țesăturii (fig 385) Orice legătură tricou cu dungi longitudinale se poate transforma într-una mi dungi transversale, rotind-o cu 90° Legăturile tricou se mai pot forma și din țesături semiduble de urzeală sau bătătură Astfel, fig 386 reprezintă o legătură tricou formată dintr-o legătură semidublă de urzeală Crestăturile se formează, și aici, pe linia alternării poziției firelor urzelii superioare și inferioare, deci între firele 4—5, 8—9, 12—13 etc , care leagă în opoziție Același lucru se întimplă dacă se utilizează o țesătură cu două bătături și o urzeală, însă, în acest caz, dungile se vor forma în direcția bătăturii deci în lățimea țesăturii (fig 387) La formarea legăturilor tricou, se va urmări ca, acolo unde firele superioare își schimbă poziția eu cele inferioare, să lege în opoziție unele cu altele sau să fie in contrast de legătură, pentru ca crestăturile și dungile să rezulte 284 pronunțat Pentru ca dungile să apară mai accentuat reliefate, și pentru a se mări grosimea țesăturii, se pot utiliza fire de umplutură între straturile țesăturii Astfel s-a procedat în cazul legăturii din fig 388, unde s-au utilizat fire de urzeală de umplutură (puncte) Pe lîngă dungile longitudinale și transversale, se pot forma și dungi oblice cu diferite înclinații, cum se vede în fig 389 în țesăturile cu legături tricou Fig 389 Legătură pentru o țesătură tricou cu «lungi oblice dungi transversale dungi longitudinale și fire arc -c produce efectul de pichet, prin porțiunile adîncitc Tot aici, este indicat și raportul de finețe al celor două bătături In cazul cind se utilizează fire pentru pichet colorate, in scopul de a -e da un efect de pichet și mai pronunțat, urzeala pentru pichet va lega și peste bătătură de umplutură, ca in fig 396, b care s-a formal, de asemenea, după motivul M, fiind se reprezintă legătura urni țesături pichet, se procedează astfel: — se desenează motivul ales ; — se stabilește legătura (de obicei, pînză sau circas) ; — se execută desenul preliminar, ținîndu-se scama de elementele din care se compune țesătura și de proporția dintre fire; — se transpune legătura în desenul preliminar; — se desenează panelele de legare ale pichetului, după ruin indică motiv id : — se laee anlcvapil (se ridică toate firele de urzeală fundamentale peste bătăturile de umplutură și de căptușeală) Pentru a se realiza țesături pichet, războiul trebuie să aibă un aranjament special și anume, urzeala fundamentală se năvădeșlc, de obicei, în patru ițe iar cea pentru efect, în atitea ițe, cîte solicită motivul Așadar, vor fi două corpuri de ițe dintre care corpul cu urzeala fundamentală va fi în fala, lingă spală Іаг cel cu urzeala pentru efect va fi în spatele acestuia I rzcala I nndatncnlală va fi înfășurată pe un sul cu o înfrînare elastică, iar eea pentru pichet pe un sul J’rînal mai puternic Tragerea în spală se va lave eu trei fire într-o căsuță și anume intre doua lire fundamentale, un fir pentru pichet Pentru ea bătătura fundamentala sa se integreze mai bine in țesătură se recomandă sa fie umedă Hăzboiul trebuie să fie prevăzut cu dispozitiv pentru schimbarea bilaterală a suveicilor Bătătura de umplutură este cuprinsă intre țesătură fundamentală și urzeala pentru pichet Țesăturile pichet sini utilizate pentru cuverturi, țesături de mobilă, îmbrăcăminte pentru fentei, pentru copii ele Materialele utilizate slut barul albit, mătasea, firele sintetice etc 5 Țesături plisate Aceste țesături prezintă, pe suprafață, în lungime, în laț inie sau pe întregul lor cuprins ondulări uniformi' sau în formă de figuri Ondulările se pot obține în țesătura prin; grupuri de fire de urzeală tensionate diferit, prinlr-un material potrivit, printr-o finisare specială sau prin legaturi corespunzătoare Țesăturile plisate se pol obține in mai multe moduri : 1 lilizîiid grupe de lîrc de urzeală puternic tensionale, allernind cu grupe slab tensionate După ce țesătura va fi luată de pe război, firele care au fost întinse vor reveni la starea lor normală, formindu-se, astfel, ondulări in lungimea țesăturii jy — Struc tura proiectai ea țesături lor 289 Pentru o astfel frinare elastica Proporția intre urzeala fundamentală și cea pentru ondulare este 1:1 dar poale fi de 2:1, 3 : 1 sau 2 : 2 Fondul in țesătură este format, de obicei, cu o legătura pinza, rips sau panama Fig 101 reprezintă o legătură pentru o țesătura plisala liibulara Proporția intre urzeala fundamentală și cea pentru ondulare este de 1:1 In secțiunea / din figură, se observă cum apare produsul in procesul țeserii, m e vad aceleași fire din țesătură, insă după ce spata a formal cuta împingînd înainte bătătura 2 7 din fondul țesăturii ( nul trebuie s,i se formeze cuta, se lasă ca bătătură să lege numai eu urzeala pentru ondulare, cu o legătură pînză, cum este indicai in porțiunea "■ Ciiul rula are mărimea docilă, se introduce în cosi <> bătătură race va lega, in acest lor și cu urzeala I unda menta la iui numai cu urzeala pentru ondulare (ca mai înainte), cum sc vede în porțiunea /> \ceastii bătătură (a 23-a) este presată puternic dc spată ș: astfel, c-le împinsă înainte, ajungînd lingă ultima bătătură (deci a 9-a) din lotului p-~a-litrii, iar între ide in sits sc va lorma o iuta tabulară, care se va remarca și mai mult in țesătura, dacă bătătură cu care este formată va avea o rulouri! deosebită de a bătăturii care formează fondul țesăturii 6 Țesăturile broșate Țesăturile broșate, ca aspect, se aseamănă foarte mult cu țesăturile lanciate, deoarece, și la acestea, sc formează, pe lata țesăturii, diferite liguri colorate Iu ambele cazuri, pentru formarea acestor liguri, se utilizează itn fir special, însă, pe cînd la țesăturile lanciate, acest fir leagă pe lungimea sau pe lățimea întreagă a țesăturii, la țesăturile broșate, tirul care lormeaza figura leagă numai în locul unde se formează figura ; deci, prin aceasta s altă legătură eu flotări scurte, iar firul pentru broșat leagă cu flotări lungi, de deasupra și de dedesubt, in același loc; astfel apare, în țesătură, figura broșată pe fața și pe reversul țesăturii, cum rezultă din scbetna din fig 102 Așadar, această broșare se face pe ambele fețe ale țesăturii Dară, insa, firul pentru broșat Fig, 103 Vălal ă de brodai se întoarce toi pe deasupra firelor de urzeală, după ce a legal pe sub un fir la marginea figurii, figura va apărea numai pe fața țesăturii înainte de a reprezenta legătura pentru o țesătură broșată, se desenează motivul (fig 101 Al) Dttpă aceasta, se desenează legătura astfel înclt în porțiunea unde se va face broșarea între două bătături fundamentale, să se lase un spațiu liber pentru firul de broșai In a-eeastă legătură se desenează conturul motivului, așa cum s-a procedat și pentru țesăturile lanciate; apoi, se transpune motivul în figura conturată La toate legăturile studiate, în locul unde bătătura leagă deasupra urzelii, s-a lăsat pătrățel gol ; la țesăturile broșate, locul unde bătătura de broșat leagă deasupra urzelii va fi indicat eu un pătrățel plin (fig 101, o și Л) ''e va urmări ca firul de broșat s t lege exact la marginea figurii, altfel figura va părea greșită I ncori se inlîinplă ea din cauza legăturii, conturelc figurii să nu iasă exact ca în desen In acest caz firul pentru broșat, după’ce a format conturul, mai este legat încă peste im fir de urzeală, așa cum se vede în fig 101 294 ( Jlpitollll VI Catifele și plușuri Catifelele și plușurile au pe față, câteodată chiar și pe dos, un strat formal din smocuri, \ecsle smocuri au diferite lungimi și anume, pentru catifele, cel mult I mm iar pentru plușuri, pesle 1 mm Catifelele și plușurile sînt de două feluri, după cum smocurile sînt formale din fire dc bătătura sau dc urzeală 1 Catifelele și plușurile cu smocuri de bătătură Pentru formarea acestora, este nevoie de o urzeală și de două bătături și anume, o bătătură fundamentală și o bătătură pentru smocuri Proporția intre aceste bătături poate fi de 1 :1, 1:2, 1:3, 1:1 sau chiar 2:2 ele I'ig 105 reprezintă legătura unei catifele, la care smocurile -iul formate de bătătură Stratul dc fond este format de urzeală și de bătătura fundamentala, care leagă în legătură pinza (cruciulițe) : se poale utiliza, insă, și un rips, un diagonal de urzeală in raportul R = 3 un cireas sau un atlas cu raportul R — 5 Bătătura pentru smocuri are flotări lungi pe deasupra (pătrățele pline) și leagă, de obicei, eu legătura atlas Tăierea acestor bătături se face la finisare sau chiar pe războaie, eu a jutorul unor cuțite speciale Bătătura acestor țesături trebuie să aibă o desime mare (la catifele foarte fine sînt chiar 200 de bătături pe I cm) După aspectul lor, se deosebesc: catifele netede, catifele cu dungi longitudinale, catifele cu figuri, catifele cu smocuri pe fața și pe dos Eig 405 Legătură pentru catifea nc-t«- țesătură cu legătura pluș care imita blana mielului cu același nume (fig 123) Proporția dintre urzeala fundamentalii și cea pentru smocuri și intre bătătură și tijă este dc 2:1 Smocurile au lungimea de 6 mm și -int executate dintr-un material foarte lin dc obicei, păr de capră dc Angora, un șeviot de calitate bună sau fire din fibre sintetice cu Im iți mare ca PA, PE ele Efectul astrahan se obține prin presarea țesăturii intre cilindri speciali, inimi gravată forma de astrahan, Pentru fixarea efectului astrahan, țesătură se aburește și apoi se vopsește in bucata reprezintă o legătură des utilizată la covoarele i'ii smocuri tăiate, hi covoarele cu smocuri nctăiatc cum și în «ele eu smocuri tăiate se pol obține diferite figuri, intrebuințind la același cotor, atit tije netede, cil și tije cu crestături, așa cum se arată in fig 128, care reprezintă o legătură executata, luindu-se ca model molii ni I/ l ig 127 I i-găluril pentru un color iu Miiwuri I ăi si ic big 128 Legătură pentru un смоген figuri formate din smocuri net ăia ti ■ 71 tâiatc Există covoare eu diferite motive și figuri colorate, la care culorile se imprima pe urzeala pentru smocuri, ca la plușuri și catifele Pentru 1 9 Schița (/I) Șl desenul hgiUiiin (/>) a ” 1 1 unei țesături gaz -u Pc Pentru dcsenatliră (fig 138), In fig 137, la bătătura i toate firele mobile (linie groasă) leaga la dreapta, iar la bătătura 2 leagă Ia stingă firului staționar (linie subțire): ițele // și f s/i din fig 136 se ridică alternativ Pentru a da țesăturii un В Legătura peniru o țesătură gazon : В — desenul legăturii cu năvădirea și cartelele aspect mai variat (fig 439), la bătătura / firele mobile impare bagă la dreapta, iar cele pare, la stingă firului staționar: pentru firele mobile impare se ridică ița Isp iar pentru firide mobile pare se ridică ița If In fig 110 la bătăturile / 2 și 3 firul mobil / se afla la dreapta, iar firul mobil 2 la stingă firului staționar: la bătătura 4 ambele fire leagă 312 invers Firele moliile ,? și / leagă diferii de lirele moliile I și 2 La toate aceste țesături gaze, proporția dintre lirele staționare și rele moliile este de 1:1 lot pentru a da țesăturii im aspect mai variat, se poale lua alia proporție : de exemplu, la țesătura gaze din lig III, proporția 2:1, iar la eea din lig 112 proporția 2 : 2 în schița din lig 1 13 s-alt formal carouri din o eoni-liinație de țesătură gaze cu o țesătură obișnuită țesături !>uze cu futile ei>ini>l (isittiir l gaze cti figuri iu carouri 314 diagonal 2/2 (circas) lăsîndu-sc, pentru firul mobil (linie groasa), doua rînduri dc pătrate goale (/ și 7) La partea superioara se vede năvadirea pentru legătură țesăturii: este o năvădire dreaptă, în patru ițe (cercuri), iar sub ițe se vede năvădirea pentru firul mobil, care este năvădit în ița mobilă La desenarea țesăturilor gaze se va ține seamă dc următoarele : — numărul ițelor mobile să fie egal cu numărul firelor mobile de urzeală eu evoluții diferite dintr-un raport : lig III Gaz rti cu tura cotit-plelă l ig I 13 Gazon cu o litrii și juuiiitalc — tragerea in spală trebuie făcută astfel încîl firele mobile să fie îiilro- căsuța eu firele staționare, cu care se încrucișează (daca lirele sjnt separate prinlr-un dinte, nu sc poate face încrucișarea lor) ; — sini necesare dona suluri de urzeală, unul pentru urzeala staționară și altul pentru urzeala mobilă, deoarece se scurtează diferit: — firul mobil trebuie năvădil și printr-o iță coinpeii'Hiloiire 2 Formarea marginii cu lugfi-lura rips i I la războaie cu câtsu|r s a r c p ic - â ■ 11 i c I ig 153 Formarea marginii rn legătura rips I I la războaie cu căsuțe sub im băl oare într-o singura parte in asemenea iazuri, legăturile rips întrebuințate sc lungesc Războaiele pe care sc execută asemenea țesături sînt dotate eu casnic schimbătoare dc ambele părți (pic — â -—- pir) și furculiță dc mijloc în lig, 152 se reprezintă o țesătură dublă dc bătătură, a cărei margine esle făcută ni ajutorul unui rips lungii la patru puncte luate și patru lăsate și pentru Z sau ? 5 l'iecarc margine prezintă chenare, iu interiorul carora se găsește un fond ornamental care variază in funcție (le diferite sortimente de țesături In cazul țesuturilor colorate, fondul marginii este formal ditilr-un singur raport al unei legături oarecare, ușor de realizat cu ajutorul mecanismului cu ițe In fig 151 se reprezintă doua exemple de margini formale dintr-uu I de platine 2J — Structurai ți proiectarea țesăturilor Capitolul VII Țesături cu desene mari 1 Țesături jacard simple Majoritatea țesătorilor descrise piua acont prezentați în general, rapoarte miei in urzeală și țeserea lor necesita un număr tic cel mult 21—32 ițe motiv pentru rare ele se numesc țesături cu efecte mici , Hpl* este format din platinele 1:9: II: 19:21:29 11: 29 : 11 : 19 : 51 : 59 : 61 : 69:71 :79: III : R9 : 91 : 99 : 101 m total 21 dc platine, iar Rpl\\ este format din platinele 51:52:51 și 55 — iu total 5 platine 3'21 1 4 2 Numerotarea acelor Vestea slut in legătură cu platinele; deoarece fiecărei platine ii corespunde un ac (le comandă fiecărui ac i se ia atribui același număr ca și platinei cu rare este în legătură în exemplul din lig 156 C'le arătat modul de aranjare a acelor: ele sini dispuse in cinci rînduri orizontale eu cîte 21 ace și 21 rînduri verticale eu cile cinci ace 1 4 3 Numerotarea găurilor pe placa acelor, Placa acelor servește la susținerea acelor: la partea din spre prismă, are prevăzută, pentru fiecare ac cile o gaură Găurile sînt dispuse ca și acele în rînduri orizontale și rînduri terii, ale Numerotarea găurilor pe rînduri este aceeași ca și numerotarea acelor 1 4 4 Numerotarea găurilor de pe cartelă în general, pentru fiecare fir dc bătătură dii: raport este necesară o cartelă Totalul acestora formează lanțul de cartele Prisma se rotește astfel îucît după fiecare fir de bătătură introdus în rost, se aduce în dreptul acelor, o nouă cartelă Cartelele reprezentate în partea din stingă a lig 156 aii 5 rînduri orizontale și 5 rindiiri verticale fiecare rind orizontal avînd 21 locuri pentru găuri și fiecare rînd vertical avînd vinei locuri pentru găuri, liîndlirile verticale dc găuri sînt numerotate de la stingă spre dreapta, ca și cele de pe placa acelor; rîndurile orizontale de găuri sînt insă, numerotate dc sus în jos spre deosebire de numerotarea de pe placa acelor, unde rîndurile orizontale sînt numerotate dc jos în sus și anume: cartela din poziția 1)1 face o jumătate de rotație (în sensul săgeții) piuă ajunge in fața acelor: din poziția Jll trece în poziția II (adică cu fala in sus), iar după ce prisma s-a mai rotit cu 90 , cartela vine cu fala în dreptul avelor, adică în poziția I \slfel primul rînd orizontal de găuri, tare în poziția III este sus in poziția I după rotație, ajunge jos 1 4 5 Numerotarea găurilor de pe podul platinelor, liste identică cu numerotarea platinelor, atîl în ceea ce privește rîndurile longitudinale, cil și cele transversale; numărul dc găuri dc pe podul platinelor este egal cu numărul acestora Dc asemenea, numerotarea sforilor platinelor este identica cit mimcrolarea acestura 1 4 6- Numerotarea găurilor de pe placa sforilor Din fig 156 rezultă ea dc fiecare platină este legată, la partea inferioară, o carabină, dc care sini legale doua platine, formînd un ntâlliinchi de legare a doi cocleli Sforile coclelilor sînt trecute prin găurile de pe placa sforilor Deoarece fiecare platină acționează doi eocleți rezultă că pe huigiima plăcii sforilor, sînt dispuse găuri corespunzătoare pentru două raporturi de urzeală și anume: raportul l din partea stingă și raportul 11 din dreaptă a țdăeii sforilor Găurile de pe placa sforilor pot fi împărțite în mai multe raporturi : exemplul prezentat fig 107 se referă la o situație în care există numai două raporturi Găurile celor două raporturi sînt perforate în placa, pe rînduri transversale și longitudinale Deoarece fiecare raport dc urzeală are cîte 21 dc rînduri de găuri transversale pe lungimea întreagă a plăcii sforilor vor fi 42 de rînduri de găuri transversale (rîndtil I este primul din stînga iar eel de-al 12-lea este rin-Iul ultim din dreapta) Găurile de pe placa sforilor sini cuprinse in 5 rînduri longitudinale, care sini numerotate astfel învii rindiil I este cel mai depărtat, iar rîndul 5 cel mai apropiat de țesător Astfel, gaura / va fi prima gaura din stînga din rîndul întîi longitudinal iar ultima gaură /0 5 gaura ultima din dreapta, din rîndul 5 longitudinal Gaura l>), 2 2 Năvădirea dreaptă a sforilor la mecanisme jar ard Se poate face cu așezarea prismei în lata războiului (deasupra țesătorului, fig, 159) Platina I este spre spatele războiului, în stingă Toate șnururile prinse de platinele din același rînd longitudinal se găsesc înlr-uii (dan comun, fără încrucișări, \itmarul planelor paralele dc șnururi va fi egal eu numărul rindurilor de platine Dară prisma este situată în spetele războiului, deasupra sulului de urzeală, platina / va fi în față și în partea dreaptă 2 3 Năvădirea ascuțită in cazurile cînd pe toată lățimea țesăturii, se formează un singur desen (în cazul țeserii co- 326 Fig 158 Xâxâilirea iln-apin la jacard toanelor а prosoapelor ete ) avind о axa de simetric la mijlocul urzelii, placa sforilor poate să aibă nn singur sector de găuri, dar de fiecare platina se pot lega două șnururi Platina / acționează cu un șnur, primul fir de urzeală din raport, iar cu al doilea șnur acționează ultimul șnur din raport : platina 2 acționează, eu un șnur, al doilea fir de urzeală din raport și cu al doilea șnur acționează penultimul fir de urzeală din raport și așa mai departe în acest eaz un mecanism jacard eu 100 platine acționează <>00 fire de urzeală, care intră în raport, datorită faptului că este vorba de un desen eu o axă de simetrie longitudinală 3 Desene pentru țesături jacard Pe războaiele de țesut dotate cu mecanisme jacard se pol prelucra, in general, toate structurile și tipurile de țesături descrise piuă acuin : țesături simple, țesături compuse (printre care țesături scniidilble și duble de urzeală și dc bătătură), țesături tubulare țesături duble de diferite categorii, cu diverse sisteme de însăilare, eu straturi alternative, eu straturi multiple ele 4 Metodica executării desenelor jacard 4 1 Alegerea desenului înainte de a fi transpusa pe război, o legătură jacard necesită a li reprezentată printr-un desen pe liirlie dc desen Există posibilitatea de a se lucra cil desene denumite directe”, executate din imaginație: acestea se trec direct pe hîrtia pentru desen, ile exemplu, diferite legături crep, legături combinate, legături fantezie cu rapoarte mari în urzeala, care nu se pot executa cu ajutorul mecanismelor cu ițe în cele mai frecvente cazuri se folosesc, însă, desenele indirecte" și anume, acelea care folosesc clemente existente, concretizate în diverse schițe, care se transpun in forme identice eu modelul lig 160 Itesill complex Fig 161 Desen simetrie 328 Desenele indirecte [><>l atea diferite caracteristici ca dc exemplu: desene complexe rezultate din segmente de linii drepte și curbe, pre z entînd continuitate in lungimea țesăturii în lățimea acesteia sin in ambele direcții ale ei (fig 160) ; desene simetrice cu una sau mai multe axe de simetrie (lig 161) : — desene reciproce, aviud caracterul unor contururi dc aceeași forma care apar atit in fondul țesăturii, cil și in efectele de legătura (fig 162) ; Fig 162 eu moine rect- Fig 163 Desen ni dungi — desene eu dungi (eu liguri în dungi), care pol li longitudinali* sau transversale (lig 163) : desene cu borduri, formale dintr-o schiță fundamentală ti mai'ginilă intre 2 sau mai nuillc borduri li : la îmbinarea bordurilor, se formează unghiul ( colțul desenului) (fig 16 I ) — desene eu figuri dispersate, care se caracterizează prin ai cea că imul și același element de contur (o floare, o ramură, o frunză ele ) apare dc mai multe ori îu raportul legăturii jacard ; in cele mai frecvente cazuri, țesăturile jacard sini produse după schițe eu desene dispersate (lig 165) Fig 161, Пі'чгп rn Imnîurt : a — cîmp ; b — bordură ; ț — colț I’ig I6 V I h'Si 1) eu «liiufl li zuri 329 I ig 166 Desen unde același element dc contur (o frunză) este realizat in poziție dreaptă (sectorul / I): in poziție întoarsă (sectorul 2C) : in poziție răsturnată (sectorul ?/;') : in poziție întoarsă răsturnată (sectorul III) și in poziție aruncată" (sectorul 5Л) 4 3 Operațiile necesare pentru realizarea unei I‘gâturi jacard Pentru a realiza legătura unei țesături jacard este necesar să se execute o serie de operații, care se succed intr-o anumită ordine 4 3 1 Alegerea modelului și executarea desenului Se alege un model corespunzător articolului care urmează să fie produs Dc exemplu, pentru o țesătură de bumbac, se poale alege un model ca cel reprezentat in fig 169 Se copiază modelul, pentru a se obține elementele de contur, care sa poala fi transpuse, in desenul legăturii, și reproduse în țesătură lig 170 Suprapunerea rețelei pentru model, pentru a-1 mări sau micșora Copierea se poate face fie pe hirlie de calc, fie pe llîrlic obișnuita, folosind Iiîrtie copiativă și trasînd pe modelul original, conturul figurii Se poale folosi și metoda fotografierii desenului în care caz acesta poale fi mărit sau micșorai De asemenea, cu ajutorul aparatelor de proiecție (care reproduc imaginea desenului pe o foaie de birlic), acesta poale fi conturat la o anumită seară, in raport eu modelul ales ('autograful este, de asemenea, folosit în mod frecvent 331 După executarea desenului după modelul ales, în modul precizat mai -ie se întocmește rețeaua schijei, așa cum se exemplifică îu lig 170 Deasupra ii oihdidui ales s-a desenai o rețea formînd pătrate cu lățimea dc I mm Da«a este necesar ea desenul sa fie marii sau micșorat, se execută, pe o altă hîrtie o rejea cu pătrățele, avînd latura de doua ori mai mică (2 mm) sau de 2 ori mai mare (8 mm), după care conturul desenului se transpune în rețeaua respectiv ă După ce s-a executat conturul desenului modelului ales, se precizează și poziția și modul de aranjare a figurilor : reciprocă, simetrică, dispersata ele Se alege legătură care va servi la reliefarea figurilor in țesătură (definirea ,,Motivului") în exemplul din fig 168 W, s-a folosit o legătură atlas dc bătătură ru rapotrul Iu fig 168 se prezintă rețeaua schiței, care are un număr de ■> X ,> linii Liniile groase manheaza pătrățele, în care se trasează desenul 1‘enlrii orientare, se marchează pătrățelele rețelei cu numere dc la I la •> și respectiv, cu litere de la A la E după care se face transpunerea înainte dc a se desena elementele dc contur (o frunză), se precizează pozi jia lui (fig 168) Pentru desenarea, cu destulă ușurință, a «dementelor «le contur în rețeaua schiței, « и hîrtie «le copiat, se recomandă a se folosi o bucată din asemenea hîrtie av îmi mărimea unui pătrat din rețea, care se așază pe rînd deasupra fiecărui pătrat Peste pătratul dc hîrtie copiativă se așaza hîrtia cu modelul, copiat astfel învii conturul acestuia să coincidă cu centrul pătratului După trasarea conturului respectiv, acesta se retușează, pentru a prezenta linii precise și apoi, se definitivează eu tuș Descinde, executate «lupă modelul ales, se mar«dicază cu o culoare diluata «Ic nuanța deschisă (galben verde etc ) pentru a se distinge dc fond 4 3 2 Executarea desenului legăturii jacard Desenul s«hiței întocmit așa cum a precizat mai sus și «listribuil in rețea indică modul cum vor apărea efectele «Ic legătura in țesătură (elementele «le contur) Pentru a se realiza, insa «I*'senul legăturii, este necesar să se execute o scrie «Ic alte operațiuni 1 nipărlireti hîrtiei peiihii i/e xen Se stabilește împărțirea hirliei «!«• desen, eoiislînd in pr /) pr X 2 0 400 Se rotunjește la cifra cea mai apropiată, respectiv patru spatii elementare pe direcția verticală Iii baza elementelor stabilite, se folosește o hirtic pentru desen cu împărțirea 6: I (care sc poale, înlocui eu hirtia pentru desen cu împărțire I2:i> -au 21 : 16, deoarece proporția ramîne aceeași) Exeeitlînd desenul întocmit eu două laturi perpendiculare, după modelul ales, pe birlic de desen cu împărțirea de mai sus sc asigură proporții juste în dimensiunile figurii desenate, in ceea ce privește reproducerea acestuia iu țesătura prin efecte de legătură 1 3 2 2 Trunx/nmereu ilexeuului execuții! ilii/iă iiioth'lul «fes, /> schița desertului executai separat, după modelul dat s-a împărțit, pe direcția orizontala și verticală, in cile 19 de intervale (respectiv o împărțire de 49 : 19 identică cu împărțirea în dezine a hîrtiei pentru desen) Raportul de împărțire 49: 19 reprezintă citul dintre numărul dc fire de urzeală și respectiv, bătătură, din raportul legăturii jacard și împărțirea in intervale, pe verticală, și orizontală, a [lătratelor (dezinelor) litri ici pentru desen (conform cu lipul birt iei pentru desen) Daca raportul legăturii jacard este 291 : 196 și împărțirea hîrtiei pentru desen este 6: I (așa cum s-a precizat la paragraful precedent), raportul rețelei pătratelor ta fi 19 ; 19 Executarea grafică a rețelei pătratelor pe schița desenului executat separat după modelul ales (în exemplul considerat, eu raportul de împărțire 19 : 19), se face prin diferite metode grafice, ea cele prezentate în fig 173 (metoda calibrttlui divîzor) și fig 471 După executarea rețelei pătratelor, ție schița desenului executat separat, după modelul ales, se trasează, pe hîrlia pentru desen (fig 175) conturul figurilor, conform exemplului prezentat in fig 166, reproduse elementele de contur din [lătratul I I al schiței din lig 168 1 3 2 3 Marcarea eoni tirului figurii Yceastă operație se (ace pe liîrtia penlru desen și este prima operație propriti-zisă, în care se trece de la desenul executat după modelul ales, la desenul legăturii pentru țesătura jacard Mar- carea conturului se execută complelînd toate pătrățele mai mult de jumătate, interiorului figurii (fig 176) Operația de marcare a conturului figurii pe hîrtia pentru desen necesită o atenție deosebită, pentru a se evita apariția îu țesătură, a unor contururi în trepte sau în crestături Pentru a evita acest fenomen, in unele cazuri, este necesar să se marcheze și o parte din pătrățelele abia atinse de linia dc contur, așa cum rezultă din exemplul prezentat în fig 177 1 3 2 I Completarea interiorului figurii și a fondului desenului legăturii Această operație se face alegînd legaturile clasice adecvate atu pentru figură cil și pentru fond și exeeutînd desenul acc-lor legături — în legătura jacard în general, se alege, penlru figură, o legătură clasica cu efect de urzeală, iar pentru fond, o legătură clasică cu efect de bătătură dar este posibilă și situația inversă Legătură desenului jacard în urzeală și in bătătură trebuie sa se divida Iară rest eu raportul legăturii clasice aplicate fondului țesăturii Daca nu se respectă această condiție, raporturile legăturii jacard Ic de contur care aparțin 2 4 5 8 10 12 11 I’ig 171 Мг( «»« Іі|1 ВВВВЧ BB ' BB ' ив '■ ввашвва • «w • iw •» 1ВВЯВЯВ Л л* г»м вямяаааві де-:в iiіівіівв- в в aȘ- в*>-в ШЖх- : ‘ В *ЧВМ »♦ Яг МВВВВВВВ к ;> г- гл в яввввв ■ ■ і в » - ааавс «ввв в вавадея tr де^ааеде / к-: да а / > «*• леъѵч я вааявавз-ваваг і де«^4вдевшвдемяк деѵде»і і Л’ЯЙЙПМдеде-де вв • !• '"d демвів■■ u*;r «■ ІЧ; йваІМ ваіВВВв м^і і ѵв \ Г ВВВВЯ іввивв BB ’мг - ' «avaіаівввцв в в ів ів- вайяввв а а а тміг£П'>вв «в- 4 і ііші в ВВ'ВВ 'В ^-в ввавв * о аввава; вв ■ вв тввя влааяа вв - гѵ а вв ввввавя вв в» - авааов оввявав-'-вв мі -=х = X п S- Fig 481 Figuri în linii curbe, formate prin umbrirea unui atlas 340 4 5 Executarea cartelelor peniru legaturi jacard Numărul de cartele necesar pentru o legătură jacard dată este egal cu raportul de bătătură al acesteia Fig 485 reprezintă cartela nr 19 a unei legături jacard • - • ОС o o • oooooo»o*>oo • в • o O • Fig 185 Schija unei cartele pentru un desen jacard Fig '186 Aplicarea legăturii in fond și in figură Aplicarea legăturii pentru margine (cruciulițe) Ea are următoarele elemente : lungimea a, lățimea b, șase rînduri de găuri longitudinale, care corespund la șase rînduri de platine longitudinale ale mecanismului jacard numerotate de sus în jos (1—6), 52 rînduri de platine transversale, numerotate de la stingă la dreapta (1—IV) Cartela are, pentru desenul jacard considerat în acest exemplu în total 312 locuri pentru găuri, care pol sa fie perforații (cercuri negre ,/) sau plinuri (cercuri albe e) 341 Găurile / sini prevăzute pentru butonul prismei și servesc la fixarea poziției și ghidarea cartelelor; la fiecare capăt al cartelei se află cîte o gaură, iar eînd cartela este lungă are și la mijloc cile una Prin găurile g se introducă' sfoara, cînd se însăilează lanțul dc cartele Numărul de ordine al cartelei (respectiv nr 17) se scrie la capătul dinspre țesător (deci, dinspre lanterna) Cartela aceasta corespunde bătăturii 17 din raportul de bătătură (fig 486) Fig 485 arată modul cum se procedează la perforarea unei cartele Se așază cartela astfel în-cît numărul ei să fie la dreapta Apoi se așază hîrtia pentru desen la un loc vizibil, în vederea citirii cu ușurință a evoluției firelor Citirea evoluțiilor firelor se face dc la stînga spre dreapta, iar perforarea cartelei, de asemenea Din fig 485 plasată deasupra cartelei, se poate citi evoluția firului 17 de bătătura din raportul legăturii jacard in baza căreia s-a făcut perforarea (baterea) cartelei 17 4 6 Pregătirea războiului dc țesut pentru executarea unui articol cu legături jacard (pentru o țesătură simplă) Pentru exemplificare se considera o țesătură simplă ;> mm: R„ 4 D„ 196 — — lățimea raportului / g r - = * iU-J mm Rt 2,60 Deoarece raportul de urzeală cu lățimea de 73 5 mm se repetă dc I I ori în lățimea țesăturii crude aceasta va fi dc 73 5x1 1 = 1 029 mm deci 103 i in la care se adaugă I cm pentru cele doua margini In raportul de urzeală sînt 29 1 dc fire, care se repetă de 1! ori - deci, pe lățimea întreagă, țesătura va avea: 291 X 14 4116 lire de urzeală, la care sc adaugă 80 de fire pentru cele două margini Deoarece țesătura are pe întreaga lățime 1 1 raporturi de urzeala, de o platină se vor lega 11 sfori, respectiv I I cocleți Mecanismul jaeărd arc 300 platine (fără platinele de rezerva), iar desenul se repetă pe întreaga lățime : 300 ,x 11=1 200 găuri, perforate in șase rînduri longitudinale, care corespund ta cele șase rînduri longitudinale de platine (Лр/) Prîu fiecare gaură se trece cile o -foară iar de capătul dc jos al fiecărei sfori este legat cîte un coclele 342 Se face o năvădire dreaptă : lirele de urzeala 1—6 sînt năvădite în coclelii î—6 legați dc platinele I—6, după care urmează firele 7—12, năvădite in co-clcții 7—12 ș a m d I n mecanism jacard cu 300 platine se poate întrebuința pentru toate desenele jacard al căror raport de urzeală este un divizor al numărului de plătim (respectiv 300) ; acestea sînt desenele care au raportul de urzeală de : 300 150 100 75, 60 50, 30 25, 15, 12, 10, 6 5, 3 și 2 fire Se pot întrebuința și desene cu raportul de urzeală apropiat de aceste cifre In cazul considerat, raportul de urzeala este Ru = 294 fire De exemplu, desenul cu raportul de urzeală de 100 fire se citește di1 trei ori In prima citire, se perforează găurile pentru platinele 1—100 la a doua citire, pentru platinele 101—200 și la a treia citire, pentru platinele de la 201—300 Pentru a se executa o țesătura jacard cu raportul de urzeală de 400 lire, este nevoie de un mecanism cu 400 platine Dacă întreprinderea respectivă nu dispune de un asemenea mecanism, se poate proceda în două moduri : se montează deasupra războiului, două mecanisme cu cîte 200 platine, din care primul va acționa firele de urzeală I—200 iar al doilea, firele de urzeală 201—100 și desenul se va citi : jumătate pentru cartela primului mecanism jacard iar cealaltă jumătate pentru cartela mecanismului al doilea ; se ia un mecanism cu sc perforează o altă cartelă și anume, acolo unde în desen, este un pătrățel plin sau un pătrățel gol, iar pentru margine, acolo unde este un pătrățel eu două liniuțe orizontale Este necesar un număr de cartele cîte fire de bătătură are un raport în cazul acestei țesături duble de bătătură, numărul de cartele va fi de 2 X 24 = 48 Vcestea se numerotează este 2:2, cum rezultă din fig 487, Lj- In acest caz perforarea cartelelor sc faci- ca mai sus, cu deosebirea ea lanțul dc cartele se formează din două cartele numerotate cu albastru, altemînd cu doua cartele numerotate cu verde 5 2 Țesături jacard semiduble dc urzeală O marc parte dintre țesăturile jacard au figuri formate prin doua si teme de urzeli și un sistem de bătătură De exemplu, se cere să se execute, intr-o țesătură dublă dc urzeala, pe un fond alb o figură neagră, după motivul Jfj din fig 188 846 în fondul legăturii, urzeala albii flotează pe deasupra și cea neagră, pe «dedesubt (cum se vede in legătura c), iar în figură, urzeala neagră flotează pe deasupra și cea albă, pe dedesubt (cum se vede in legătura liatătunl Daca uatadirea se face intr-un singur corp dc ile firele de urzeală sini năvadite la rind in care caz se fa lire (deoarece trebuie reprezenta te ambele urzeli) și 21 fire de bătătură (deoarece țesătura are o singura bătătură) Se conturează figura, ținîndu-se seama de faptul ca unui fir de urzeala din motiv ii corespitnd doua fire de urzeală în desenul Li Se desenează cele două legaturi (o și />) în fond astfel, incit urzeala e desenează legaturile iu figură, unde urzeala l> flotează pe fala țesăturii și urzeala o pe reversul ei Daca nă vădi rea se face în două corpuri, se face desenul redus, reprezen-limhi-se ambele fire dc urzeală pe tui spațiu vertical: se desenează motivul •care arată lata țesăturii l/| legătura pentru urzeala il (s-a ales uu diagonal de urzeala in 1 ițe, reprezentat în fig 488 a astfel că în legătura pentru fond, urzeala (s-a ales un diagonal de bătătură in I ițe arătat in fig 188 h astfel ca în legătura pentru fond, urzeala b ta flota pe reversul țesăturii) 347 Legăturile diagonal a și Ь au sensul spre dreapta, însă, îu legătura b punctele de legare sînt deplasate față de cele din legătura «, pentru ca ele să nu lege în același loc, pe același fir de bătătură Se stabilesc dimensiunile desenului jacard ; rețeaua pătrățelelor motivului are raportul K=24/24, deoarece țesătura are două sisteme de urzeală Cele două sisteme de urzeală fiind reprezentate printr-un singur spațiu vertical, conturul figurii este la fel cu cel din motivul M\ Se marchează în desen, prin pătrățele pline, punctele de legare lăsate'1 ale legăturii (o), pe toată suprafața desenului, atîl pentru fond, cît și pentru figură ; se marchează, în desen, prin puncte, locurile de legare „luate" ale legăturii b atît penlru fond, cît și în figură și se completează, prin cruciulițe drepte, numai în figură, toate pătrățelele rămase goale Marginea mi, care, în cazul de față, leagă în legătura pînză, este marcată prin pătrate cu două liniuțe orizontale Fig 488, Le reprezintă desenul redus al unei țesături eu două sisteme de urzeală și un sistem de bătătură, în care s-a redat sectorul A, din motivul M i Pentru urzeala superioară s-a utilizat legătura e, iar pentru urzeala inferioară, legătura / In desenul g, unde fiecare fir dc urzeală a fost reprezentat printr-un spațiu vertical, se vede că punctele de legare ale urzelii e și f leagă eu aceeași bătătură- De exemplu, in desenul g, a Iii urzeala e, cît și urzeala f au punctul de legare pc firele de bătătură I, 5, 9 etc Cînd punctele de legare ale celor două urzeli ar trebui să lege ca aceeași bătătură (deci în desen, s-ar suprapune), se procedează în modul cum rezultă diu fig 488, Lo și anume, după ce se desenează conturul figurii, se marchează în legătura de fond cu un punct, iar în legătura figurii, cu un pătrățel plin, apoi se completează, cu o cruciuliță dreaptă, pătrățelele rămase necompletate în figură Țiuîndu-se seamă de faptul ca, pe cartele sînt două rînduri pentru găuri, regula de perforare se stabilește luîndu-se o linie în care sînt marcate punctele de legare, atît pentru fond, cît și pentru figură De exemplu, liniei 5 din desenul redus (L?) îi corespunde bătătura 5 din desenul integral Urmărind, la aceasta bătătură, numai firele de urzeală din corpul / (în desen, cele impare, marcate prin pătrățele negre) de la stînga la dreapta, se citește: I lăsat, 3 luat, 2 lăsat 1 luat 1 lăsat Punctelor de legare „luate"1 ale firelor din corpul I le corespund, în linia 5 din desenul redus, pătrățele albe și puncte După cc se termina eu firele din corpul I, se urmărește, tot la bătătura 5, cum leagă cele din corpul // (în desen, cele fără soț), arătate prin cruciulițe și se citește : 2 lăsat, 1 luat, 2 lăsat 3 luat Acestor puncte de legare „luate11 le corespund, în linia 5 din desenul redus, puncte și cruciulițe drepte Se vor perfora, în rîndul / pătrățelele albe și punctele, iar în rîndul // cruciulițele: drepte și punctele 5 3 Țesături jaeard duble 5 3 1 Țesături jacard tubulare cu figuri Fig 3 51 reprezintă fața unei țesături tubulare cu figuri, unde, pc un fond negru, apar figuri albe; fig 351,/' reprezintă reversul aceleiași țesături, unde, pe un fond alb, apar figuri negre Aceste țesături se lucrează cu două suluri de urzeală ; năvădirea se poate face într-un grup de platine sau în două grupuri de platine în primul caz, se execută desenul integral: se desenează motivul țesăturii (de exemplu, motivul Mi din fig 189) ; se stabilește legătura celor două stra- 348 turi (in acest caz, s-a ales legătura pinză pentru cea albă, legătura «, iar pentru cea neagră, legătura / (cruciulițe), suprimarea punctelor de legare ale firelor de urzeală țientru țesăturile a, unde acestea se încrucișează cit firele dc bătătură ale țesăturii /> în sectorul / din fig 489, Ls, este redat un raport al legăturii de fond, in baza căruia se completează restul legăturii dc fond, cu pătrățelele pline Se desenează legătura pentru figura, așa cum se indică în seetftrul II din fig 489 Lt, făcîndu-se și aici, transpunerea punctelor de legare ale legăturii o (pătrățelele pline), transpunerea punctelor de legare ale legăturii b (cruciulițe) 349 și suprimarea punctelor unde firele de urzeala ale legăturii h se încrucișează eu firele de bătătură ale legăturii « Avînd raportul legăturii pentru figură, așa cum rezultă din desenele arătate in sectorul II din fig 489, Л2, se execută completarea figurii Dacă năvădirea se face în două grupuri de platine, se ține seama dc falitul că fiecare spațiu ierlieal și orizontal reprezintă cîte două fire de urzeală și respectiv, de bătătură în care caz se execută operațiile necesare pentru un desen redus Se desenează motivul ales (M\ fig 489), legătura țesăturii « (in cazul considerat, s-a ales <> legătură pînză) ; se desenează legătura țesăturii b de asemenea cu legătura pinză și se stabilesc dimensiunile desenului redus Raportul rețelei desenului redus va fi același ca și al motivului, adică 24/21 (fig 189 La) Sc conturează figura care este, de asemenea, identică eu aceea a motivului Se transpun, iu legătura penlru fond, punctele de legare ale legăturii « marcîndu-le prin pătrățele plin și in legătura pentru figură, punctele de legare ale legăturii a niaremdtt-lc prin puncte și se completează în figură, toate pătrățelele rămase goale, arălîndu-le printr-o cruciuliță dreaptă Pentru stabilirea modului de batere a cartelelor, se ia de exemplu, linia ,3 din figura 189 Ls, care cuprinde legătura pentru figură, cil și pentru fond și care corespunde cu bătăturile > și 6 din descind integral (fig 189 7 2) Pentru bătătură 5 din desenul integral, pe firele dc urzeală ale legăturii « (navădite în grupul 7 dc platine, in desen cele fără soț), sc citește astfel: 1 luat 1 lăsat I luat, I lăsat 1 hiat, 1 lăsat I luat 1 lăsat 1 luai I lăsat 1 luat, 1 lăsat Punctelor de legare ,,luate" le corespund, în linia 3 din desenul redus, cîte un pătrățel negru și un punct; toi pentru bătătură 5, pe firele de urzeala ale legăturii /»i (navădite in grupul II de platine, în desen cele cu ~oț) se citește astfel; 8 lăsat 4 luat Punctelor de legare luate” le corespund, in linia 3 cîte o cruciuliță dreapta și un punct Pentru bătătura (> din desenul integral, pe firele dc urzeala ale legăturii (navădite în grupul I de platine, in desen cele fără soț), se citește astfel : 8 luat : I lăsat Punctelor de legare luate" le corespund în linia 3 din desenul redus cil un pătrățel negru șî un pătrățel alb lot pentru bătătura 6 pc firele de urzeală ale legăturii l> (năvădite in grupul II dc platine, in desen cele cu soț), se citește: 1 luat 1 lăsat I luat 1 lăsat 1 luat I lăsat I luat, 1 lăsat, I luat I lăsat Punctelor de legare luate" le corespunde în linia 3 cîte un pătrățel negru și un punct Avînd aceste date în tabela 13 se indică modul de perforare a cartelelor, ținîndu-se seamă de faptul eă sînt două sisteme dc bătătură și două sisteme de urzeală năvădile în două corpuri de platine (care presupun cartele cu două compartimente) Tabela 43 Elementele necesare pentru perforarea cartelelor pentru țesături jacard duble navădite în două grupuri de platine Linia Cartela Compartimentul cartelei Perforat 3 fig 189 3 I (numerotată cu negru) II 3 1 (numerotată cu roșu) // Pătrățel negru, punct Cruciuliță dreaptă, punct pătrățel negru, pătrățel alb pătrățel negru, punct І50 După numerotarea cartelelor cu două culori diferite, se perforează, in primul rind compartimentul I pentru toate cartelele numerotate cu negru și apoi, in compartimentul Ii după care, in mod similar, se face perforarea cartelelor numerotate cu roșu Efectele de culori care se pot produce in țesăturile jacard tubulare cu figuri ; in motivul Uj din fig 489 apar, pe fața țesăturii, două culori și anume alb (fondul) și negru (figura), rezultînd un efect de două culori In mod similar, se pot produce și efecte de culori amestecate", atunci ' ind în unele porțiuni ale țesăturii leagă, pe fața țesăturii, urzeala alba cu bătătura neagră, combinație din care rezultă un efect dc negru-alb" cum re-zultă din desenul reprodus în sectorul de mijloc al figurii 189 /,| unde există trei efecte de culori : negru, alb și negru-alb" în fig 189 I i s-a produs un efect dc patru culori Țesăturile jacard duble cu figuri sînt utilizate la Îmbrăcăminte pentru femei, țesături pentru mobile, fețe de masă, perdele, carpete și covoare Materialul utilizat este in funcție de articolul care -e fabrică 5 4 Țesături jacard multiple 5 4 1 Țesături jacard triple Aceste țesături sir t compuse din trei straturi suprapuse : un strat superior, imul la mijloc și umil inferior și prezintă diferite efecte de culori Ele se lucrează cu trei sisteme dc urzeala și trei sisteme de bătătură Se presupune că este necesar sa se execute desenul unei țesături ja ard triple, dc exemplu, după motivul M din figura 190, în care se produc figuri colorate și anume, un efect de trei culori : porțiuni negre marcate prin pătrățele negre, porțiuni albastre marcate prin două liniuțe orizontale și porțiuni verzi, marcate prin cruciulițe înainte de a se executa desenul unei țesături jacard triple, se stabilește daca năvădirea celor trei urzeli se face într-un singur corp de platine sau in trei corpuri In primul caz se face desenul integrai, executîndu-se succesiv operațiunile respective Se desenează motivul în trei culori sau trei semne, deoarece vor apărea, pe fața țesăturii, toate cele trei straturi componente (așa cum rezultă din motivul 1/ din fig 189) ; se stabilește legătura celor trei straturi (în cazul considerat, toate cele trei straturi au legătură pînză, cum rezulta din fig 190, a, /> r) : se determină raportul rețelei legăturii, care va fi de trei ori mai mare decît raportul motivului, deoarece, în motiv, cele trei straturi sînt suprapuse, deci tui fir din motiv corespunde la trei fire din raport Motivul are raportul de 12/12 deci raportul legăturii va fi dc 12 X 3 = 36/36 Se desenează, in acest raport, conturul figurilor cu linii groase (un pătrățel din motiv corespunde la 3 X 3 pătrățele din figură) ; — se face desenul preliminar (sus și la dreapta figurii cu proporția de ] : 1 și se desenează prima legătură («) în spațiul conturat în partea stînga jos și, in partea dreaptă — sus, mareîndu-se punctele de legare eu pătratele pline în sectorul I punctele de legare sînt marcate eu diferite semne, conform operațiunilor ce intervin Se transpun punctele de legare ale legăturii a, in locul unde se încrucișează firele dc urzeală r In desenul redus, s-au marcat, prin pătrățele pline, legările firelor pentru dungi, prin cruciulițe, legările firelor de legare navădite in vele două V Ol Fig 193 Desenul unui pichet cu două urzeli și două bătături (pichet veritabil) ițe plasate in fața și prin puncte, legările firelor la margine Tot in desenul redus, s-ati marcat sforile și reapariția platinelor și anume lirele de urzeala penlru dungi sint mișcate de platinele marcate prin linii drepte, cele pentru legare, dc platinele marcate prin linii întrerupte, iar firele pentru margine de platinele marcate-prin puncte Avînd desenul redus și un sector din desenul integral, sc poate stabili regula pentru perforarea cartelelor I nei linii din desenul redus îi corespund două bătături din desenul integral deci fiecare linie sc va cili de doua ori Dc exemplu, linia / din desenul redus corespunde firelor dc bătătură / și 2 din desenul integral Pentru bătătură / se perforează : alb negru, punct, iar pentru bătături 2 cruciuliță negru, punct Aceasta regulă pentru perforarea cartelelor este valabila cînd -C țese pe față ; deoarece, la formarea rostului, se ridică un număr mare de fire dc urzeală, este recomandabil, in unele cazuri (cînd firele nu se rup frecvent și nu produc defecte), să sc [casă cu reversul țesăturii in sus In acest caz pentru bătătura / se perforează cruce-și cerc, iar pentru bătătură 2 alb și cerc •354 Raportul desenului jacard fiind de 1200/900, ar fi necesare I 200 platine și 900 cartele Proporția intre firele de urzeală pentru dungi și firele dc urzeală de legare este de 2:1, deci din cele I 200 fire ale raportului, urzeală pentru pichet, o bătăliiră fundamentală și o bătătură de umplutură •355 Proporția între urzeala fundamentală și cea pentru pichet, precum și intre bătătura fundamentală și cea de umplutură, este, de obicei, de 2 : J Efectul de pichet se produce în modul indicat în fig 493 D i care reprezintă o fracțiune dintr-un desen integra] al unui pici te t jacard dublu de urzeală și de bătătură Urzeala pentru pichet (pătrățele negre) flotează lung, atît pe sub bătătura fundamentală (cruciulițe), cit și pe sub bătătura de umplutură (două liniuțe verticale), iar prin faptul că această urzeală este întinsă, țesătura, în acest loc, va li mai reliefată, deoarece cele două bătături sini ridicate de urzeala întinsă Insă, acolo unde urzeala peniru pichet leagă peste aceste bătături, se formează adîncituri, ca și cum țesătura ar fi tighelita eu acul Porțiunile lighelitc vor părea și mai adinei, dacă urzeala pentru pichet va li de culoare închisă Tot în acest desen se vede că urzeala fundamentala a fost anlevată peste bătătura de umplutură (două liniuțe verticale) Pentru acest, desen, s-a utilizat motivul M (fig 192) Deasupra desenului integral se văd desenul redus D r care este la fel cu motivul, apoi repartiția platinelor și sforilor Deoarece firele pichet au evoluții diferite, ele necesită un număr de platine egal cu numărul firelor de urzeală din raport Firele urzelii fundamentale au numai două evoluții : ele sc nâvădesc în patru ițe, care se leagă de patru platine (sau de către un mecanism cu ițe), iar firele pentru margini vor fi acționate, de asemenea, de două platine Dacă ițele pentru firele urzelii fundamentale sînt acționate de un mecanism cu ițe, se poate face, și în cazul acesta, economie de cartele și anume : firele pichet și firele pentru margine leagă peste trei fire de bătătură, deci aceeași cartelă va fi menținută în fața acelor, de trei ori consecutiv ; astfel, numărul cartelelor se reduce la o treime Sc stabilește regula pentru perforarea cartelelor din linia l și bătăturile corespunzătoare 1, 2 și 3 din desenul integral Pentru bătătura 1 se perforează: negru, cruciuliță, linie oblică, punct: pentru bătătură 2 se perforează : negru, linie oblică, punct, iar pentru bătătura 3 perforează : negrii, cruciuliță, punct 5 6 Țesături jacard pentru mobile Fig 495 reprezintă o țesătură jacard dublă de urzeala și de bătătură, cu figuri, pentru mobila, avînd : o urzeală de legare (din fire simple fine), o urzeală pentru figuri (din fire duble semigroase) o bătătură fundamentala (din fire groase), o bătătură pentru figuri (din fire groase), care poate fi de diferite culori : albă, neagră, roșie, verde etc aceasta dcpinzînd de culoarea pe care trebuie să o aibă figurile produse in țesătură Figurile se formează din urzeala și bătătura pentru figuri Urzeala pentru legare cu bătătura fundamentală leagă înir-o legătură cu un raport mic, de exemplu, un diagonal dc bătătura în 3, 4 sau 5 ițe deci urzeala pentru legare se năvădește separat, într-un grup de ițe ; urzeala pentru figuri se năvădește într-un dispozitiv jacard de obicei, cîte doua lire într-un eoelet In țesătura din fig 494, din combinarea elementelor de mai sus s-au format următoarele figuri : albe a din urzeala pentru figuri care este alba și leagă cu flotări lungi, pe deasupra în sectorul prezentat iu desen : negre l> care s-au formai din bătătura neagră, pentru figuri, care leagă flotări pe 356 deasupra; cenușii din bătătură pentru figuri dfc culoare cenușie, care leagă deasupra cu flotări lungi ; figuri castanii d, din bătătura castanie, care este totodată și bătătura fundamentală și apare pe suprafața țesăturii în sectorul prezentat în fig 491 Fig 491 reprezintă un motiv pentru țesătură de mobilă, în care apar figuri formate din cinci culori diferite și anume: figuri albastre (cruciulițe), negre (pătrățele negre), verzi (semnul n), cenușii (liniuțe orizontale) și roșii (liniuțe oblice) 1 ig 495, D i reprezintă desenul integral; în exemplul considerat, coincide cu motivul M în desen, sînt reprezentate următoarele elemente : urzeala de legare (marcată cu puncte) ; urzeala pentru figuri, de culoare albastră (marcată cu cruciulițe); bătătura fundamentală, de culoare neagră (marcată cu pătrățele negre), care va forma, totodată, și fondul negru al bătăturii și bătături pentru figuri de diferite culori, care vor forma : — figuri verzi, în porțiunea unde bătăturile verzi flotează deasupra (marcate ut semnul a) ; — figuri cenușii, îu porțiunea unde bătăturile cenușii flotează deasupra (marcate cu liniuțe orizontale) i — figuri roșii, în porțiuni a unde bătăturile roșii flotează deasupra (marcate cu liniuțe oblice) Spre deosebire dc desenele studiate pînă aici în desenul acesta, pe lingă Că sau arăta! locurile unde leagă dea- І Hi Fig, 191 Țesătură jacard pentru mobilă Fig 495 Desenul unei țesături jacard pentru mobilă, eu figuri formate dc urzeală și de bătătură 357 supra urzeala de legare (marcate eu puncte) și urzeala pentru figuri (marcate cu cruciulițe), s-a mai arătat și unde flotează și leagă pe deasupra bătăturile care formează figuri, fiecare dintre ele eu semnul ei în desenul redus al țesăturii jacard I rz eala pentru legare leagă, in general, intr-n legătură cu raport mii (în exemplul considerat, uu diagonal de bătătură in patru ițe) : evoluția acestei urzeli este reprezentată prin puncte I rz eala pentru legare se navădește m grupul dc ițe i iar firele dc urzeala pentru figuri se năvădesc cîte două intr-un e face mișcarea firelor pentru margine in uăvădite în grupul de ițe i 0 linie din motivul m reprezintă 4 fire de bătătură, astfel că pentru fiecare linie, se vor perfora cîte patru cartele fie urzeală Figurile colorate se formează prin alternarea dolarilor sistemelor de urzeală pentru figuri, de exemplu : într-un sector, o urzeală neagra flotează pe deasupra și apoi, flotează pe dedesubt însă apare în locul ei, pe fața țesăturii urzeala albastră sau verde Pentru ca firele de urzeala să nu aibă flotări prea lungi, pe reversul țesăturii, fiecare al doilea fir din bătătură pentru dungi leagă deasupra într-un singur punct Desenul redus (fig- 199 D r) corespunde cu motivul W cu diferența că în desenul redus, firele din sistemul de urzeală pentru legare sînt marcate prin puncte, iar cele de margini, prin linii verticale Deoarece fiecare urzeală de altă culoare este năvăditâ in alt corp, a rezultat o navădire în trei grupuri de platine Linia are trei bătături și anume: bătătura pentru dungi, de umplutura și pentru crestături Din linia / a desenului redus și din bătăturile corespunzătoare (adică I 2 și 3) din desenul integral, s-a dedus regula pentru perforarea cartelelor, exemplificata în tabela 45 361 Tabela 45 Modul dc perforare a cartelelor pentru gobelinuri de urzeală (exemplu pentru modelul din fig 499) Cartela Grupul 1 de platine Grupul II de platine Grupul III de platine și bătătura urzeală neagră urzeală albastra urzeala roșie 1 Bătătură [>entrii dungi Negru, linie verticala Cruciulițe, linie Cruciulițe oblice, o forat, o perforat și linii dată per? dată ne- verticala Negru și linii oblice, o dalii perforat, o dată neperforat 1 2 Bătătură de Negru și liuie ver- Cruciulițe și linie umplutură t leală verticală Linie oblica și linie verticală Negrit și cruciulițe, o dată perforai, o data neperforat Linie oblica și linie verticală 3 Bătătură pentru crestături Linie verticală Linie verticala 5 8 Țesături cu desene combinate Țesăturile jacard studiate aveau, intr-un raport, un singur desen, care cuprinde lățimea întreagă a țesăturii sau se repeta de mai midie ori pe aceasta Sint insa, unele țesături jacard la care un raport este combinat din doua sau din mai multe desene, din care cauză se numesc țesături jacard cu desene combinate Astfel dc țesături sînt : fețele dc masă, covoarele, cin orturile, păi urile, carpetele etc De exemplu în fig 500 se vede un desen care ar putea li utilizai pentru un covor Acest desen este combinat în lățime1' Ilaportul de urzeala cuprinde întreaga lățime a țesăturii, insa el este combinat din trei desene diferite: desenul cîmpului desenul bordurii din stingă și desenul bordurii din dreapta (care este simetric eu bordura din stingă) I a linele țesături, desenul este combinat atît în lățime, cil si in lungime cuprinde: desenul cîmpului (in mijlocul figurii), desenul bordurii din stingă, desenul bordurii din dreapta (care este -imetric 00 Se||î|;i unui desen jacanl combinat în lățime Deși raportul de urzeala este de 1 800 de fire, acest desen se poale iese cu 600 platine și anume : — 300 de platine pentru cele doua borduri, deoarece sînt simetrice : — 300 dc platine pentru eîmp iu care se repeta aceeași figura de patru ori Dc platinele 1—300 se leaga cîte două sfori, una pentru bordura din stingă, una pentru bordura din dreapta, iar de platinele 301— 600 se leaga i ii: 50J, Schița unei țesături jacard cu desene combinate cîte patru sfori, adică cile o sfoara pentru fiecare din cele patru rapoarte de urzeală cuprinse intre două borduri Tot la acest desen, se poate face și economie de cartele și anume, deși raportul de băltttură este treaptă este formală din 1 fire (sau mutiplul Ini I) ЗЗпчі л I ig 501 I Irsi-iiuj unei țesături jacard In desenul jacard s-au întrebuințat mai multe legături (atlas, diagonal și pînză) însă desenul damasc se execuții totdeauna din negativul și pozitivul aceleiași legaturi La desenul damasc din fig 505 în fond s-a întrebuințat un alia- de bătătură iu Ii ițe iar in figură, același atlas, insă, d 06) S-a stabilit și s-a încadrai raportul desenului damasc I) s >(| сус; îii ț S-a ' labilii numărul ițelor din corpul cu firul dc urzeală 3 iar prin contra-tragcre se ridică ița 2 cu firul de urzeala 6 367 Pentru bătătură / - iu 5 iț»‘ primul pune l dc le ‘gan* se va aplica unde se încrucișează firul de bătătură 1 cu firul de urzeala 2 al doilea punct, la încrucișarea firului de bătătură 2 cu firul de urzeală 5 ș a m d La desenul damasc din fig 507 s-a ales, ea legătură, atlasul neregulat in 6 ițe I : se remarca, la contur, că firele leagă numai în opoziție, deoarece punctele de legare s-au aplicat după indicațiile tabelei 16 868 Desenul damasc din fig 507 s-a realizat în ordinea următoare: S-au desenat motivul M legătura L, s-a stabilit și încadrat raportul desenului damasc /> 03, care reprezintă desenul redus al desenului damasc integral din fig 167 Executarea desenului redus comportă operațiile următoare : Desenarea legăturii L și a motivului I/ (care este, totodată, și desenul redus, deoarece un spațiu orizontal reprezintă 6 fire de bătătură, iar un spațiu vertical reprezintă 6 fire de urzeală) Reprezentarea celor 6 ițe Ci și năvădirea : cocleții sînt reprezentați prin 6 liniuțe verticale, desenate la ritul, in fiecare spațiu vertical Reprezentarea sistemului de acționare a ițelor prin eotilra-tragerca Cl eu săgețile care indică sensul de mișcare a ițelor Sub contra-tragcrc, prin liniuțe orizontale, sc indică ordinea de acționare a pedalelor Pi iar deasupra năvădirii Ci sini reprezentate cele 1 platine /' ale mecanismului Dj Platinele sini legate, in ordinea numerică, prin legaturi dc acționare Pp; fiecare liniuță verticală reprezintă o legătură de acționare a platinei și corespunde la 6 acționări pentru 6 fire dc bătătură In uncie cazuri, se întrebuințează, pentru desenul damasc, o legătura cu număr impar de fire de urzeală, in care caz ițele nu sc pol lega in sistemul cotitra-tragerc fiind necesar sa se dubleze' numărul ițelor Fig 509 reprezintă un desen damasc denumit ,,greco“, executat după un model inspirat din arhitectura grecilor (uu atlas dc bătătură in 5 ițe), iar l negativul legăturii a) Pentru executarea acestui desen necesită dublarea numărului i(elor) indică reprezintă legătura pentru figură (deci sînt necesare 10 ițe Ci (raportul impar și o platine, fiindcă motivul desenului (esc pe un război jacard ar fi necesare 5 10 Metoda dc lucru pentru economisirea dc cartele la mecanismele jacard Fabricarea țesăturilor jacard comportă, în general, reproducerea unui desen dinainte stabilit, care, coordonată eu năvădirea sforilor, ocupă întreaga suprafață a țesăturii Elementele decorative întrebuințate pentru țesături sini foarte diferite, in funcție de destinația produsului și dau naștere la desime care se clasifică in mai multe grupe 6 1 In cazul desenelor asemănătoare In ornamentarea țesăturilor se întrebuințează foarte mult procedeul dc repetare a elementelor decorative, care, în general, sînt dc dimensiuni mici, însă îndeajuns de plăcute Acest procedeu de repetare, este valabil atil pentru fond, cit și pentru bordura țesăturii Pentru a se obține un aspect plăcut al țesăturilor, este suficient dc a împrăștia, pe fondul țesăturii, elementele decorative la intervale regulate, după o anumita legătura, care poate să fie pînză, atlas de bătătură în 5 ițe sau alte legături, la liberă alegere sau mai pot fi așezate în formă de pătrat, triunghi sau paralelogram Pentru borduri, motivele sînt așezate unele deasupra altora, în linie dreaptă sau sinusoidală, la distanțe regulate întrebuințarea motivelor mici, repetate la intervale destul de apropiate, oferă mari avantaj*', deoarece, pe de o parte, pentru reproducerea lor pe Fig 510 \ranpin i motivelor prin alternanță Fig 511 Repetarea unui sin gm* motiv țesătură, este nevoie de un număr mic de cartele, iar pe de alta parte, sini ușor dc asamblat la 16 /» de «lata aceasta, insă cu motivul în sensul lățimii țesăturii, adică avînd axa de simetrie perpendiculară pc urzeala Pentru executarea acestui I ig 512 Desen simetrii' ni centru dc simetrie l ig 51 î Ih'Si'll simetrii' I II I anexe de simetric l ig 511 Di-si-n simetrii' fa|i> dc mai multe axe de sine trie desen sini neic-are mimai 12 cartele și HI platine Cartelele vor lucia de la I la 12 si, apoi, în sens invers, de la 12 la I Platinele vor lucra consecutiv de la I la 32 In acest caz pentru executarea desenelor vor fi necesare mai puține cartele și mai multe platine •372 Atunci rînd desenul deține pătrat, el va avea două axe dc simetrie, una perpendiculara, cealaltă paralelă la urzeală și numărul de cartele va li același cu numărul de platine: de asemenea, desimea lirelor atil in urzeala, cit și în bătătură va fi aceeași zf vu care 377 aceasta se rupe Alungirea de rupere este deformarea totală a cpruvelei piuă in momentul ruperii și se determină simultan cu sarcina de rupere Sarcina și alungirea de rupere sini parametri semnificativi pentru o marc parte din țesăturile tehnice, cum ar fi : benzi transportoare, benzi de antrenare a fuselor (curelușe), curele de transmisie, centuri dc siguranță Acești parametri se determină, nisă, și pentru o gamă foarte largă de țesături destinate confecțiilor dc lenjerie și imbrăcă- minte, ea : cearceafuri dosuri de saltele, fețe dc pernă, haine de protecție, parde-sie, pantaloni fuste, bluze ele Modul de determinare a sarcinii și alungirea de rupere constă în ruperea, pe un diametru, a unei eprtivele cu lungimea de 300 mm Șt cu lățimea de 60 mm Lățimea cpruvelei se reduce Ia 50 mm prin destrămarea firelor de la margine pe lățime de cîte 5 mm Prinderea capetelor cpruvelei în clema di-naniomeiridui se face pe toată lățimea Aceasta este metoda numită Stripp Pentru încercarea sarcinii dc rupere și alun- I ig 521 Curba rezistentă-alungirc pentru calculul mărimii lucrului mecanic consumat pentru ruperea țesăturii luri cauiiucatc și impregnate, po înainte de determinarea să fie clima tiza le girii de rupere se croiesc cîte 5 epnivete (pentru încercări atît în sensul urzelii, cit și în sensul bătăturii), avînd dimensiunile de 60/100 nun pentru piele, țesă-stavuri foarte poate, țesături cașerale sarcinii și alungirii de rupere, țesăturile trebuie La stabilirea calității elastice și de rezistență a țesăturilor, pe lingă talurile dc rezistență și ahingire la rupere, o valoare deosebită are analiza curbi lor caracteristice (curbele dc rezistență-alungire), trasate direct de dina-inomclru în timpul determinării, care permite calculul mărimii lucrului mecanic iheltuit pentru ruperea țesăturii (fig 521) Lui rol mecanic total absorbit este egal cu suprafața delimitată dc curba caracteristică și axa absciselor — ținînd seama de scara mărimilor — pe hîrtii pe care se înregistrează diagrama (curba caracteristică), chiar în momentul determinării sarcinii și alungirii de rupere ar Suprafața se măsoară prin planimctrăre și se exprimă în cm2; In baza figurii 521, se poate scrie ; dr I mst ț I г ' dr 80 Sub denumirea dc uzura se înțelege micșorarea masei materialului (țesăturii) datorita acțiunii unor forțe exterioare de frecare Sub denumirea de obosire se înțelege distrugerea treptata a țesăturii, fără pierderea masei, sub acțiunea unor sarcini repetate, care produc deformațit continue sau alternative In timpul folosinței obișnuite, firul și țesătură nu sini supuse, aproape niciodată, acțiunii instantanee de întindere, care să depășească rezistența la rupere In cadrul fenomenului de obosire, țesătura se distruge ca urmare a acțiunii unor sarcini îndelungate și repetate Dc asemenea, distrugerea țesăturii trebuie înțeleasă ea rezultatul simultan al uzurii, obo-sirii și a factorilor foto-clumici In cadrul obosirii țesăturii, se desfășoară un proces încet, treptat, progresiv sau regresiv, care nu se manifesta neapărat și întotdeauna prin ruperea țesăturii, ci, în special, prin schimbarea formei, datorită deformațiilor plastice Ținînd seama de precizările făcute, rezulta că durabilitatea, care este proprietatea țesăturii de a suporta, fără a se distruge, sarcini repetate și continue (sau alternative), și rezistența la uzura, sînt indicii holărîlori care caracterizează comportarea țesăturii în exploatare, intr-o măsura incomparabil mai marc decil sarcina de rupere, alungire, rezistența la sfîșiere ele Obosirca este rezultatul slăbirii treptate a structurii țesăturii și modificării legăturilor, sub acțiunea forțelor exterioare, relativ mici, dar repetate Obosirca materialului se manifesta, in exterior, prin producerea deformațiilor, din cari' cauza iau naștere diferite modificări ale formei articolului (îmbrăcăminte, curea de transmisie ele ), proprietate care se numește plasticitate ciclica a materialului Proba de rupere statica sau dinamică a țesăturii în cazul determinării sarcinii dc rupere și alungirii, nu poate caracteriza, decît în foarte mica măsura potențialul real al materialului, din punct de vedere al rezistenței în exploatare Capacitatea țesăturii, din punct de vedere al duratei dc folosire, este caracterizată prin cantitatea de lucru mecanic care este necesara pentru distrugerea ci : cu cil această cantitate va fi mai rezistentă la acțiunea factorilor mecanici dc distrugere Această cantitate de lucru mecanic (energie) nu este egală eu mărimea lucrului mecanic static sau dinamic de rupere, ei diferă fundamental atît din punct de vedere matematic, cit și al semnificației fizice Datorită proprietăților elastice ale materiei prime, țesătura supusă la eforturi, dar nu piuă la rupere, și apoi eliberată de sarcină, restituie o parte din lucrul mecanic consumat, și numai partea remanentă o absoarbe, sub formă netransformată Cu cît este mai mare partea de lucru mecanic netransformată a fiecărui ciclu compus din cuplul efort-descărcarc, cu atît va fi mai mare c antitatea de lucru mecanic ce va trebui din nou consumată, pentru ea in cele din urmă, după un număr foarte marc de cicluri (dacă nu intervine o uzura accentuată), materialul să se distrugă (curba obl și Г ti 2' 2’ e ■>' ete fig 522) Amplitudinea deformării relative, considerată la un număr dc mai mare, cu al il țesătură este 0 1' 1 2' 2 3' 3 lig 522 Diagrama ciclurilor efort* «Ifsrilrcarc, rararhrizintJ fenomenul 0°/o din numărul mediu de cicluri de frecare pînă la rupere ; — determinarea scăderii rezistentei procentuale în greutate a cpruvetei, pe porțiunea efectiv frecată, cu un număr dc 20— 0% din numărul mediu dc i ii li de frecare pînă la rupere; — determinarea scăderii procentuale a rezistenței și altingirii la plesnire după frecarea cu un număr dc 20—R0% din numărul mediu dc cicluri de frecare piuă la rupere ; 383 — determinarea scăderii procentual»! a grosimii după frecare, cu un număr de 20—<>O°'0 din numărul mediu de cicluri de frecare pînă la rupere : — determinarea schimbării permeabilității la aer după frecare, cu un număr de 20—1’0% din numărul mediu de cicluri de frecare pînă la rupere In funcție de țesătura analizata, se stabilesc: viteza de frecare, corpul abraziv, presiunea dintre capul de probă și cel dc frecare, tensiunea din oprii-velă, care va fi cu atît mai mare, cu cit materialul este mai extensibil, Irec-vența opririlor aparatului pentru îndepărtarea scamei produse prin frecare (in cazul eînd aparatul nu arc posibilitatea de absorbție a acesteia), metoda 'le apreciere Valorile rezistenței la uzura prin frecare a țesăturii nu sînt comparabile dceît dacă aceste elemente sînt menținute riguros constante 1 4 4 Rezistența țesăturilor la uzură prin frecare și orientarea proiectării Rezistența prin frecare a materialelor textile, este un parametru care poale da indicații asupra modului de elaborare a contexturilor, pentru satisfacerea condițiilor de uzură simultană Concluziile de cercetare în baza experieinenlărilor efectuate, conchid că dacă toate condițiile cămin constante există doi factori care influențează în mod apreciabil, valoarea rezistenței prin uzură a țesăturilor: — raportul dintre desimea urzelii și a bătăturii : — caracteristicile legăturii țesăturii Acest fapt impune ca în cadrul proiectării țesăturilor, să se țină, in primul rind seama de acești factori și sa se aibă in vedere concluziile lucrărilor dc cercetare Pentru exemplificare, se consideră rezultatele următorului experiment, sintetizate în tabele, diagrame și concluzii Se considera un grup de 12 variante de țesături, la care se păstrează constanți toți factorii cu excepția raportului de desime și a legăturii Caracteristicile firelor folosite sînt date în tabela 17 iar variantele de experimentare, în tabela Ui Contexturile au fost calculate astfel încît să se obțină țesături cu un coeficient mediu total dc circa 250% pentru toate țesăturile rezulUnd insă, din legături diferite și din diferite valori ale raportului intre desimea țesăturii in urzeala și in bătătura Prin cercetări microscopice se poate constata că degradarea, datorita uzurii prin frecare dc laborator, se aseamănă cu degradarea produsă in timpul *i datorită folosirii obiectului confecționat din țesătură respectiva Pentru studierea variației rezistenței țesăturii în sensul urzelii și al bătăturii în cursul procesului dc uzura prin frecare, trebuie construite grafice Rezistența țesăturilor se determina cu ajutorul dinainoinelruhii în condiții normale, standardizate Tibet a 17 Proprietățile fizico-niecanice ale firelor folosite in proiectarea variantelor de țesături pentru verificarea condițiilor de uzură simultană Finețcti Rezistența Alungirea Torsiunea firelor firelor firelor firelor Coelicien- tex gf % t/m tul de torsiune in ur- în bă- în tir- în bă- în nr- în bă- in tir- în bă-zeală tătară zeală latură zeală tătură zeală lătură Ncrcgularitatea % la la la rezistență lungire torsiune 2: 20 2\|8 239,2 2I6 I I6 93 11,26 586 Cd I II I 13,8/14,6 18 122,2 12,8'12,6 384 Tabela 48 bate privind orientarea proiectării țesăturilor, cu respectarea condiției de uzură simultană a celor două sisteme de fire Varianta Legătura i țesăturii Spata/ fire în căsuță Fire de urzeală pentru fond Desimea țesăturii fire 10 cm Rezistența la rupere a fișiei de 50x100 mm kgf Alungirea fișiei de 50X100 mm % Grosimea țesăturii mm Greutatea specifică g/cm3 Coeficientul de umplere * % Numărul de cicli pină la degradarea țesăturii în ur- în bă- în urzeală în bătătură în urzeală in bătătură Л» Л» 11 (total) zeală lătură 1 pînză 74/3 3 588 276 232 36,7 28,3 30,3 36,3 0,44 0,484 136 116 254 7 000 2 diagonal 12 54/5 4 266 328 262 42 7 32,3 34,2 34,8 0,52 0,467 135 108 242 9 800 3 diagonal 2 2 58 5 4 584 352 310 45,7 36,1 35,2 39,5 0,59 0,452 132 124 256 10 000 ■1 diagonal 3/1 58/5 4 581 340 310 45,0 33,9 35,3 35 4 0 58 0 443 127 115 242 8 000 0 diagonal 23 62/5 4900 381 348 50 3 44,9 36,3 43,8 0,64 0,478 134 122 256 12 000 6 diagonal 3/3 66/5 5 200 408 352 50,4 41,8 32,0 37,9 0,73 0,123 135 111 246 11 400 7 diagonal 4/2 66'5 5 200 410 358 53,2 44,1 39,3 40,5 0,75 0,424 135 119 254 13 000 8 diagonal 5'1 66/5 5 200 410 352 49,7 42,7 37,3 39,9 0,86 0 395 138 121 259 12 600 9 diagonal 2/2 ‘18/5 4 792 304 342 37,9 39,9 32,8 47,4 0,t>6 0,412 113 128 241 11 000 10 diagonal 2'2 54/5 4 264 330 332 43,3 40,6 31,3 46,0 0,62 0,452 124 125 249 10 000 II diagonal 2 2 62/5 4900 378 286 49,3 32,9 37,7 30,3 0,57 0 473 140 105 245 13 800 12 diagonal 2/2 62/6 5 880 334 248 54 7 39,0 43,3 27,6 0,645 0,418 163 93 255 10 000 * Coeficienții de umplere au fost calculați folosind relațiile clasice: , Du Л„= — (au n tb) O-, (ііь 4- du /«) Și /7 = /«„ + Л lh к In fig 523 este redat graficul ) iar pe axa abciselor s-a notat 11 numărul ciclilor dc frecare suportați dc țesătură Sc vede ea intensitatea uzurii, la varianta I este sensibil mai mare Fig 523 Graficul 21 Graficul dc variație a rezistenței Ia uzură a țesăturii sarianla 12, tabela Hi, din care rezultă uzura sinnillauă a celor două sisteme dc fire nul suprafața de sprijin ii țesațurii S-a observat ea exista o legătura strinsa inlre valoarea coeficientului de frecare a țesăturii și mărimea suprafeței de sprijin: micșorarea coeficientului de frecare corespunde cu creșterea suprafeței dc sprijin și invers Din diagramele din figura 525 rezultă eă, la începutul uzurii, se micșorează asperitățile de Iii suprafața țesăturii, din care Fig 525 Mărimea coeficientului dc frecare in diferitele faze de uzu'ă a țesăturii prin frecare cauza coeficientul de frecare scade în mod apreciabil Apoi, uzura se încetinește pentru o anumita perioadă, iar coeficientul de frecare și suprafața dc sprijin se mențin la valori aproximativ constante Această durată corespunde cu capacitatea țesăturii respective in ceea ce privește capacitatea și durata de exploatare în ultima faza de uzură, materialul se dislocă și suprafața dc sprijin dispare 387 Experiența а arătat că mărimea suprafeței de sprijin prezintă un rol deosebit în fenomenul uzurii prin frecare; parametrul cifric care caracterizează suprafața de sprijin este lungimea de acoperire (de sprijin) a firelor celor doua sisteme și se notează cu /| Pentru determinarea acestui parametru, în funcție de anumite condiții de lucru concrete, se notează : /, este lungimea de acoperire ; Du — desimea în urzeală a țesăturii ; l)fI — desimea în bătătură a țesăturii : nu — numărul mediu dc fire acoperite la o Hotare; П] — numărul de acoperiri (flotări) pe 100 cm2 din suprafața țesăturii ; Lj — lungimea totală de acoperire pe 100 cm2 a sistemului dc lire, care reprezintă suprafața de sprijin a țesăturii Hezultă relațiile : «ixG = i-ii (83) n (84) 2 Pentru legătura diagonal 2/2, na = 2 și alunei ; / 100 m, (85) Dt Z 1==rt1-/1 = 100/Л,- (86) 2 ІЛ In orice împrejurare, prin mărirea suprafeței dc sprijin a țesăturii, presiu- nile specifice pe suprafața dc contact vor fi mai mici și prin urmare, uzura I ig 526 ȚcsiHun la care s-a uzat numai unul acila*e ridicată în ceea ce privește rezistența la uzură prin frecare și îndoiri repetate Repetarea unui experiment, in genul modelului indicat pentru articolele de mare pondere, poale duce la economii apreciabile de materii prime, îmbunătățind substanțial articolele proiectate — La țesăturile simetrice (pătratice și echilibrate), care au, în urzeala și in bătătură, aceeași desime și tică, firele de bătătură ies mai mult în evidență și se uzează prematur, motiv pentru care însuși obiectul produs din țesătura respectivă iese prematur din uz (fig 523) Firele de urzeală continuă să aibă o bună rezistență, dar acest lucru nu mai folosește decît să se a-precieze în ce măsură s-a făcut risipă de materie primă, printr-o proiectare nejudtcioasă și neștiințifică In fig 526 se arată țesături, la care s-a uzat numai unul din к le două sisteme de fire — Construind curbele dc degradare a țesăturii prin uzură datorită frecării — pentru ambele sisteme de fire — ele trebuie să coincidă, ea număr d Eft sini contracțiile în ttrezală și in bătătură îti % : I este lungimea laturii pătratului marcat pe țesătură înainte de spălare : /„ — mărimea laturii pătratului in direcția urzelii, măsurată dopa spălare, uscare, și călcare : //, — mărimea laturii pătratului în direcția bătăturii, măsurată după spălare, uscare și călcare Mărimea contracției se exprimă în % și se însoțește de semnul (dus ( + ) sau minus (—) deoarece există posibilitatea ca dimensiunile țesăturii sa se mărească într-un singur sens sau în ambele sensuri, sau invers în cadrul acestei determinări, este necesar să se țină scamă de următoarele recomandări ; epruvelele trebuie tăiate, pe eît posibil, pe diagonala mostrei de țesătură, care trebuie să aibă dimensiuni minimi' de 500/500 mm ; dimensiunile pătratului interior de 100/400 mm se marchează cu o cerneala rezistentă la spălat sau prin coasere cu ață în culori de contrast : la articolele care se destramă ușor, este necesar ea marginile să fie cusute In diagonal (în zig-zag) : după condiționarea, timp de 21 ore, epruvetele sini măsurate în cîte două locuri în fiecare sens, la distanțe aproximați' egale, eu o precizie de 0 5 mm De asemenea, mai sini necesare o scrie de condiții speciale, de la caz la caz Articolele din bumbac, in sau celofibră 100% sau în amestec se spală 30 minute aditcînd soluția la temperatura necesară fierberii, timp dc 20—25 tnin 39C agitiml mostrele cu ti baghetă «le sih lă, duț>ă care eprut ciele slut clătite de trei ori in apă ia IOC, cu raportul de liotă 1 ; >0 Spălarea se poate executa și 7) și (o/), se calculează modificarea dimensiunilor, care se exprimă în %, rațiorlînd diferențele medii consta la le separat în fiecare sens la dimensiunile medii inițiale Ilezullătul se însoțește eu seninul minus (—) eind s-a produs contracția și cu semnul plus ( (-) eind s-a produs alungirea pe dimensiunea respectivă 2 3 Contracțiile după înmuiere Aceasta determinare se faci' în sintetice mai puțin dc bumbac și >00/500 nun in exterior, si un pătrat ram s-a indicat la 2 1 Epruvetă se desface și treptata in apă la o temperatură de 10-—17 С T 00 min, după care se stoarce la centrifugă și se special, la țesăturile din lina și fibre celofibră Epruvelele au dimensiuni de marcat in interior, de 100/400 mm așa se înmoaie, prin introducerea csâliira se ține iu apă timp deține într-o încățuTo cti tempe- 39| ra tura normală (2O’C) și eu umiditatea relativă de 65%, in in imuni șase ore după care se cînlăreșle Daca greutatea mostrei, după înmuiere, va fi aceeași ea și greutatea ei înainte de înmuiere, cu o abatere minimă dc ±2%, se măsoară lungimea și lățimea epruvetei, în același loc și cu aceeași precizie, ca și înainte de înmuiere Dacă greutatea mostrei, ținute în condiții normale, are o abatere de la greutatea inițială mai mare de 2%, atunci ea se ține în continuare, pînă la respectarea acestei condiții Contracția țesăturii în sensul urzelii și al bătăturii se determină, așa cum s-a indicat la 2-1, cu ajutorul relațiilor de forma (87) și (87') 2 4 Capacitatea de revenire din șifonare a țesăturilor Metodele eu care se determină revenirea din sifonare a unei țesături au la bază diferite sisteme: — metode cu care se măsoară distanța dintre marginile unei epruvete d> anumite dimensiuni, după ce aceasta a fost presată și relaxată o anumită durată ; — metode cu care se măsoară unghiul dintre laturile epruvetei de același fel, în condițiile indicate la punctul precedent ; — metode bazate pe alte sisteme și principii de determinare a capacității de revenire Cele mai răspîndite metode sînt acelea care măsoară unghiul dintre laturile epruvetei, numit și unghi de revenire din sifonare; cinci epruvete de 20/15 mm sînt îndoite și presate simultan, o anumită durată (15—20 min), cu ajutorul unei prese a aparatului Presiunea pe fiecare epruvetă este reglabilă între 0,6 și 3 Kg cu o toleranță de 50 g După îndepărtarea dispozitivului de presare, suportul eu cele cinci epruvete este adus în dreptul unui raportor, care permite citirea unghiului de revenire, marcat — de un ac indicator — în dreptul fiecărei epruvete după o perioadă de relaxare de 15 min Rezultatul unei scrii de încercări se exprimă prin mărimea medie a unghiului dc revenire din sifonare a 10 epruvete croite îu sensul urzelii și 10 epruvete croite în -ensul bătăturii Dintre acestea 5 epruvete vor fi analizate eu fața țesăturii in interiorul țesăturii și restul dc 5, invers Metoda standardizată în R P R prevede analizarea a 8 epruvete în sensul urzelii și o epruvete în sensul bătăturii, dintre care 1 sc îndoaie cu fața țesăturii în spre interiorul pliulni și restul de 4, în sens invers I mcare epruvetă de 10/10 mm este îndoită, la mijlocul lungimii ci, și așezată între două lame de sticlă, între care stau presat, timp de cinci minute, cu o greutate, care diferă după lipul țesăturii (500 g, pentru țesături din fibre naturale, 1 000 g pentru țesături din fibre chimice celulozice și 2 000 g, pentru țesături din fibre chimice din polimeri sintetici) Pentru ca revenirea din șifonare să nu fie influențată de aderența dintre cele două fețe interioare ale epruvetei pliate, se a șază, între acestea, o hîrtie lucioasă cu grosimea de 0 15 mm Relaxarea epruvetei se face deasupra unei lame de sticlă, încălzita la 60 C cu îndoirea epruvetei perpendiculară pe lamă, după care se citește unghiul de revenire, dintre laturile epruvetei, prin așezarea lamei de sticlă împreuna eu epruvetă deasupra unui raportor Rezultatul se exprimă prin valoarea unghiului mediu de geyenirc din șifonare, pentru fiecare sistem de fire (urzeala și bătătură) și pentru ambele fețe ale țesăturii Dintre metodele bazate pe alte principii, se evidențiază metoda ALirgolin, care consta în măsurarea lățimii buclei formale de o epruvetă dc 20'200 mm prinsă eu ambele capete într-o clemă, înainte și după presarea cu 3 kg, timp de 3 min Rezultatul se exprimă, procentul, prin diferența dintre*lățimea buclei cpruvelei nepresate și după presare, raportată la lățimea buclei eprnvetei ueprcsale Această metodă ari* avantajul că indică, în același timp, și flexibilitatea materialului analizat 2 5 Capacitatea de păstrare a pliutui Stabilitatea dungii sau păstrarea plidui la articolele de îmbrăcăminte (pantaloni fuste plisate ele ), se determina pe epruvete dc 100'2a0 mm c roite în sensul urzelii și al bătăturii Pe fiecare epruveta se formează două dungi paralele, care se calcă cu fierul încălzit la 120—200°C, în funcție de natura materiei prime După condiționarea in climă standard, se așază epruveta desfăcută, cu dungile în sus, pe o suprafață plană și se măsoară înălțimea fiecărei dungi Se întoarce epruveta cu dungile în jos și se încarcă, la capete, cu cîte o greutate de 1“ g, timp de 18 ore După această trecere de timp, se așază din nou epruveta în poziția inițială și se măsoară înălțimea remanentă a dungii Rezultatul se exprimă, procentual, prin raportul înălțimii remanente față dc înălțimea inițială 2 6 Flevibilitaten țesăturilor și aprecierea tiișeiilui Prin determinarea obiectivă a flexibilității țesăturii se poate aprecia tu-șeul ci Dintre metodele folosite, este metoda denumită țdanoflex" prin care o epruvetă dc 50/180 nun este așezată pe un suport metalic, terminat eu un plan înclinat Deasupra țesăturii se așază o placă cu miner, eu ajutorul căreia epruveta este făcuta să înainteze în sensul planului înclinat Pe una din marginile suportului se află o seară, gradată în mm, pe care, se citește porțiunea din lungimea cpruvelei, sub a cărei greutate se produce flexiunea, pînă cînd capătul epruvclei atinge planul înclinat (aceasta are o înclinație de 15 )■ Această lungime reprezintă indicele de flexibilitate Se executa iile 5 determinări, pentru urzeală și bătătură, pe ambele fețe ale țesăturii Atunci cînd se pune problema înlocuirii unei materii prime naturale, în cadrul proiectării unei țesături, cu fire din fibre în amestec cu materii prime chimice, sintetice sau celulozice, păstrînd contexliira, vor trebui făcute corecții, în ceea cc privește desimile țesăturii, in urzeală și în bătătură, punînd condiția ca indicele dc flexibilitate să-și mențină valoarea, după modificarea componenței firelor Ca indiciu general, se va avea în vedere eâ prin adaos de fibre chimice din polimeri naturali, indicele de flexibilitate scade, ceea ее va impune creșterea desimii țesăturii, iar cînd adaosul este făcut eu fibre chimice din polimeri sintetici, indicele dc flexibilitate se mărește, necesitind corecția desimilor țesăturii, in sensul mișcării lor piuă la nivelul la care se poale menține valoarea indicelui de flexibilitate al țesăturii, în ambele sensuri Alte metode de determinare a indicelui de flexibilitate prevăd măsurarea unghiului format de brațele îndoite ale eprnvetei, față de poziția orizontala inițială, sau măsurarea înălțimii unei bucle sub formă de inimă, rezultata prin fixarea epruvclei pe un suport special 393 2 7 Efectul pilling Ia țesături Sc numește efect pilling loialul gbemotoacelor mărunte și foarte mărunte, apariție pc suprafața țesăturii ui urma migrării lilirclor și răsucirii acestora in jurul celor mai rezistente, datorita frecării Țesătura care face pilling are iu afara de apariția mieilor ghemotoace, și un aspect caracteristic dc țesătură a cărei suprafață a fost supusă unei frecări intense (iapacilalea de formare a fcctuliii pilling"' se determină cu ajutorul aparatelor dc frecare a țesăturilor, de diferite tipuri I rec a rea se face prin contai Iul epruvetei cu corpuri abrazive Presiunea intre capul de frecare al aparatului și capul pe cari este așezată epruvetă tensiunea in epruvetă viteza și finețea abrazivului sînt elemente care se aleg și sc reglează așa fel incit frecarea pe aparat să imite condițiile de frecare a obiectului, in timpul purătrii sau al exploatării I n aparat original dc determinare a capacității de formare a pillingidui este acela format din doua cutii cubice din b um căptușite eu plăci de cauciuc microporos sau plăci din plută măcinata și încleiată, materiale caic au un mare coeficient dc frecare, \mbcle cutii sînt fixate pe tui ax și primesc o mișcare de rotație de ">2—60 în cutiile aparatului se introduc valțuri libere îmbrăcate ni epruvetă Ele sînt din cauciuc, îmbrăcate într-o placă și au următoarele dimensiuni : diametrul 10 mm grosimea plăcii de cauciuc 3 5 mm și lungimea 150 mm Dintr-o mostra condiționată de țesătura, sc croiesc patru epruvete cu dimensiunile 1 16/200 nun cu care se îmbracă vuiturile, prin coasere pc generatoare și la capete Se introduc în fiecare cutie a aparatului, cîte patru valțuri îmbrăcate în țesături și patru valțuri neîinbrăcate ultimele avînd rolul de a crea traiectorii nilîmplăluare și puncte dc frecare celor îmbrăcate în locul valțurilor neîmbrâcatc se pol folosi cîte trei cuburi din lemn ) Și (181) v;ip 10 și 11, |a pag 136 partea a doua, silit s„ 8% și S* =a'fo Iu acest caz , masa unui ui" din țesătură va ti : 28Х25ХЮ8 -„n = — = 75,600 “ ; 1 000 22X29X105 Al;, = - 1 000 = 67,911 g; M = M„ + М„ = 75,600 4- 67,914 = 113,511 R Masa Icsfilurii context urii, penlru a prescripțiile standardelor, ale normelor finisarea articolului respeeiiv masa pe dc laborator ♦) |w m'“ se drhrmina prin calcule înainte de slabili consumul în cadrul elaborării dc materie ргіиіГі și a compara articolul proiectai, eu interne ale articolelor similare ete După țesere și iii- a țesăturii se determină experimental, prin mriode 3 3 Densitatea aparentă а țesăturilor Prin definiție, densitatea aparentă reprezintă masa in grame a unui cm1 din țesătura analizată, inclusiv aerul și porii aparlinînd structurii țesăturii Determinarea acestui indice este importantă penlru o serie dc țesături scămo-șale sau produse din fire voluminoase (texlurate) cu structură modificată, care conferă țesăturilor o anumită voliiminozilate și plinătate Densitatea aparentă a țesăturii se determină cu relația : 1 000 d (91) in care : Mg este masa specifică, în g/in2 ; d — grosimea țesăturii, determinată 0/200 mm (cile 5 pentru fiecare sistem dc fire), care se usucă piua la atingerea greutății constante in aparatul de condiționare sau in etuva de condiționare, la 10 >—11(1 C Epruvetele Uscate sînt expuse intr-un mediu cu vapori, intr-un exiealor care conține soluție saturată de azotat de amoniu, care erează umiditatea relativa de 65% După perioade dc 21 sau li! ore se cinlăresc epruvetele cu precizare de 0 1 mg și se exprima procentual plusul de greutate față de greutatea epruvetei uscate Capacitatea țesăturii dc a absorbi și reține umiditatea depinde de higros copicilalea și gradul de porozitate al țesăturii Higroscopicitatea ajută pătrunderea umezelii in țesătura, iar porozilalea contribuie la menținerea aee-tcia in corpul țcsealurii |esăturilc cu o greutatee specifică mică, cu o higroscopi-eilale mare și o porozitate de asemenea, marc sini cele de lina pura, care dispun și dc cea mai mare capacitate de absorbție a apei Permeabilitatea la vapori a țesăturilor; este proprietatea țesăturii dc a absorbi vapori dc apa sau de alte lichide Analiza permeabilității țesăturii la vapori constă in determinarea scăderii dc greutate prin vaporizare a lichidului dintr-un recipient acoperit cu o cprilvetă citul acesta este menținut, o anumită durata, intr-un mediu higroscopic Epruveta de țesătură este uscata piua la atingerea greutății constanți* Operațiunea se executa cu ajutorul unui pahar dc formă speciala, avind la partea superioară, un orificiu acoperit cu epruveta Pentru analiză, se introduce, in pahar, o cantitate de 20 cm' de apa distilata, întregul agregat (pahar, apa epruveta capac) se cintăre șle la balanța analitica cu precizie dc 0 1 mg și se expune pentru o durata determinata (21 sau li! ore), intr-un exiealor care conține circa 500 g acid sulfuric la 66 Bc \eeasla soluție este puternic higroscopieă și produci* vaporizarea apei din pahar vaporii Ireijiid prin epruveta Prin cinlărirea agregatului, după Io orc 3'J!) se stabilește pierderea dc greutate a apei prin vaporizare Permeabili tal ea la vapori se calculează cu relație: 100, (95) Mț in care : Л4, este masa inițiala a agregatului : Mt — masa agregatului după vaporizare, de la trecerea timpului Analiza se efectuează la 10 eprttvele, expunînd o dată cile cinci preparate într-un exieator Rezultatul se exprimă prin media valorilor obținute la cele 10 determinări Permeabilitatea țesăturilor la aerosoli Se determină in mod similar, ca la proba precedentă, cu deosebire că exicatorul este înlocuit cu un curent de aerosoli, iar paharul, cu un Iul» prin care se proiectează un jet de aer încărcai cu aerosoli, ce se proiectează pe epruvetă 3 7* Capacitatea dc izolare termică a țesăturilor Capacitatea de izolare termică a unei țesături este considerată măsura în care aceasta reține căldura in straiul (mediul) dintre țesătură și un corp învecinat (o altă țesătură confecționată în îmbrăcăminte sau piele) Aceaasta proprietate este condiționată de o serie de factori, printre care: natura materiei prime, densitatea aparentă a firelor și a țesăturii, porozitatea țesăturii, grosimea țesăturii, finisajul aplicat, direcția de propagare a căldurii In principal, capacitatea de izolare termică depinde dc cantitatea de aer aflat in corpul țesăturii (care -e calculează eu relația 93) și de viteza schimbului de aer cu care variază în raport invers, Cea mai mică conduclibililate termică o au țesăturile mai groase, cu o densitate aparentă mică și la ostaviiri groase, piuate, din fire cardate 3,00—3 (50 Țesături din fire tip mătase țesături crep, din mulase naturala 0 1 1—0,21 țesături din mătase naturala |>cntrii rochii și cămăși 0,26—0,28 țesături pentru rochii și căptușeli din mă- tase artificială 0 22-0,32 3 8 Impermeabilitatea la apă a țesăturilor Este proprietatea contrară higroscopieilății și anume aceea de a respinge apa de pe suprafața țesăturii și a nu permite trecerea acesteia prin ca '(osaturile pentru corturi prelate, umbrele, mantale de ploaie nu trebuie să lase să pătrundă apa prin ele pentru a proteja hainele sau obiectele, de umezeală (in caz dc ploaie), \erificarea acestei proprietăți se Iace prin probe de laborator prin mai multe metode, intre care sini : Metoda prin ploaie artificială consta în determinarea cantității de apa absorbita de țesătură supusa unei ploi artificiale, create, in anumite condiții, eu aparate speciale Epruveta cu dimensiunile dc 500/ >00 mm se fixează pe o rama cu dimensiunile 350/350 mm înclinată sub un unghi de 15 poziție in care se execută analiza Cu ajutorul unor duze, se proiectează jeturi de apa sub o presiune reglabilă intre 0 și 2 alin, controlabilă cu un manometru Cantitatea de ploaie este variabila in funcție de finețea duzelor și de presiunea sub care curge Temperatura apei trebuie să tic dc 20 2C După 30—15 min, in funcție de caracteristicile eprnvetei, aceasta se scoale dc pe aparat și cu ajutorul a două hârtii de filtru, se îndepărtează prin absorbție, plusul dc apă de pe suprafața țesăturii Peste epruveta așezată intre hîrliile de filtru se trece, o singură dată, cu un x alț de metal, care creează o presiune de 50 g/ein2 După aceasta operație, se eintăreșie epruveta și se exprima, procentual, plusul dc greutate față de greutatea inițială înainte dc analiză Cu același aparat, aprecierea gradului hidrofug, caracterizând impermeabilitatea la apă a țesăturii, mai poale fi făcuta prin cronomclrarea duratei piua la care apare, pe dosul eprnvetei a treia picătură de apă Metoda prin presiune hidrostatica consta in determinarea presiunii (in mm coloană de apă sau dc mercur) necesare apariției celei de a treia picaturi pe suprafața epruvclei \paraltd pentru această determinare se numește penetro-metru și este dotat cu o sticlă Mariotte cu apă care se ridica treptat, de la suprafața eprtuetei cu o viteză de 100— 300 mm/min mărind prc-iiinca pe fața inferioară a acesteia, piuă in momentul cînd, pe fața superioară a mostrei de țesătură impermeabilă, apare a treia picătură de apă In acest moment, se citește pe manometru presiunea, in mm coloană dc apa care este direct proporționala cu impermeabilitatea la apă (gradul hidrofug) al țesăturii analizate 102 Aprecierea gradului hidrofug > île I iude țesături toarte compacte (dese) au o rezistența redusa la -I îșiere și uzura, un drapa j necorespuilzalor |)e asemenea, subdimensionările, în ceea ec privește desimea țesăturilor și finețea firelor sau numărul de torsiuni, in lor să ieftinească produsul re-pectiv printr-un consuni redus de materii prime șt manoperă, il scumpesc, prin aceea că ii reduc durata normală de exploatare valoarea comercială și în general toate însușirile legale de estetică șl confort Calculele preliminare de proiectare a țesăturilor încep cu acea parte denumită geometria țesăturilor", ințelcgîndu-se prin aceasta, convențional, ca firele, ca componente ale produsului țesătura4’, au forme geometrice regulate și însușiri elastice omogene în cadrul aceleiași categorii dc materie pruna imitară sau amestecuri Calculele de geometria țesăturii, deși aproximativi', au rolul de a stabili limite penlru domeniul dc variație al parametrilor esențiali ai contexturi! (desimea in urzeală și bătătură, coeficienții de umplere și de desime), ev ițind depășirile anormale in phis sau minus (ieșirea din domeniul normal al categoriei) prin supra sau subd imens ionarr în cadrul limitelor domeniului de variație, calculele de proiectare propriu-zisă experiența practică de creație, concluziile lucrărilor de cercetare pot stabili, mai ușor și mai rapid, valori semnificative optime, adecvate integral scopului și economicității 2 Gradul de acoperire Acest parametru folosește la aprecierea desimilor proielale și a gradului de porozilate al țesăturilor în raport ni destinația și Cerințele impuse acestora in exploatare Ksle parametrul semnificativ pentru aprecierea calității unor categorii de țesături tehnice destinate filtrărilor sau cernerii de pulberi (filtre pentru praf, negru de fum coloranți diverse pulberi, zemtiri de ex tracție uleiuri, soluții tehnice cu suspensii etc , sile de mori, sedile plase) bradul de acoperire se exprimă prin raportul între proiecția suprafeței firelor de urzeală ș i respectiv de bătătură pe suprafața țesăturii și măr;- mea integrală a suprafeței considerate Se exprimă în mărimi absolute adimen sionale sau în % in conformități' cu definiția gradului de acoperire și din fig ă2l’ rezulta relațiile de Calcul : Л„ = -SU^ GBCf = d“ = d„ ■ l)„ (97) sup ABCD 1 " " ' / 1 n mod analog : 4 sup£//C/> = ь — desimea țesăturii in bătătura, in fire/mm: du și d/, — diametrul firului de urzeală și respectiv, de bătătură în mm Suprafața / 7/f 7 se scade deoarece aceasta (hașurată in fig ”>211) este zona de im rucișare a firului dc urzeala eu firul dc bătătură, deci comuna am- l ig 523 / unitate de suprafață considerată la calcularea gradului de acn> peri re a țesăturii ; da - diametrul tirului de urzeală: , diametrul tirului de bătăi ură belor sisteme dc fire și în consecință nu se poale lua decît o singură dala I Iruarcn* -tip = dtl • l)H • lig >28) sc poale scric Ațes — (100) înlocuind valorile literale din relația (100) prin parametrii contexturi! rezultă relația dc baza pentru calculul gradului dc acoperire al unei țesături : Af es = du • Du 4" dh • Dh — du • D„ ’db‘ Dh (101) l xrmphil de eidrid al gradului de acoperire Sc „ 6 9 fire mm : l)lt 0 8 fire mm Din tabela 19 se iau valorile diametrclor firelor de urzeală și de bătătură pentru firele dc lină cardată la fincțele respective : d„ II » » mm și db 0,68 mm Introdueînd iu relația (Ю1) valori numerice rezultă : Afes = 0,35 X 0 90 X 0 68 X 0,80 — 0 35 X 0,90 X 0,68 X 0,80 = 0,761 D«-ei gradul de acoperire al țesăturii este Ațes =0,761 sau Afes 76 1% și aceasta înseamnă, conform d uprafa|ă de 100 dc imilă|i 76 1 unități dc același fel reprezintă mărimea j»roîec|i«*i tir* lor *!•■ urzeală și de bătătură pe suprafața considerată HO 3 Coeficientul de umplere Structura și proprietățile țesăturilor sînt influențate, in cea mai mare măsură dc mărimea coeficientului de umplere, care este un raport intre desimea realii a țesăturii in urzeală și respectiv, in bătăturii și desimea maximă posibilă in urz ealii și bătătură Coeficientul de umplere caracterizează gradul de compactitale al țesăturii și prin aceasta, mărimea lui definește și valoarea tensiunii maxime necesare in firele dc urz ealii in timpul țeserii, pentru formarea țesăturii respective la desimea prescrisă: valoarea coeficientului de umplere este direct proporționala cu efortul necesar pentru desfășurarea normala a procesului de țesere (și eu forța de frinare a sulului de urzeală), pentru lontexlura respectivă, \slfel intre mărimea tensiunii de formare a țesăturii și eocficenliil de umplere mediu, exprimat in % calculat pentru o contexturii dată, există relația T = kt-H'], (102) in care : II es|e coeficientul de umplere mediu, in °0 ; l,H — coeficient de proporițonali talc, mărimea lui depinzând de proprietățile fizico-mecanice ale firelor de urzeală și de bătătură : / — tensiunea maximă in firele dc urzeală, in timpul țeserii, in gf Din relația (102) se vede că, la o variații- mică a coeficientului dc umplere mediu al țesăturii, se schimba, in mod apreciabil, condițiile de formare a țesăturii Coeficientul dc umplere a țesăturii este în funcție de următorii factori: desimea țesăturii in urzeala și in bătătură : finețea firelor de urzeala și de bătătură : armura țesăturii : proprietățile fizico-meca-niic ale firelor și in primul rind cele elastice și de frecare Iu mod practic, coeficientul de umplere folosește la următoarele determinări: verificarea și corectarea parametrilor contexturilor elaborate prin metode i-mpirire : proiectarea țesăturilor similare și echivalente: determinarea intrării urzelii și îngustării țesăturii la țesere: stabilire i condițiilor de uzura simultana a celor două Fig *>29 Kaporhil «lin-tn* -iiprafa | i |гч|| urii ideale și suprafața |« • ъЛішіі reale in cadrul ea l« • и I и I ti i іііЛгіііііі coc sisteme dc fire din țesătura în timpul exploatării : stabilirea relațiilor de calcul intri- parametrii principali ai contexturi, i-a : finețe, fire, desimi ale țesăturii și armurii Pentru a reda imaginea unei desimi maxime posi- fii-ientiiliii plm-, bile, comparativ rit o desime reala, raportată la o si- tuații- data, se consideră fig 529 in care suprafața hașurată sc consideră suprafața unei țesături ideali- (eu desime maxima), iar suprafața totala se consilieră spațiul ocupat de raportul armurii respectivi- In acest caz eoefi-l ienlul de umplere va fi egal eu raportul : H = a ■ ii, ar- br (103) Din i-ali'tilele geometrice se vede ca desimea maxima posibilă pe 10 cm (in calcule se consideră 100 mm deoarece diametrele firelor se exprima 411 direct în mm) la sistemul dat de lire (fără a line seama de incul ocupat de încrucișările dintre lirele celor dona sisteme, în funcție de desenul armurii), se poale exprima prin relațiile; ^muxi — , Șl I^max b • (101) și (Юл) d„ ) și (107) presupune un oarecare grad de aproximație, fiind just numai pentru prima și a doua fază de formare a structurii țesăturii, pentru acele sisteme de fire cari- sînt dispuse, m țesătură, la același ii'vel (fig 530) Insă, în iele mai frecvente cazuri, firide sint dispuse in țesătură așa cum apar în fig 531 (care corespunde cu fazele de structură I 5 și 0) In acest din urmă caz distanțele intre centrele a două fire situate in apropiere dc locurile de încrucișări' cu firele sistemului opus Irebti’e să se exprime prin relațiile: (v și fig 532) : (d„ + dh) cos ți Șt (dh 4- d„) cos ți 112 Dară sc face o legătură intre fig 530 și lig 532 rezulta că distanța intre centrele firelor de urzeala este egală cu numai la țesăturile din prima fază dc formare (fig 530) in care caz firele de urzeală și dc bătătură ocupă, in licoare raport, un spațiu (in mm) egal cu du-\-ru~\-db'fb’ pe buza caruia a fost dedusă relația (106) pentru calculul coeficcntului de umplere fig 530 Țesătura iu primele două faze i! „ ■ „ cos |5„ + Dt, cos |V) nmed~ * n ■ lluc7 2 n In calculele curente, se folosesc, insă, relațiile (106) și (IO „ (A„ V tex,, ■ n„ + 1, l'tex,, • r„) (109) (110) (HI) I \ t;;ti(i> ;t92Xi+0 363X2) //* — — oJ,-> г» J УЫ+е>+ = 81 , J1A2HJU7i X2) = 6r1Nf »= hb • nb db ■ nb + d„ ■ t„ (112) (113) Desimile țesăturii determinate in acest mod sînt valori orientative (aproximative) deoarece relațiile (106) și (107) cu ajutorul cărora se calculează, in mod curent, coeficienții dc umplere ai țesăturii, au neajunsul eă nu caracterizează la un nivel satisfăcător, clementele legăturii, ca structura geometrica net diferențiata de la caz la caz \stfcl în formulele dc calcul al coeficienților de umplere, legătura este reprezentata prin doi parametri : n-nuinăl'ul de fire din raport și /-numărul de încrucișări intre cele două sisteme de fire in raport Se poale observa ușor ca la un număr egal de lire în raport și la același număr de încrucișări, o legătura atlas va necesita desimi vizibil mai mari dccit o legătură diagonal sau panama Din acest motiv, in practica proiectării țesăturilor se pot folosi '+ J :n гаіт A'„ Și a; sini coeficienți dc proporlionalitale in funcții- de natura C„ Și ch — materiei prime : coeficienți care caracterizează legătura țesăturii: și — numărul de fire în raportul de urzeală și bătături i ; (H Și tb — numărul de încrucișări ale celor două sisteme pentru diferite tipuri dc fire Fire de Л7 Bumbac 282—3 36 260—282 Lină cardată 280 320 250 -270 Lină pieptănată 280-310 260—280 In și cîiicpă 281 339 262 282 Mutase naturală și artificială 281 313 263- 381 115 Tabela 52 \alori experimentale pentru coeficienții CM și G, care caracterizează legătură țesăturii din punct de vedere al mărimii Notărilor Legătură C„ c„ Plozii 3,70 3,65 Panama 2/2 4,15 4,— Panama 3/3 1,20 1,03 Panama 4/4 1,25 1,10 Diagonal 2/2 1,00 3,89 Diagonal 2/j 3,68 3,79 Diagonal 3/1 1,10 1,— ]x-ntru R t - 2 1,18 1 31 pentru R t — 2,5 1,66 1,52 Atlas pentru /? f ■*= 3 4,72 l,(:8 pentru R t =■ 1 1 96 4 88 l xem/de tle raliul al desimii lirelor de urzeală și de buf ăl ură l'xrmplul I O țesătură • u legătură panama 2 2 «lin lire tip in destinată pentru cămă-i ?i bluze sport, folosește pentru urzeală și bătătură, fin* «Ir 50 tex; sC prevede ca firele să fi«' dublu fierte (nialbiie), pentru ca țesătura să păstrezi* culoarea naturală a hiului hi aeot raz se vor lua pentru coeficienții Ku și , valori minime, deoarece pierderile din finisaj sini minime, {'sătura necomporlind albin , 262 Pentru legătura panama 2 2 conform tabrhțî 2 Cu “ 1 13 *i Сь I- Rezultă : D„ = 262 V 50 ( 1,00 2 'Î5 fim 10 111 7,07 I 2/ 0 , = | l + I — 15 0 6 : 275,4 fiir Ю ni 6,164 I 2 I Acestea sint valori «Ic limită superioară, pentru i-omlifii normale Ic ( sere, rare pot fi iliminuale ; in cazul cilul este necesară o (esăturâ mai ușoară, se iau pentru Л’„ și K„ , valori minime sau mc lii 416 Exemplul 3 peiilru desimile in urzeală și in bătătură ale unei lesături «lin lină eardată iu urzeală si bătătură, de finețe 50 tex, folos in «lu-sc o armură atlas eu raportul 5 5 Din tabela s i proiectarea țesăturilor 117 Rezistența la rupetc a țesăturii crude, raportată la un singur fir dinlr-iiit sistem, crește pe măsură re crește mărimea desimii sistemului de fire respceln, deoarece se mărește coeficientul de sprijin reciproc între fire Cu cit torsiunea firului este mai mică, eu alît este mai mare rezistența lui în țesătura cruda, datorită gradului de sprijin mai mare Coeficientul de desime al țesăturii, notai eu Cil reprezintă suma coeficienților parțiali de desime notați eu Cd„ și Cdb, care se calculează prin relațiile : D„ V tex„ 1 000 (ne) ^ilb — Dt,]1 tex;, КГббо ’ (117) Cd = D„ V tex„ + D„ у texa Fi ooo (118) In foarte midie cazuri, finețea bătătură și atunci relația (Ho) firelor de urzeală este t devine : tgală cu a firelor de Cd (Q« + й» 1Elcx (119) l'j 000 Pentru satisfacerea condițiilor de uzura simultană a firelor de urzeala și bătătură din țesătura, trebuie respectat un anumit echilibru intre mărimea desimii in urzeală, fală de mărimea desimii țesăturii in bătătură In acest scop s-au determinat, pe cale experimentală, valori limita ah* raportului dintre desimea firelor de bătătură și rele de urzeală din țesătura în funcție de legătura țesăturii I' xeeptind țesăturile cu structură patralică, pentru toate celelalte țesături este v alabilâ relația : Db^k-D„; (120) in care : / ■ este coeficient egal eu mărimea raportului intre desimea țesăturii in bătătură și desimea ei m urzeală Lucrările experimentale au stabilit valori practice pentru eoețieienții /• 3) și coi'i ieientid /г m funcție de legaturile cele mai frecvent utilizate in proiectarea țesăturilor (tabela ăl) Tabela 53 Valori experimentale pentru coeficientul tle desime Сл in funcție de caracteristicile legăturii și destinația țesăturilor proiectate Legătura Destinația țesăturii pîlizfl diagonal diagonal panama 2/2 diagonal 3/1 atlas 2/1 2/2 Puste din lină 100% din 45% lină ȘÎ 8,99 9,82 11,20 11 83 12,06 12,61 55% PE 7,90 8 95 10,05 10,65 11 19 11,98 Pantaloni din lina 100% din 15% lînă șt 8 17 10 28 11 10 11 57 11,72 55% PE 7,8U 9,35 10,111 II,— 1 1,13 — Pardesiu 9,21 11,31 12,22 12,62 12,81 13,05 118 Tabela 51 Valori experimentale ale coeficientului £ = in funcție /,), prin rezolvarea căruia se obțin desimile țesăturii in urzeala și în bătătură Se folosesc următoarele relații finale D„ = Cd У 1 000 k • ]’ tex„ 4- V tex • Cd V 1 000 k • V teX(, 4- У tex (121) (122) / vemp/e țesătură echilibrată din fire de lină cardală avînd fine|ea 100 tex destinată articolelor pentru uniforme școlare Legătura psălurii este un diagonal 2'2 (eircas) Din tabela 55, se iau direct valorile coeficienților A ’n=l29l și ’J = 0,30 Se calculează valoarea ra portului /’ : /? = — = 2 si valoarea «“ = 2°-39 = 1,3 2 Vpliiînd relația (121), rezultă: O = Xo - 1 У 100 1 3 = 160,1 ti 16 3 firc/]0 cm Exemplul 2 Să se determine desimea medie Г) & a unei țesături echilibrate din fire de bumbac, de finele 20 tex pentru o (csătură CU legătură panama 2/2 destinată articolelor pentru cămăși lip sport Pentru această conlexlură, K,)=l 3110; a- 0,1 i și II 2 \plicînd relația (121) rezultă: D,„ I 3 30,60 20,45 •У 20 „ D,„ ~ 1 3110 60 —— I 1,37 = 120 59 =& 121 fire/10 cm 4,49 * Pentru legăturile clasice diagonal, atlas și panama, sînt calculate valorile factorului R* (tabela 56) Tabela 56 Valori calculate ale expresiei /?“ l i «r -itiirile folosite frecvent Mărimea expresiei /?« atunci cînd R = nit este : in proiectarea țesăturii 15 2 0 2 5 3 0 3 5 4, Panama : Z?o -i5 1 37 — 1,64 — 1,87 Diagonal : R0 X) 1,77 1,30 1,43 1,5-1 1,63 1,72 Atlas: ROM — 1,31 1,47 1,59 1,70 1,78 6 Proiectarea țesăturilor neechilibrate Țesăturile neechilibrate se grupează — țesături neecliilibrate numai la contexturi! acestora existînd relațiile: în următoarele trei categorii; finețe Intre parametrii principali ai tex„ texft , dar D„ « Dh ; — țesături nem-bi li brațe numai în ceea ce privește desimile, caracterizate prin relațiile ; =f= D„, dar tex„ = tex,, ; — țesături neecliilibrate atîl la finețe, cil și în ceea ce privește desimile, caracterizate prin relațiile : tex„ =f= texft și £),, =f= Db 6 1 Proiectarea țesăturilor neecliilibrate numai in ceea ce privește finețea Firelor în cazul acestor țesături, finețele celor două sisteme de fire sini diferite, iar desimile în urzeală și în bătătură sînt egale Deoarece există satisfăcută condiția D„^Dh, rezultă că desimea țesăturii, pentru fiecare din cele două sisteme de fire, se va apropia de valoarea unei desimi medii a țesăturii, adică Du& Dm Deci, în cazul țesăturilor neecliilibrate numai la finețe, se pune, din punct d ■S l! "l в Ѵ aau v inivsa) i, jijapisiiua ag nj MIlf II/ IO[l llllys,>i lO/llll IS ip II I)U,hI /ll >ll> l ,>/l llphll l Л I (ESI) да Cf | 1 ( 1 : lipi isoun i riji’pi i puisopj ‘uuiis ip B| viv i *ii u iiiius ii n ipi id llp llll ll liuis jp IHIIIU I M ip JJlîod IS •up uil llj lUIJ VU IBOpîA IS-II pUl lSOUIIJ (21’1) ■ ( рм эр lil|ll|aj Mj uilJ li[ llilllliu i)t: l un: it!d эрі элю)vzunds j io i эр юріл ’(ițgl) вііврі і ui 'pupi iopij ‘ I IUS lj l!| (ll lll)llsuj IM IVISIIjHII ) v lll)l!| V 1 ■: l и 111 111 qiijupij iii kI >)i:iui id\a i| i іп tabela 51 s *i texa tex/,, care analizate, arată că este vorba «Ic o însumare a celorlalte două cazuri precedente de neecltilibrarc parțiala Din acest motiv, și calculele sini asemănătoare ; se folosesc relațiile date la capitolele precedente (6 1 și 6 2) cu deosebire că se ține scama atit de finețea medie, dată de relația (131) cil și dc relațiile (124’) și (131’) pentru calculul desimilor țesăturilor neecliilibrate Relațiile finale dc calcul ale desimilor țesăturilor neecliilibrate de finețe și desime sint următoarele (I +0 01 «») tex,, + (1 + 0,01 ■ e») tex» ,Am (1 + 0,01 • e ) + (1 + 0,01 • e») sau relația simplificată lexm 0 5 (tex,, + texft) Db = k- Du; 2 ■ Dm = D fesuluri neerhili brute Iu finele și desime Se consideră o ț«‘să dintr-un amestec de 55% fibre IT deoarece factorii importanți de care depind contracțiile firelor de urzeală și dc bătătură sini aceiași atît la țesătura etalon, cit și la țesătura similară : armura, raportul dintre finețelc firelor de urzeală și de bătătură, precum și raportul dintre desimi (s-a precizat că țesăturile similare au coeficienți de umplere egali) In acest eaz, sc pot folosi următoarele re-lății simplificate : M, = yW„ [ ; У tex„ лі;=мь l'(6x" У Іел'г, (147) (148) Relațiile de mai sus folosite în cadrul proiectării articolelor similare, au o deosebită importanță practică, in momentul dc lată, deoarece ide sini formulele de bază pentru crearea unor articole, apiicîml principiul valorificării superioare a materiei prime, în sensul elaborării de articole mai fine, cu un aspect îmbunătățit și în același timp, eu un consuni mai redus de material Pol exista -ilnații in care să fie necesar ca masa țesăturii să rămînă neschimbată, în cadrul proiectării articolelor similare, in care caz, prin folosirea firelor mai fine și a desimilor mai mari, se pot îmbunătăți substanțial proprietățile fizico-mccaniee și estetice ale țesăturilor Relațiile dc calcul (care sini lot relații de similitudine) ce se folosesc in aceste cazuri sînt următoarele : n' = D ’ “ — U„ У 1ёха /)), = f)„ 1 ,ex" У tex* (149) (150) Daca, prin condiții tehnice impuse dc anumite necesitați speciale, sc cere să se mențină desimile in urzeală și in bătătură sau numai desimea unui singur sistem de lire (de exemplu, în cazul unor articole tehnice), va treimi, 428 pentru menținerea similitudinii intre articole, să se modifice finețea lirelor (Jind sint necesare asemenea calcule, se folosesc relațiile : (151) (152) 8 Proiectarea țesăturilor echivalente Se considera țesături echivalente, țesăturile care sini proiectate din lire de același lip an același coeficient de umplere, deosebindu-se prin desimile diferite in urzeala și in bătătură ea urinare a modi l icării desenului legăturii Dc exemplu, se consideră o țesătură din lină pieptănată 100% (destinată i onfcclionării purdeșidor pentru femei), cu o anumită eonlextură și iu legătura piază, I'iind un articol de mare consum, este necesar să se folosească pentru acest articol, fire dintr-un amestec dc fibre cliimice-ecluloziec și sintetice Pentru a se asigură un Lu șeti și un drapai corespunzător, cil mai apropiat dc ecl al țesăturii din fire de lînă 100%, la noul articol creat nu se va mai folosi legătura pînză, ei o altă legătură, de exemplu un diagonal 2/2 in patru ițe Noua legătură folosită va necesita modificarea desimilor in urzeală și in bătătură, pentru a se putea menține valoarea coeficienților de umplere la nivelul țesăturii etalon din lină 100% Pentru determinarea desimii in urzeala și in bătătură, in cadrul proiectării țesăturilor echivalente se folosesc relațiile: N'„ (du • N„ -I- d„ ■ t„) n„ (d-„- + Ni,' (db • N„ + d„ • И» = Ni, (db • Ni, -ț- d'u ■ /„) (153) (154) în care : Du și Dh sint desimile țesăturii din lină 100%, în firc/10 rin : Du și Di, — desimile in urzeala și in bătătură ale țesăturii echivalente, iu firc/10 cm ; П„ și Uf, ■— numărul dc fire din raportul de urzeala și dc bătătură la țesă- tură dc fină ; Hu șî tli, — numărul dc fire din rațiortul de urzeala și bătătură, la țesătura echivalenta ■129 9 Principii de proiectare a țesăturilor, cu respectarea condițiilor de uzură simultană a celor două sisteme de fire I ig I (irul dr urzeală; /» finii dr bătătură în cadrul reprezentării grafice a înălțimii dc ondulare a firelor : / pentru fiirlr dr urzeala : II pentru firele de bătătură Prin respectarea condiției dc uzură simultană în proiectarea țesăturilor sc înțelege, in general, dirijarea calculelor pentru determinarea parametrilor importanți ai contexturi!, in așa fel incit legătura să aibă o suprafață fără denivelări adică proeminențele formale dc ondulările firelor de urzeala peste firele de bătătură să fie egale, ca înălțime și număr (pe unitatea dc suprafață), cu ondulările firelor dc bătătură peste firele de urzeala (fig 533) Se cunoaște că, atunci cînd unul din sistemele de fire considerat în structura țesăturii este cu mult mai reliefat decît celălalt, el va fi supus în mai mare măsură la uzură și, în cazul cînd ambele sisteme de fire sînt fabricate din aceeași materie primă, se va uza mai repede De asemenea, la o înălțime egală a flotărilor ambelor sisteme, se va uza mai mult sistemul O 8 «D 00 O О о 05 05 05 o о СО lină pieptănată lînă cardată celofibră lînă în amestec cu celofibră lînă în amestec cu fibre sintetice mătase naturală mătase artificială in și cinepa poliamide fire neetirate poliamide fire etirate poliesterîce fire neetirate Tabela 58 (continuare) C 'K'iicieiitul de propurțioiialitate kb, pentru fire de: 121 0,699 0,711 0,708 0,675 0,699 0,717 0,708 0,676 0,711 0,719 0,726 0,716 126 0,701 0,713 0,709 0,676 0,701 0,719 0,710 0,677 0,713 0,721 0,728 0,718 128 0,703 0,715 0,710 0,777 0,703 0,721 0,712 0,678 0,715 0,723 0,730 0,720 130 0,701 0 717 0,712 0,678 0,705 11 723 0,714 0,679 0,717 0,725 0,732 0,722 132 0,706 0,719 0,714 0,679 0,707 0,725 0,716 (1,680 0,719 0,727 0,731 0,723 131 0,708 0,721 0,716 0,680 0,709 0,727 0,718 0,681 0,721 0,729 0,736 0,725 136 0,709 0,723 0,718 0,681 0,711 0,729 0,720 0,682 0,723 0,731 0,738 0,727 138 0,711 0,725 0,720 0,681 0,713 0,731 0,721 0,683 0,725 0,733 0,7-Ю 0,729 110 0,713 0,727 0,722 0,682 0,715 0,733 0,723 0,68! 0,727 0,735 0,742 0,731 112 0,71 1 0,729 0 723 0,682 0,717 0,735 0,725 0 685 0,729 0,737 0,744 0,733 14 1 0,715 0,731 0,725 0,683 0,719 0,737 0,727 0,686 0,731 0,739 0,746 0,735 1 16 0,717 0,733 0,727 0,683 0,721 0,739 0 729 0,687 0,733 0,711 0,748 0,737 1 18 0,719 0,735 0,729 0,681 0,723 0,711 0,731 0,688 0,735 0,713 0,750 0,739 150 0,720 0,737 0,731 0,684 0,725 0,713 0,732 0,689 0,737 0,745 0,752 0,740 \l doilea factor de apreciere a gradului de uzura a fiecăruia din cele doua sisteme de fire din țesătură este numărul de flotari pe unitatea de suprafață Pentru o țesătură cu legătura pinză numărul de flotari alil ni urzeală, rit și in bătătură, pe unitatea de suprafața, este egal cu semtsiiiua produsului intre desimea in urzeală și desimea in bătătură, j inimi scama că coeficienții de legătură Ca„ și Cah (tab 60) caracterizează numărul de flotari in comparație eu țesătura cu legătură pînză, se pol deduce relații generale de calcul al numărului de flotari pe unitatea de suprafață a țesăturii : Afe=-^D* Cau și Nb=*^Cab, (161) și (162) m care : N„ este numărul de flotari ale firului de urzeala peste fire’e de bătătură, pe unitatea de suprafața a țesăturii ; Nl, ■— numărul de flotari ale firului de bătătură peste firele de urzeala, pe suprafața țesăturii ; C'c/„ și Cub—coeficienții de legătură, a căror valoare experimentala este dală m tabela 60 Exemple de calcul eu respectarea eontli/iilor de uzură simullanâ a celor două sisteme de jire Ixem/ihil 1 Țesătura din fire de btnilltac „Culmina", pentru rochii, bluze și fuste, ml șimbol 27 >111 din Culidugul 'III' 1902 are urni31 orii parametri ai coiitexlurii : tex„ = tex(, 50; din tabela I'1 se ia de = de, = 0,277 unii; T)„ =237 fire 10 iau; Db — J30 firelO cm; 434 I' giilura f1higon;il 2'2: Cau = Ccii} - 0 625, Se cerc sa $ 25 4 Din tabela 57 se găsește k„ = 0,664, iar din tabela 58 se găsește 0,680 Pentru firele de urzeală rezultă următoarele calcule : aj = 0,664 X 90" = 5946' ; cos a, = 0 503 ; Uu — 0,5 (du + db) (1 — cos «t) = 0,277 (1 — 0,503) = 0,138 mm ; l’cnlru firele de bătătură rezultă următoarele calcule: «2 = 0,680 X 90° == 61 °33'; cos a2 = 0,477 ; Ut, ~ 0,5 (du + rfj (1 — cos a5) = 0,277 (I — 0,477) == 0,144 mm Din comparația înălțimii de ondulare a firului dc urzeală în raport i-ii a firului de bătu tură, rezultă o diferență dc circa 3 6% în defavoarea ultimului Această diferență fiind neînsemnată, rezultă că eonlexlura elaborată îndeplinește prima condiție dc uzură simultană In ceea ce privește a doua condiție, care se referă la numărul de flotări, pe unitatea de suprafață, a firelor de urzeală în raport cu firele de bătătură, sc vede că, la legătura diagonal 2/2 coeficienții dc armură sîirt egali С«и = Сй(, - 0,625, în care caz numărul dc flotări ale firelor de urzeală este egal cu numărul de flotări ale firelor de bătătură pe unitatea de suprafață Deci, și a doua condiție cerută dc respectarea prinicipiului dc uzură simultană a celor două sisteme de fire este respectată, deoarece : Nu = Nb = 0,5 (D„-Dt)-Ca = 0,5 X 23,7 X 15,0 X 0,625 = 111,00 iiofări^cm2 l-veinplul 2 l> țesătură din fit - lip mătase arc următorii parametri ai context urii : urzeala, tir filamentul' de viseoză aiînd d intuit rid dc 0 131 mm: bătătura, fir dc celofibră eu diametrul de 0 275 mm; D„ = 111 fire/10 cm: Db =201 fire/JO cm; legătura pînză: C u „ —• Ca b —— l - Rezultă : A, = 167% ; A» «= 83% ; k„ = 0 6625 ; k„ = 0,684 ; Uu = 0,5 (d + „=365 fin- 10 cin; legătură pînză l>in tub 19, se ia direct mărimea diametrului firelor dc urzeală (faza IX de formare a țesăturii) in care : Lu este lungimea de urzeală necesară pentru formarea unui țesătură, în mm; l-les — lungimea elementului 31) element (le Ileziiltă reiajiile : Lțes — da 4- dh ; (1 f >7) l „ = W-\-0B ■, (168) A„ = 0,5 alru(/(4 + 4); (169) An max — 0 5 • (du + dh) — (du dh) ; (170) F 100 • «1 rad (^u 4~ *4) - ’h db) (171) du 4- db f„ = 100(aIrerf-l) (172) ku, care ajutorul mai sus, (173) (174) (175) lielalia (172) necesită cunoașterea unghiului pentru fiecare conlexliiră ce trebuie proiectată Din fig 534 rezultă că pentru cazul limită (faza IX, lig 30), a; = maxim = 90 și e„=57% Mărimea unghiului aj depinde de desimea țesăturii în bătătură Dh (fig 535) și de faza de structură (fig 536) In relația (172), se introduce coeficientul de proporționalitate are o valoare subunitară pentru toate cazurile întîlnite în practică, cu căruia se face corecția unghiului ai în funcție de parametrii precizați care au valori caracteristice fiecărei contexturi : k — D" КII - • D Ub max Desimea în bătătură se determină din relația (13) astfel: i)b = ht ; “î~ C^b * (f« r\ db maz lyli max , r, j * db 4" Cdb • du 437 Hezidtă : ku = Db (d,, + Ca„ ■ du) (176) MiflIS big 535 Variația unghiului a In funcția 111 eadrul unei contexturi considerate, se poate determina, pe cale experimentală, direct la războiul de țesut, prin reglarea mașinii în așa mod îneît să se obțină o desime in bătătura maximă posibilă, în cadrul contexturi! respective In tabela 57 se indica valori practice, experimentale, pentru coeficientul ku, pentru diferite contexturi și categorii de fire Scurtarea urzelii la țesere depinde și dc proprietățile fizico-mccaniee ale firelor de urzeală și, în primul rîud de însușirile elastice ale acestora în funcție de materia primă sau amestecurile de fibre din care a fost filat firul respectiv (v tab 59) în concordanță cu eforturile necesare pentru formarea trăsăturii Vstfel relația finală pentru calculul scurtării urzelii la țesere (diferența între lungimea urzelii și lungimea țesăturii crude, exprimată în %) v a fi : e„ = 100 • Cf • Ca„ ‘7 (1,57/?„ — l), hb (178) in care : Ce este mi coeficient a cărui valoare depinde dc proprietățile elastici- ale firelor (tabela 59) ; Ccitl — coeficient a cărui valoare este o funcție de armură (tabela 60) ■138 Tabela 59 Coeficienți de proporționalitate in relația (178) și relația pentru determinarea scurtării urzelii-și intrării firului de bătătură la țesere, depinzînd de însușirile elastice ale firelor Categoria de fire Valoarea coeficientului de proporționalitate C, dc bumbac de lînă pieptănată 1,2 1,5 de lînă cardată 1 4 de celofibră tip В 0,7-0,8 de celofibră tip L 0,8-0,0 de lînă în amestec cu celofibră 1,3-1,4 de lînă în amestec cu fibre sintetice 1 3—1,6 de mătase naturală 1 4 de mătase artificială 0,8-0,0 de in și cînepă 1,— de poliamide, fire neetirate 1,4—1 6 de poliamide, fire etîrale 1,6—1 8 de poliesteri, fire neetirate 1,3-1,5 Tabela 50 Valori experimentale penlru coeficienții dc calcul Ca„ și Ca» in funcție de legătura și structura țesăturii Legătura Coeficientul de armură Legătura Coeficientul de armură Pînză 1,00 1,00 Diagonal 2/1 0,750 0,750 Rips •0,500 0,500 Diagonal 3/1 de urzeală 0,750 0,500 Panama 2/2 0,600 0,600 Diagonal 3/1 de bătătură 0,500 0,750 Panama 3/3 0,500 0,500 Atlas de urzeală 0,725 0,450 Diagonal 2/2 (circas) 0,625 0,625 Atlas de bătătură 0,450 0,725 temple de determinare a -scurtării i urzelii ' la țesere mod curent următorii param»*!ri Exemplul 1 0 țesătură din fire tip bumbac, care se prelucrează in industrială (articolul simbol 11029 din Catalogul MIll/1962), contexturi! : tex, = tex» = 30 ; '\turii : XmB = Smj = 3-1/2 ; du= dt — 0,301 mm ; Du = 206 fire/10 cm; 7% = ]80 fire/10 cm: legătura diagonal 2/2: Ca„ = Ca* = 0,625 Se calculează coeficientul de umplere în bătătură: hb = 88,02% Din tabela 39, se ia Ct = 1 2, iar din tabela 38, se ia ku — e înțelege diferența Ap rare există intre lungimea firului de bătătură din țesătura crudă și lățimea acesteia Această diferență, exprimată în se notează eu Calculele pentru determinarea mărimii tț, sînt similare cu acelea pentru determinarea scurtării urzelii la țesere, calculată la capitolul precedent și notală cu e„ In fig 537 sînt reprezentate elementele de calcul al intrării bătăturii la țesere : / reprezintă firele de urzeală, l’> — firele de bătătură și — I ig >37 f tind dc urzeală: />’ — firul de bătătură S-a pus condițiile : ilu^ d;, și П» = 0 ( faza 1 de formare a țcsăllirii) unghiul sub care firul de bătătură înconjură firul de urzeală Rezultă următoarele relații: = ЛО + OB — АО + OB ; ÂO = OB = 0,5 (d„ 4- dh) ; (179) (180) — 0,5 (d„ -f" dh) at raJ — 0,5 (d„ 4- dh) ; (181) ffl = 100 (a2 rad — 1) (182) Din fig 537 se vede că la limită, as = 90°=0,5jț- rad Pentru a2=max și maximă, astfel : = 100 (0,5-K-I)-57% ; Ca și în cazul determinării scurtării urzelii la țesere, pentru fiecare i-ontcxlură corespunde o anumită mărime a unghiului аг, in funcție intre mari mea raportului dintre coeficientul de umplere în urzeală pentru eontextura dată și coeficientul maxim de umplere în urzeală maxim posibil, al aceleiași contexturi Acest coeficient se notează cu kh : (183) Valorile practice ale coeficientului k-b sini date în tabela 5!i Relația finală pentru determinarea intrării firului de bătătura la țesere este similară i ii aceea pentru determinarea scurtării urzelii la țesere : „•„ = 100-Се-Сай — (1,57-^-1) A« (IM) Сал este coficienl de legătură (vezi tabela 60) lixeiiițde de calcul al intrării Iu țesere a firului de bătătură Pentru exemplifica»', se folosesc contexturile date la capitolul precedent : Exemplul I (pentru o țesătură dc bumbac) A = 99,61=5:100%; C - 1,2 (vezi tab 59) : k,, 0,68] (vezi tab 58); E, = 100: 1 2 XIX I (1,57 0 681—1) 8 280% I 12 Exemplul 2 (pentru o |csălură dc in 100%) ll„ ~ 89 6 90% ; Ce = 1 (vezi tal» 59) ; kb 0,69“ (vezi tab 58); f „ = 100 X I X I X (1 57 X 0,697) =- 10 31 Exemplul 3 (pentru o țesătură de bumbac) hu = ] 00,731 =5= 101% ; Ce — 1,2 (vezi tab 59) ; k„ =0,6815 (vezi tab 58); Ca,= 0,625; f» — 100 X 1,2 x 0,625 X 1 (1,57 X 0,61815 — 1) = 5,25% Exemplul 4 (o lesaturit de linii cardată) hu =80%; C, -1,6 (tab 59); Ca„=- 0,5; % =0,672 (vezi tab 58) ; 8» =- 100 X 1,6 x 0,5 (1,57 x 0,672 — 1) = 5,500% Exemplul 5 (o ți'sătui’ă din linii pieptănată) Л = 103,812% ; C, — 1,6 (vezi tab 59) ; kb = 0,737 (vezi tab 58) ; f„ = 100 x 1,6 X 0,625 X 0,49 (1,57 X 0,737) = 7,80% Exemplul 6 (o țesătură din lină fardată) lla *= 139 38% ; С, = 1,6 ; k„ = 0,730 ; f» = 100 X 1 6 X 1 X 0,71 (1,57 X 0 730) = 16 585% Exemplul 7 (o țesătură din lire tip mătase) hu 166,866 167% ; k„ = 0,681; f » «= 100 X 0,8 X 1 X 0,6 (1,57 X 0,684 — f) = 3,36% 12 Proiectarea țesăturilor pe baza coeficienților si indicilor rezultați, determinați din calcule, la capitolele precedente Orice țesătură este definită, din punct de vedere tehnic, prin conicxtura ei, care cuprinde, în mod obligatoriii, următoarele date (tabela 61) : In baza contexturi! proiectate, folositul clementele dc calcul le orilice și practice, specifice articolului respectiv, se elaborează dispoziția de prelucrare, după modelul dat în tabela 62 443 Tubele 61 Caracteristicile necesare la elaborarea unei contexturi Denumirea parametrilor contexturi! Unități de măsură și mărimile respective Observații Denumirea comercială sau STAS Nr : Normă internă Nr ; tipizată a articolului Simbol catalog M I U Nr ; etc Materia primă Fire tip bumbac, lînă, Compoziția amestecului, hm- — urzeala mătase etc gimea de fibră, sortul etc Torsiunea firelor Tors/metru, sensul tors am nominal, a„, real, la fire — urzeala (la fir simplu răsucit, simple, răsucite — bătătura cablat) Finețea firelor lex; (Nm) ; Titlu Facultativ d„ și dt, Finețea nominală; finețea reală; — urzeala — bătutura finețea corectată Țesătura crudă D„ Valoarea coeficientului de um- — desimea în urzeală D6 piere H ; Valoarea coeficientului de umplere hu ; Valoarea coeficientului de umplere ltb — desimea în bătătură Legătura Desenul legăturii Calculul coeficientului de armură Cau Calculul coeficientului de armură Ca0 Raportul de culoare — Dacă este cazul Operațiile din procesul de — Dezaucolare ; spălare ; albire ; finisare vopsire ; imprimare ; vapori-zare; calandrate; apretare etc Tabela 62 Fișa tehnologică a miei țesături Denumirea parametrilor care trebuie Unitatea de măsură Observații țesere și mărimea respectivă precizați în dispoziția de Xumărul de fire de urzeală - pentru fond — pentru margini l — — Lățimea urzelii în spată cm — Spat a Nr spelet/fire in casă — Năvădirea Desimea țesăturii crude în bătătură Greutatea țesăturii crude In cazul unor legături complicate, se dă desenul armurii, a! năvădiril, cartelelor și desenul Fi re/10 cm Grame/metru Grame/metru pătrat tragerea în spată, patronul cartelelor Dispozițiuni speciale de prelucrare in preparație și țesălorie Se precizează și intrarea firelor la țesere : e» r« și consumul specific de materie primă fanta elirățiterilor de fir; Mărimea bobinelor; densitatea de înfășurare a bobinelor și sulurilor; sistemul de urzire; regimul de încleiere; parametrii tehnologici de țesere; avansul; poziția traversei din spate; poziția fusceilor etc ■444 Duț>ă fabricarea țesăturii crude, se stabilesc proprietățile 1 izico-meeauii-e ale acesteia, prin determinări de laborator; același lucru este valabil și pentru țesătură finita Determinarea parametrilor fizico-mecanici ai țesăturii proiectate și executate se face cu aparate de laborator și, după norme standardizate, este obligatorie, pentru toate țesăturile tehnice, și recomandabilă, pentru celelalte categorii de țesături Un model de concentrare a datelor de laborator privind parametrii fizico-mecanici ai țesăturii crude și tiuite este dat in tabela 63 I Tabela 63 Caracteristicile lizico-mccanice ale țesăturii De,ll',eon?arabnînCtrilOr Unitatea dc măsUră " Ѵа1°^е-1ПІ-^'Гй - comparabili cruda finita Lățimea țesăturii Greutatea țesăturii Sarcina dc rupero în sensul urzelii iu sensul bătăturii Altingirea la rupere în sensul urzelii — în sensul bătăturii cm gț/ni grade unghi de șifonate Capacitatea de șifonate Lucru mecanic dinamic de rupere Rezistența dc sfîșierc — în sensul urzelii — în sensul bătăturii Rezistența Ia frecare — în sensul urzelii — în sensul bătăturii Efectul „pilling" kgfem grade unghi cotcspinizăloc lungimii de stîșieio număr de cicli pinii la începerea degradării tliiiuăr cicli (sau ore purtare) piuă la apariție Compararea dalelor dc proiectare, redate în tabela 1 și 2, cu valorile reale ale parametrilor fizico-mecanici ai țesăturii crude și, respectiv, finite, permite să se aprecieze, cu mai multă exactitate și siguranță, veridicitatea principiilor și calculelor de proiectare, prin determinarea și compararea unor elemente dc marc valoare practică, astfel : — scurtările de la urzeală la țesătura crudă ; — dilernța intre lungimea unui fir de bătătură și lățimea țesăturii crude: — scurtările dc ia țesătura crudă, la țesătura finită (eventual alungi-rilc) ; — diferența între lățimea urzelii în spală și lățimea țesăturii crude; — îngustarea țesăturii, de la crud, la finit ; — pierderile dc substanța între faza țesătură crudă — țesătură finită : — desimile țesăturii in urzeală și bătătură, dc la datele proiectate, la țesătură crudă și, respectiv, finită ; — pierderile de materii prime iu procesul tehnologic de țesere 445 Iii afara de para metrii contexturi! specificați in tabelele 61, 62 și 63-lehnica modernă de proiectare a țesăturilor folosește* jn mod curent, si alte elemente și coeficienți dc calcul, analizați in detaliu, in partea II care vor fi folosiți in calculele ce urmează : — gradul de acoperire ; , — coeficientul de umplere ; — coeficientul dc desime : — coeficienții de contracție (contracția la țesere a firelor dc urzeală și bătătură) ; — coeficienții eondiiionînd uzura simultană Luarea in considerare, in calculele dc proiectare, a acestor parametri va li de natură sa caracterizeze mai complet țesăturile, încă din faza de elaborare, sub următoarele aspecte: — comportarea in exploatare, din punct de vedere al identificării cit destinația : — capacitatea dc prelucrare și eforturile de prelucrare in procesul tehnologic dc țesere, definind alegerea utilajului adecvat și prescripțiile tehnologice cu caracter special ; — comportarea in exploatare din punct dc vedere al durabilității ; — dirijarea materiei prime către articolele adecvate caracteristicilor intrinsece ale acesteia și destinația cea mai adecvată : — consumul rațional de materie primă, evilindu-se deopotrivă supra- ca și subdimensionările ; — realizarea condiției de uzură simultană a celor două sisteme de fire (urzeală și bătătura), legata, de asemenea, de consumul rațional de materii prime și durabilitatea produselor Proiectarea concretă a țesăturilor se va face pentru toate categoriile dc țesături: din fire tip bumbac, in cânepă, lină, mătase, fire sintetice, pentru articolele cap de seric și va cuprinde : — determinarea sau verificarea elementelor contexturi!, inclusiv armura și alegerea firelor adecvate, in condiiile realizării cerințelor specificate mai sus in funcție de țesătura proiectată '• — prescripțiuni tehnologice de reglare a parametrilor caracteristici de funcționare, inclusiv alegerea utilajului și baterea cartelelor Intrucit categoriile de țesături sini stabilite în funcție de necesitățile practice, pentru toate domeniile, proiectantul va pomi, pentru marea majoritate a cazurilor, dc la dale existente, rolul său fiind de a le verifica și corecta, în lumina principiilor enunțate și a le îmbunătăți din punct de vedere al esteticii, confortului și economicității In același timp, proiectantul va putea creea articole cu lotul noi, descoperind domenii noi dc utilizare sau schimbînd destinația materiei prime dc la o grupă de articole la altă grupă, la care folosirea acesteia va fi in mod justificat, mai rațională (de exemplu, înlocuirea bumbacului cu relon, la uncie articole tehnice) Problema practică ce se pune, în mod frecvent, proiectantului de țesături este aceea de a elabora, pe baza unei mostre dinlr-o țesătură finita, parametrii context urii necesari întocmirii normei interne a articolului și a verificării calitative a acestuia, din punct de vedere al proiectării raționale, privind, m special, condiția de uzură simultană și folosirea rațională a materiei prime Dc asemenea, in unele cazuri, este necesar — 270 firc/10 cm; legătura diagonal 2/2 447 Se folosesc relațiile (106) și (107), pentru calculul litrii dc referință Din tabela 19 se ia direct diametrul t/„ = — - = 225 i i re/10 cm ; 0,248 X2 + 0,248 X2 2X 100,44 Db = 11 -= 203 fire/10 cm 0,248X 2 + 0,248X2 4 4 (■li relațiile (178) și (181) se calculează intrarea firelor de urzeală și de bătătură la țesere; din tabela 59, se ia direct C, - 1,2; din tabela 60, se ia Ca„ = Cab =« 1, din tabela 57, se ia ku — 0,702, iar din tabela 58, Se ia kb = 0,689 Itezultă : s„= 100X1,2X1 I0° (1,57 X 0,72—1) - 120 X 0,99 X 0,102= 12,11% ; 100,44 st, = 100X1,2 XI Ш0 (1,57 X 0,689 — 1) = 120 X 0,89 X 0,082 = 8,6 % 111,60 titiHostÎHdu’SC mirarea firelor de ЪММііга la |cscrr, se poale va leu la Іа|Іцна (cs^Uiiii in spală : Lt = £Ji+8;69) = I 100 J 75,283 75 cm No — 70 X D„ — 70 X 22,5 = 1 575 fire de urzeală Pentru determinarea numărului spetei , se mai fac următoarele calcule: se notează desimea urzelii în spală cu Dtl și se calculează această desime : n Al- 1 575 Ol r / Dus — — = =2Iftre/cm L, 75 Dacă se stabilește numărul de funcție de legătură (și se notează eu fire de urzeală care se trec printr-o căsuță a Па — 2 acest număr), rezultă : spetei, in N Du, n = 10,5 fire 2 Deci, sc ia o spală 105/2 Pentru legătura diagonal similari: 2/1, rezultă, din următoarele calcule, pentru parametrii o 3X 111,60 0,248X 3+ 0,248X2 s= 270 fire/10 cm ; Di 3 X 100,44 U,248 X 3 + 0,248 X 2 — 213 fire/10 cm; 448 Restul parametrilor se determină în mod similar, ca la legătura pînză, ținîndu-se seama că, la legătura diagonal 2/1, se trag cîte trei fire în căsuța spetei Exemplul 2: Se cere să se reproducă o mostră de țesătură finisată (după o țesătură de referință) Se consideră o țesătură destinată confecționării următoarelor grupe de articole: bluze de vînt, balonseide, hanorace, suporturi pentru misade etc Se cunoaște, din prescripțiuni sau din determinări de laborator, că țesătura de referință este din fire de bumbac cu finețea 14 tex X 3, în urzeală și în bătătură, că se albește și vopsește in bucată Din determinări de laborator asupra țesăturii de referință finisate s-au stabilit desimile in urzeală și în bătătură : Du — 352 fire/10 cm, Db ~ 220 fire/10 cm, legătura pînză, lățimea țesăturii finite Lf = 90 cm In finisaj, țesătura se scurtează cu 10% și se îngustează cu 8% (V și tab 64) Desimile în urzeală și în bătătură ale țesăturii crude rezultă din calculele ce urmează : La un metru de țesătură finită corespunde 4 -f— -metri de țesătură crudă și deci : 100 Duc = Du, — 352 X 0 9 = 316,8 317 fire/10 cm 1,10 In mod similar : Db„ = -î— Db, = 0 02 220 —202 fire/10 cm ; 1,08 LC = L, 11 + — -I = 90 (I : 0 08) 97 cm I lOOj Se calculează coeficienții de umplere și intrarea firelor de urzeală și de bătătură la țesere cu relațiile date in exemplul anterior Din tabela 19, se ia direct du = dt = 0,253 mm Rezultă : / „ = 31WW + 0,253 X 2) = w ; 2 202 (0,253 X 2 + 0,253 X 2) ftb — — /o ; 2 e„ = 100 X 1 20X1 100 (1,57 x 0,701 — 1); 102,2 •„ = 120 X 0,98 X 0,105 = 11,76; 100 ^=100 X 1 20X 1 (1 57 x 0 720 — 1); e» = 120 X 0,62 0 130 = 9 67% Se calculează lățimea în spată : Lr => L, (1 + 9,67 I = 106 cm I 100 I Calculul spetei este similar ca la exemplul precedent Exemplul 3: se cere să se reproducă, dîipă o țesătură de referință (mostră existentă), finisată din fire pieptănate de lină fină 100%, o țesătură pentru costume, folosind însă, fire în componența cărora intră următorul amestec de fibre: 65% fibră PNA și 35% lină Scmifină Țesătura de referință din lină 100% este prelucrată din fire răsucite muline, avînd finețea 25 tex 2: operațiile din finisaj sînt : repansat, spălat, calandrat (uscat), fixat Firele sintetice se contractă, în mediu ud, mult mai puțin decît lîna In cazul țesăturii din lină 100%, scurtarea și îngustarea țesăturii în finisaj este dc circa 8% (vez tab 64) In cazul țesăturii considerate din fire cu conținut de 65% fibră PNA se poate lua o contracție de 3——8 = 2 8» 3% 100 29 29 — Structura și proiectarea țesăturilor 449 Prin determinări de laborator s-au stabilit parametrii țesăturii de referință din lină 100% Duf = 298 fire/10 cm, Dbf — 235 fire/10 cm, Lf = 142 cm, legătura diagonal 2/2 Problema esențială care se pune, atunci cînd se cere reproducerea unui articol, cu înlocuirea materiei prime, este de a modifica desimile în urzeală și în bătătură în funcție de caracteristicile noii materii prime folosite, pentru a păstra gradul de compaclilate (exprimat, cifric, prin coeficienții de umplere), pentru a conferi noului produs (țesăturii proiectate) calități de estetică și confort (tușeu, mulaj, drapaj), la nivelul vechiului produs din lînă 100j% In funcție de caracteristicile fundamentale ale materiei prime, se știe că, în cadrul aceleiași fincți de fir, diametrul firelor din lînă 100% va fi diferit de diametrul firelor din amestecul mi 65: , fibră PNA ; astfel, pentru firele din lînă fină, conform tabelei 19 d„ = dt, — 0,286 mm Pentru firele din amestecul menționat, de aceeași finețe, se determină, prin probe de laborator densitatea aparentă da = 0,410 g/cm3, calculîndu-se diametrul aparent al firelor, folosind relațiile (17) și (17') : A = -1 -— = ’ = 0,054 și 0,5 1'3 140 X 0,440 18 52 d = A f tex = 0,054 X 7 07 = 0,381 mm Diametrul firului se poale măsura la microscop Rezultă o diferență apreciabilă între diametru] firului de lînă 100% (cari* est*- de 0,286), în raport cu diametrul firului din amestecul de 65*% fibră PNA 7'1 3 ^"H lină seini fină (care este de 0,381 mm), fapt care va determina modificarea parametrilor țesăturii: = 298 (0,286 X 1 4 0,286 X 2) = )27 g4 128% • ft#= 235 (0,286 X 4+ 0,286 X 2) = ]00>81 101% 4 Desimile în urzeală și în bătătură, în cadrul contexturii, la care se folosesc fire din auiestceul menționat, vor fi, la nivelul țesăturii finite, următoarele: 4 V I 28 Dut= A -=224 fire/10 cm; 0,381 X 4 4- 0,381 X 2 £)& =-— - =177 fire/10 cm 0,381 X 4 +0,381 X2 Rezultă o diferență apreciabilă în ceea ce privește desimile țesăturii, în cadrul aceluiași articol, cu o destinație bine definită (costume), determinată de înlocuirea unei materii prime clasice (lîna), prin altă materie primă (fibre sintetice PNA) Calculele pentru determinarea intrării firelor de urzeală și de bătătură la țesere, lățimea țesăturii crude, lățimea țesăturii în spată etc sînt similare eu cele indicate la exemplele precedente Exemplul 4 Se cere să se elaboreze o contextură, folosind un model de referință, eu condiția să se modifice desenul legăturii, în vederea creării unui sortiment nou Din punct de vedere al proiectării, se pune problema elaborării unei țesături echivalente Astfel, se consideră contextură din exemplul precedent, folosind, însă, o legătură diagonal 4/1 și se cere să se recalculeze desimile în urzeală și în bătătură, precum și ceilalți parametri ai contexturii (cu excepția coeficienților de umplere, care sînt parametrii ce stabilesc condițiile inițiale, date pentru toate variantele, pentru a menține însușirile de estetică și df confort) Desimile se vor calcula astfel: Du = — - = 240 fire/10 cm ; 0,38 X 5 + 0,381 X2 Du = 5X 101 = 200 fire/10 cm 0,381 X 5 + 0,381 X 2 450 Lățimile țesăturii (crudă și finită), intrările la țesere n firelor tura de proiectat, corespunzător cu finețea 20 tex X -• sc ia valoarea Se calculează coeficienții dc umplere ai țesăturii dc referință : 320(0,320 X4 + 0,320 X 2) 4 = 226(0,320 X 4±0,320X2) = 10M8% 4 Pentru țesătura care se elaborează din fire mai fine, vor fi : desimile în urzeală și în bătătură 4 X 153,60 D„ = =3gg 0,264 X 4 4- 0,264 X 2 lire/10 cm ; D 4X108,48 =27] fire/10 cm 0,264 X 4 + 0,264 X 2 Măsliniu c □5 1 (X o CD Cenușiu Maron Verde Auriu 2 Ic 33 у -О C/3 — J У — Зтз 2 4» - N (J 2 я □ N O X Albastru 4 5 4 4 3 4 5 4 4 4 3 3 2 Verde 4 -—- 2 4 P 4 4 5 2 4 3 2 3 2 Măsliniu 5 2 — 4 2 3 4 4 2 4 4 3 3 2 Brun 4 4 4 — 2 3 4 3 4 4 4 4 p 2 Roșu 3 P 2 2 — p 3 2 4 P 4 3 2 2 Bordo 3 + 4 3 3 1’ 4 2 4 P 4 3 2 3 Cenușiu 4 4 4 4 3 4 —i 4 4 4 4 4 4 3 Maron 5 5 4 3 2 2 4 — 4 P 4 4 4 2 Verde 4 2 2 4 4 4 4 4 — P 4 2 3 P Auriu 4 4 4 4 P P 4 P p P 2 P 2 Albastru deschis 3 3 4 4 4 4 4 4 4 P — 3 2 3 Culoarea rezedei 3 2 3 4 3 3 4 4 2 2 3 — 4 4 Liliachiu 3 3 3 P 2 9 4“ 4- 3 P 2 4 —- 2 Roz 2 2 2 2 2 3 3 2 p 2 3 4 2 — 13 8 4 Raportul între suprafețele ocupate de culori Luînd in considerare nuanța dominantă, suprafață ocupată în desen de diverse culori se va repartiza corespunzător intensității relative a nuanței O prea mare dominație a culorii strică efectul cromatic general, culorile mai puternice trebuie întrebuințate, mai cu grijă decît cele mai puțin intense Astfel, combinarea albastrului întunecat cu galbenul viu poate fi armonioasă, dacă suprafața ocupată de albastru va fi dominantă : dacă însă, predomină suprafața ocupată de galben, efectul cromatic devine neplăcut, deoarece albastrul va fi înăbușii de vioiciunea mare a galbenului Tot astfel, cîteva fire de culoare roșie vie pe un fond verde întunecat pot da efecte frumoase în timp ce un număr mare de fire roșii, pe același fond, pot da efecte contrare In timpul combinării unor fire de culori foarte mult contrastante, suprafața ocupata de fiecare nuanță sau ton nu trebuie să lie mare: dacă contrastul este atenuat însă, suprafața dominantă fiecărei nuanțe trebuie să lie și mai mare Acest fapt, deosebit de important în combinarea culorilor, poate li ilustrat în linii generale, prin exemplele ce urinează în care contrastul este notat convenițonal prin negru, gri și alb Negrul și albul arată un contrast puternic, iar albul sau negrul, pe de o parte, și griul, pe de altă parte, dau un contrast mai atenuat, deoarece griul este mai apropiat de alb și negru, decît acestea din urmă între ele de exemplu : a — 2 fire negre cu două fire albe: b — 1 fire negre cu patru fire gri deschis ; c — o fire negre cu 6 fire gri deschis ; d —16 fire negre cu 16 fire gri închis, sau : 2 fire albe CU 9 fire negre ; — 4 fire albe cu 4 fire gri închis ; — 8 fire albe eu 8 fire gri închis ; —16 fire albe cu 16 fire gri deschis 13 8 5 Culori separatoare în multe combinații, contrastul rrrcazii senzația de murdărire a culorilor și de neclaritate in combinarea lor hi aceste cazuri, precum și alunei tind contrastul culorilor este prea puternic, se introduc nuanțe cu caracter neutru (negru sau alb cu gri), penrtu a separa culorile Puterea contrastului se micșorează, în acest caz, iar culorile apar mai precise și mai (urate (and culoarea se întrebuințează pentru formarea unei dungi de separație, proprietățile ei trebuie să fie intermediare, față de cele două culori : se poate întrebuința și un toii mai deschis al uneia dintre culori Negrul separă întotdeauna, cu succes, două culori vii în timp ce albul și griul sînt recomandabile în separarea unei culori vii și închise sau a doua culori închise Паса, făcînd separarea, albul apare prea țipător, el va li înlocuit Д1д„ reprezintă numărul particulelor-beta, care cad de la sursa pe platformele elementare corespunzătoare AS, , Д32, , AS,- , AS„ ; Д12, Al3 , Al/, , Д1п — este numărul particulelor-bela care trec prin platformele elementare corespunzătoare în cazul unui flux paralel de particule-beta distribuit uniform rezultă : Д/Л =— AS,; Д7Д2 = — Д5а; ДЛ4/= — AS,; ДМ„== — AS„ s s s s Г IA , C — Rcpi л Г IA q — — Hcpz /X / -i — -zX o i e ₽ i zX /»'—• zX o o e p s s Д/, = ASZ e~ T- Rcp‘ ; Д/„ = — AS„ e~ f Лс₽-> S nS Pentru a obține fluxul complet de particule-beta trecute prin întreaga țesătură cu suprafața S trebuie să se totalizeze numărul de particule-beta trecute prin toate platformele elementare și să se ia limita acestei sume la AS —> 0, ținînd cont că : Hm R med = R' = f(x, y) ч-О \ turtei , ІА —Кер, / = hm -e P S și definitiv ia ds JJ s s IA f S J s (189) Formula obținută oferă posibilitatea, in concordanță cu numărul parii culelor-beta trecute prin țesătură, să se determine structura țesăturii, cu alte cuvinte, umplerea reciprocă a firelor de urzeală și bătătură 468 Formula (189) poate fi utilizată pentru calculul practic al absorbției ira-diației radioactive în acele țesături pentru care, este cunoscută relația grosimii stratului absorbant în fiecare punct de la coordonatele acestui punct, adică funcția R = f (x y) Această condiție poate fi satisfăcută în limitele admisibile de exactitate, în primul rînd, pentru unele țesături tehnice, produse din fire care au o formă geometrică precisă 14 2 Absorbția iradiațiilor beta în țesăturile cu legătură pînză In fig 543, a este prezentată legătura pînză a țesăturii; în fig 543, b este arătat aspectul exterior al acestei țesături (mărită) cu secțiunile longitudinală (fig 543 d) și transversală (fig 543 c) Se va deduce formula de absorbție a iradiației beta pentru țesătura eu legătura pînză la umplerea ei cu fire de urzeală și bătătură mai redusă decît 85% Insă firele în țesătură nu au o formă geometrică strict determinată Dacă se consideră firul în formă de paralelipiped dreptunghiular calculînd înălțimea lui egală cu diametrul firului, atunci în raportul țesăturii cu legătura pînză se pot deosebi patru sectoare caracteristice cu suprafețele Sj, Ss, Fir de * bdid/uro 13 Absorbii» iradialiei beta în țesăturile cu legătura pînză (d„ = da și dv = d6) Sb, S4 fig 543 în fiecare din ele desimea de suprafață puțind fi luată drept constantă și corespunzător egală : pentru sectorul cu suprafața Sj care reprezintă elementul firului de urzeală cu înclinarea spre suprafața orizontală ; pentru sectorul cu suprafața Ss, care reprezintă elementul firului de bătătură cu înclinarea spre suprafața orizontală ; pentru sectorul cu suprafața $3, care reprezintă suprapunerea elementelor firului de urzeală și bătătură ; pentru intervalul de aer cu suprafața S4 Grosimea stratului absorbit (fl/) în fiecare din sectoarele caracteristice se determină (eu scontarea ipotezei adoptate în legătură cu forma firului) în modul următor : Э0 ai — ; COS P “2 > COS у a3 = du db a4 = 0 în care : du este diametrul firului de urzeală ; db — diametrul firului de bătătură ; P — unghiul de înclinare spre suprafața orizontală a firului de urzeală ; Y — unghiul de înclinare spre suprafața orizontală a firului de bătătură în legătură Suprafețele sectoarelor caracteristice a raportului legăturii (v fig 543,a, b, c) se determină în modul următor : Sj — du (s tf;,) Sj du db St = db(b — du) St = (b - du) (c — db) în саге : C este distanța dintre axele firelor de bătătură alăturate în legătură ; b — distanța dintre axele firelor alăturate de urzeală în legătură Distanțele b și c se pot determina după următoarele formule: 6= A • 100 Z, c = A loo z» unde [Zu este umplerea liniară a țesăturii după urzeală în %; Zb — umplerea liniară a țesăturii după bătătură în % Dacă 1 este numărul de particule-beta trecute prin țesătură, înregistrate de contor în timp de 1 min ; IA —- numărul de particule-beta care cad pe țesătură în timp de 1 min ; S — suprafața iradiată a țesăturii; n — numărul de rapoarte în țesătură cu suprafața S atunci la condițiile de mai sus, se poale obține următoarea formulă pentru determinarea absorbției iradiației-beta în țesăturile cu legătura pînză la coeficientul de umplere mai redus decît 85% и / = JA|(t, 4) + du (C 4) e T eosăp + bc | y dto y, + db(b-du) e~T cos + du dh e- ₽ + 470 14 3 Absorbția iradiațiilor beta in țesăturile eu legătură diagonal In fig 544, « este ilustrată legătura diagonal 2/2 ; în fig 544, b aspectul exterior al țesăturii ; în fig 544 c — sectoarele caracteristice ale acestei țesături în fig 544, d este prezentată secțiunea țesăturii pe urzeală și 544, c secțiunea țesăturii pe bătătură 1 olosindu-nc de metodica expusă în paragraful precedent pentru țesătura cu legătura pînză, in raportul legăturii diagonal 2/2 se pot separa 16 sectoare Fig 514 Absorbția iradiației beta în țesăturile î J S l 2 — Tabda 2 cu “ "Eforii colorant - "activi f'e dis Persle bazici pigmen-tari direct de ctrvă naftoii de m 26 — 27 2Я 29 30 31 32 33 + 1 — + + + + + + — J + + + + + — — — + — — — — — — + — — + + + •f- + + — — + 4 + + ♦ — — ■ i — + — — — + — — — — — — — — — — — — — — — — — — + — — — — + — — — — + + — — — — — — + + — — — — + -L + + + — — — + + — + + — — + + — 4- + — — — jtato Ія Pot sa •ql ) t amesteca- ‘ rea materiei prime fibroase pe o cardă dublă și formarea cojocului |X o masa transportoare (ară fine; așezarea intre cele două cojoace, transversal, a unui clmp dc fire dc scmillnă: piuarca la piuă cu ciocane^ oislirea ușoară pe mașina dc pislil Produsul Vatcx folosește, ca materie primă, deșeuri textile, celofibră, vigonie; are următorul proces tehnologic (fig 50 c) : ■: - amestecarea materiei prime; car-darea și formarea unui cojoc; impregnarea firelor cu latcx, așeza ca lor pc cojoc și calandrarca împreună cu cojocul Sc folosește ca vatelină in industria dc confecție- Produsul Neko folosește, ca materie primă, fibre dc lina sau sintetice, o țesătură din fire dc ‘ iută, ca suport, și latcx natural, pentru impregnați* Procesul tehnologic (fig 50, cvl пніірііаЫІ cu țesuturile din stofă рти (figu a 50 r)- І'іц 50 h Procesul tehnologie »l pro«h« aiihii ti-Mtil n lu-•ului iw-|esul X’KKO l'ioihot IcXlilc ПГ|ГМІІс lip tltU IINE Denumirea fibrei Ganixwlfia Gradul dc ixillmcrizan- Greutatea specifică gf/cm* I 2 3 4 Bumbac Celuloză 91% 7300—9 000 l/»2 hi și cinepă Cel икай 86% șl diverse hem! celuloze 36 000 і -л-мз Uid ChcratinS 800-1 100 ІД0-ІЛ0 Mătase naturală l'ibroină 500— 9П0 131 Visează llidrat de celuloză 460—1 Ю0 ІЛІ-ІЛ2 Cu pro llidral dc celuloza 350- 660 132-151 Acetat Estcr acetic al celulozei 200— Ю0 132 Fibre din substanțe proteice Cazcina zeină, glkininâ etc (lanital, merlnova etc ) — 130 PcEetiienă Polietilenă 700- 900 0 92 Policloniră dc vinii Policloniră dc vinii donirată 800—I 000 l,*4 Coprdimer de ckxură dc vinii și acetat de vinii G’poliiner din 85% clorurâ dc vinii și 15% acetat dc vinii 800-1000 ІДЗ-135 Copnlimer de clorutâ dc vinii și nrtril acrilic Copolinicr nitrilacrillc și clo-rură dc vinii 800-1000 1 32 Copolirner de durură dc vinii >i dorură de viniliden Copolimcr al dorurii dc vinii și al cloruri! de viniliden 800—1000 1 71 Polinitrilacrilice Polimer al nitriluhii acrilic 700—1 000 1 17 Poliamidicc dc tip relon Polimerul ladatnci acidului aniinocapronic 200- 260 1 14 P ZY 8>-* «Ol-O» St-iV 0U06 - c lingă firul care fonncazA fondul tricotului; tricot cu fir dc ЬДІіІІіігб in care rîn-durile de ochiuri sint dublate de fire dc bătătură, care trec peste și pe sub șirurile dc ochiuri; tricot cu fire dc urzeală, in care șirurile de ochiuri sint dublate eu fire care trec peste și sub buclele dc platină; tricot, cu desene colorate dc forme simple, in special geometrico; tricot Jacard иі desene complicate, cu efecte de relief, de culoare *'«• 51 bitrriu dintru,, |ir' 1"1'1 o « - Tricot cu mm к *inl>rtrP"‘ *' o - Tricot t irisii tnre MhtriuMt M lu’ c - Tricot IU «mate dc ui ,,, “Și- CUI U>4i T" fccl uiuf ; f ®5 *• X - Trilului lu | ii* * Л -ы л — Tricot jeiwfce li Tabela 31 (toutiiiitaic) \г Denumirea іЛІсД’И’М vrt produsului textil Prezentarea grafica Produse Irit viate Se caracterizează prin несся «» sint compuse din ochiuri formale dintr-un singur fir sau dispuse in rindnri și șiruri Se disting două grupe mari, in funcție de specificul procesului tehnologic ■ I) Tricot dintr-un fir (fig- 51) care poate fi: tricot simplu cu o față: tricot simplu cu două fețe; tricot cu aspect de dos pe ambele părți; tricot vanisat (din două fire dc culoare sau natură diferite) ; tricot cu dungi transversale; tricot semifang (cu ochiuri duble numai pc o fața) ; tricot fang (prevăzut cu ochiuri duble plasate alternativ pc ambele fețe) ; tricot ajur, semiajur Simplu (cu găurele in structura sa) ; tricot pluș, caracterizat prin bucle (pc o parte sau pc ambele părți) formate dintr-un fir de pluș depus pe lingă firul care formează fondul tricotului;- tricot cu fir de bătătură, in care rin-durilc de ochiuri sint dublate dc fire de bătătură, care trec peste și pe sub șirurile de ochiuri; tricot cu fire de urzeală, in care șirurile de ochiuri sint dublate cu fire care trec peste și sub lin-clclc dc (datină; tricot, cu desene colorate dc forme simple, In special geometrice ; trie 4 Jacard, cu dcscuti complicate, cu efecte de relief, de culoare lie I’i'-rii (г Я|(ІГ1 «linir-ufi (ir n - Tricot cu aspect d, rctcri, pc uinbelc piui’-0 — Tricol cum u prin u,; tare Kblmnorc ți aplicară C — Tricot cu dungi traiul versate dc culoare i de urzeala h — Tricot Jntcrluc-’ /иМ і 11 (ч 3 Ixgaiuti SrlK'ina ргиггкіііііі «Ir tormarv n («'«Aiurii; lr(*lurilr (un«l iinriU«l ilnal~' лк lui-brlcAminiii roduccre a efectelor artistice la confecționarea obiectelor pentru lenjerie dc corp și pat obiecte de imbrdcfcnintc perdele, cuverturi pat etc d ri 4A !)«»»*• el - ІѴС І Ue cu mai multe clemente dc țesere simultani S* produc pc răzbele pe țesut late, cu mai |,b - ■ pc mașini înguste, cu un singur clement dc țesere sau • ■ • ■ • — >'• „compună- Sc produc panglici vopsite uni sau tes de dn f c I>-pc-xlitc panglici cu efecte de legălură Intr-o culoare sau in mal multe culori (tu aceas o categorie intră și panglicile jacard) In domeniul fabricării panglicilor, există un utliaj foarte variat, clasic șt •nxicqt printre care sc indicii: războaie cu 40-60 elc-■neatc de țesere așezate in două etaje șl cu viteze de rotinin, mașini echipate cu mecanisme jacard |x*ntru efecte dc legătură; mașini de mare productivitate c irc introduc in rost I 000 I 200 fire duble de bătătură cu ajutorul unor ace pulsaturii O mare parte din panglici au un aspect de rips fiind fabricate dintr-un fir-siibțire de mătase artificială viscoză (filamcntar) și un iir de bătătură filat, din bumbac, celofibră, fibre sintetice IKI' sau in amestec etc, de finețe mai mică (din care • atiză rezultă un rips fals) Panglicile au o folosire curentă in confecțiile de lenjerie >i îmbrăcăminte, ca intârituri la fuste, pantaloni, ; nuri, perdele etc Se fabrică, de asemenea, panglici cu elastic folosite pentru bretele, jartiere, încălțăminte, pantaloni sport etc Firele dc cauciuc fok»sitc în acest scop, sint îmbrăcate, in majoritatea cazurilor, cu fire Mașinile panglici, | i/itive рГГМІІКС tru confecții 1,1 dc-м ,,e (emblemei scrise, (> 1 U’ biliare, tabulare cu lire de umplutura la mijloc etc (fig ‘15) Se folosesc la îmbrăca rea cablurilor telefonice, electric®, cabluri do sfrmă, șnururi izolate** ie, șireturi plate, șnururi pentru fuste și diverse uite tipuri dc șnururi pentru scopuri industriale sau ca accesorii in confecții de lenjerie și îmbrăcă-minte Materia primă folosită: lire dc bumbac, mutase naturală, sticlă, fire sintetice, mutase artificiali a b c I ia 15 liiipli'iiiiui « — Imnlclliurl pl HK ; h — | ,pk-llluri tubulatc : C — duet» Opuri de șireturi «Ic ghete 2 Dantele Se fabrică pe mașini dc brodat, i» mașini speciale dc țesut dantele și țx: mașini sgieciulc dc împletit dantele Mașinile do l>ru-dat produc: — dantele obținute prin suprimi, rea totală n țesăturii dc fond brodate,; — dantele li care țesătura dc fnid «Io parțial înlăturată prin brodarc; — dantele In cure țesăturii f'Mul oslo parțial sau PHal In-(Aiurată prin eonxlarv lesăliira dc ( ud poale fi din lină (corodarea Incln hi-so prin tratare cu alcnlll), din IhuiiMc celofibră sau mălaae vlseozil (со-rodiirea fAeliidu-so cu netal) mm «d alglnațl, ț„ cere CM țc4ft o